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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Remont budynku Komendy Miejskiej Policji w gdansku przy ul. Nowe Ogrody 27 wraz
wydzieleniem klatek schodowych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t , ktére zostang zrealizowane w ramach zadania wymienionego w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres robot obj etych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie w/w zadania polegajgcego na wykonaniu obrébek blacharskich gzymsoéw,
parapetéw oraz rur spustowych na budynku gtdbwnym Komendy Miejskiej Policji w Gdansku z
blachy cynkowo-tytanowej oraz obrobek blacharskich, parapetéw oraz rur spustowych na budynku
gospodarczym z blachy stalowej ocynkowane;..

1.4 Okre slenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7. Okreslenia
podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami, aprobatami technicznymi i
przepisami obowigzujgcymi w budownictwie.

1.5 Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi, wymaganiami systemu lub
réownowaznego i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce rob6t podano w
ST ,Wymagania ogélne” (Kod CPV 45000000-7).

1.6 Dokumentacja rob6t wykonania orynnowania i obré bek blacharskich
Dokumentacje rob6t wykonania roboét stanowig dokumenty wymienione w ST ,Wymagania
Ogolne” (Kod CPV 45000000-7) w pkt.6.8, oraz:

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z pGzniejszymi zmianami),

- karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobow.

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

- wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania

- specyfikacje materiatdw koniecznych do wykonania rob6t z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- wymagania dla danego systemu oraz warunki odbioru z blach tytanowo-cynkowych okreslone
przez wybranych producentéw dla danego produktu,

2. MATERIALY

2.1  Wymagania ogodlne

Ogdblne wymagania dotyczgce wilasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7. Materialy stosowane do wykonania roboét
powinny miec:
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami
podstawowymi, lub
- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, lub



- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobata techniczna, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

- okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2 Rodzaje materiatéw

Wszystkie materialty do wykonania robdét powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). Dokumentacja techniczna
przewiduje zastosowanie typowych systeméw posiadajgcych odpowiednie Aprobaty Techniczne.

2.3 Blacha cynkowo-tytanowa

Z blachy cynkowo-tytanowej nalezy wykonac¢ elementy obrébek blacharskich, rynien oraz rur
spustowych na budynku gtéwnym KMP. Dane materialowe blachy cynkowo-tytanowej powinny
spetnia¢ wymogi opisane w tabeli ponizej (zgodne z normg EN 988):

Wiasciwo sci spojne | Blacha cynkowo-tytanowa | Norma EN 988

Sktad chemiczny

Cynk Z1+Pb+Cd Z1

Miedz 0,08 - 0,20% 0,08 - 1,0%
Tytan 0,07 - 0,12% 0,06 - 0,2%
Aluminium < 0,015% < 0,015%

Wiasciwo $ci wymiarowe

Grubos¢ +0,02 mm +0,03 mm
Szerokosé +2/-0mm +2/-0mm
Dlugos¢ +5/-0mm +10/-0mm
Prostoliniowos¢ <2mm < 1,5 mm/m
Wiasciwo $ci mechaniczne (w kierunku walcowania)

0,2% granicy sprezystosci 110-150 N/mm > 100 N/mm
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 152-190 N/mm > 150 N/mm
Wydtuzenie po zerwaniu > 40% > 35%

Préba zginania (przy 180C)

brak p eknie¢ na zgieciu

brak peknie¢ na zgieciu

Prostowanie po zginaniu

brak peknie¢ na zgieciu

brak peknie¢ na zgieciu

Predkos¢ petzania (przez jedng godzine przy
obcigzeniu 50 N/mm,)

< 0,08%

<0,1%

Préba zginania przy 4C

brak p eknie¢

Ttocznosé (test Erichsena)

7,5 mm bez pekniecia

Twardos¢ Vickersa

> 45

2.5 Rury spustowe.

Rury spustowe oraz uchwyty z blachy tytanowo-cynkowej dla budynku gtéwnego. Rury spustowe
oraz uchwyty z blachy ocynkowanej dla budynku gospodarczego.

2.6  Warunki przechowywania

Przechowywanie materiatdw zgodnie z wymaganiami producenta wybranego systemu. W celu
unikniecia niepozgdanych deformacji arkusze blachy, rynny i rury spustowe powinny byc¢
sktadowane i transportowane na ptaskiej powierzchni. Dopuszczalna maksymalna wysokosc
magazynowania — 1 m . Ostre krawedzie stojakéw stykajgce sie z elementami z blachy tytanowo-
cynkowej nalezy zabezpieczyc.

W wyniku nieprawidlowego magazynowania na powierzchni blachy tytanowo-cynkowej
bardzo czesto zachodzi zjawisko zwane ,bialg rdzg” i nie majgce nic wspdlnego z tworzeniem sie
naturalnej patyny. Przy braku wentylacji (zte warunki skladowania, transportu lub montazu) biaty
wodorotlenek cynku uniemozliwia tworzenie sie naturalnej ochronnej patyny, a cynk fatwiej
koroduje. Arkusze i zwoje muszg by¢ przechowywane w dobrze wentylowanym, ostonietym i
suchym pomieszczeniu w stalej temperaturze, tak aby unika¢ skraplania sie pary wodnej na
wyrobach. Arkusze powinny byé przechowywane na drewnianych paletach, ktére zapewniajg
dostateczng ilos¢ powietrza dla wtasciwej wentylacji produktow.



2.7 Wymagania szczegotowe. Gléwne parametry technicz  ne, funkcjonalne i u zytkowe
stanowi gce wymogi w odniesieniu do dopuszczalnego zakresu r ownowa zno $ci
produktow materiatéw i urz gdzen.

Dopuszcza sie mozliwos¢ stosowania rozwigzan réwnowaznych, tj. produktow (pod warunkiem
spetnienia wymagan wskazanych w mniejszej ST, dokumentacji projektowej oraz wymagan norm
oraz obowigzujgcych przepiséw) oraz akceptacji projektanta. Przy ocenie szczegdlnie brane bedg
pod uwage nastepujgce parametry:

- niska odksztatcalnos¢ pod wpltywem temperatury i nastonecznienia

- spehnienie wymagan ochrony pozarowej zawartych w projekcie budowlanym i wykonawczym

- spetnienie wymogéw normy PN-EN 988

- sposoéb uktadania na podwdjny rgbek stojgcy w uktadzie pionowym

- wystepowanie oktadziny w kolorze antracytowym zblizonym do wskazanego w projekcie

- szczegO6towe parametry techniczne wymienione w niniejszej specyfikaciji

3. SPRZET

3.1 Ogoblne wymagania
Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod 45000000-7) Wymagania ogdlne.

3.2 Sprz et do wykonywania robét
Zgodnie z wytycznymi producenta wybranego systemu.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne”.
Wszystkie materialy powinny by¢ transportowane w sposéb wskazany w normach panstwowych,
Swiadectwach ITB i kartach produktow wydawanych przez producentow. Ostre krawedzie
stojakow, Srodkow transportu stykajgce sie z elementami z blachy tytanowo-cynkowej nalezy
zabezpieczy¢. Ladunek w czasie transportu powinien by¢ unieruchomiony. Nie wolno dopusci¢ do
miejscowego zgniatania elementéw i rzucania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w ST (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne”. Wykonanie robét na podstawie stosownych atestéw, aprobat i wytycznych wybranego
systemu elewacyjnego, rynnowego oraz obrobek blacharskich. Przy wykonywaniu prac
montazowych obrébek blacharskich , rynien i rur spustowych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP
i przeciwpozarowych obowigzujgcych w budownictwie przy robotach dekarskich.

5.2 Szczegobtowe zasady wykonania rob6t — blacha cynk  owo - tytanowa

Blacha cynkowo-tytanowa stosowana w budownictwie, jest montowana na tzw. podtozach
cigglych. Aby pokrycie nalezycie spetniato swojg funkcje i byto odpowiednio trwate, podioze musi
spetnia¢ nastepujgce kryteria:
- cigglos¢ podtoza zapewniona jest wtedy, kiedy rdéznica wysokosci miedzy elementami
stanowigcymi podioze (deskowanie, plyty OSB, sklejka wodoodporna) nie przekracza 5 mm
w miejscu ich tgczenia. Nalezy rowniez pamietac¢ o tym, ze takie elementy jak Sruby, gwozdzie itp.
nie powinny wystawa¢ ponad podioze, gdyz mogag by¢ przyczyng uszkodzen mechanicznych
pokrycia z blachy cynkowo-tytanowej. Przed rozpoczeciem robot, firma wykonawcza
odpowiedzialnaza ukfadanie blachy cynkowo tytanowej np. VM ZINC badz réwnowaznej musi
bezwzglednie dokonac sprawdzenia przestrzegania tych podstawowych — minimalnych wymagan.
- zgodnos$¢ fizyko-chemiczna. Podloze, ktdre pozostaje w bezposrednim kontakcie z elementami
cynkowo-tytanowymi musi by¢é odpowiednie pod wzgledem fizyko-chemicznym. Ciggtosé
geometryczna, wytrzymatos¢ konstrukcyjna i zgodnosc fizyko-chemiczna podioza, muszg byc¢
zawsze brane pod uwage przy wyborze witasciwego systemu pokryciowego z blachy cynkowo
tytanowej np. VM ZINC badz réwnowaznej, dotyczy to zarédwno pokry¢é dachowych jak i
elewacyjnych.

5.2.1 Oddzialywanie innych metali na stop cynkowo - tytanowy

Przy bezposrednim kontakcie stopu cynk-tytan z innymi metalami, nalezy zawsze bra¢ pod
uwage mozliwos¢é zajscia reakcji elektrochemicznej, spowodowanej rdznicg potencjatu
elektrycznego. Ogolnie rzecz biorgc, metal o wyzszym potencjale w systematyce
elektrochemicznej powoduje korozje metalu 0 nizszym potencjale, po pewnym czasie



doprowadzajgc do jego zniszczenia. W zwigzku z tym kontakt pomiedzy niektorymi metalami jest
dozwolony, a pomiedzy innymi zabroniony. Czynniki wptywajgce na reakcje elektrochemiczng :

- wilgo¢ i ciepto — przyspiesza reakcje,

- przewodnio$¢ elektryczna styku,

- reakcja zachodzi wolniej, gdy na powierzchni styku powstajg warstwy wyréwnujgce
réznice potencjatow np. naturalna patyna.
W budownictwie zjawiska korozji elektrochemicznej moga by¢é spowodowane kontaktami
bezposrednimi lub posrednimi.

5.2.4.1 Kontakty bezpo $rednie.
Kontakty bezposrednie mogg dotyczy¢é miedzy innymi elementéw mocujgcych oraz podtozy

i elementow pokrycia wykonanych z metalu. W przypadku tych kontaktéw (bezposrednich,
doraznych lub powierzchniowych), nalezy zwrdci¢ uwage na przestrzeganie podstawowych zasad
zebranych w systematyce elektrochemicznej.
Przyktad:

- taSmy uziemienia instalacji odgromowej muszg by¢ wykonane z aluminium, ktore nie

reaguje z blachg tytanowo-cynkows.

- elementy mocujgce, takie jak: zaciski, sruby, wkrety, gwozdzie itp. muszg by¢ réwniez

prawidtowo dobrane, aby unikngé¢ jakiegokolwiek zagrozenia korozjg.

5.2.4.2 Kontakty po srednie
Kontakty posrednie wymagajg wiekszej ostroznosci z uwagi na fakt, ze pojawiajg sie miedzy

dwoma metalami, niebedacymi w bezposrednim kontakcie, za posrednictwem czynnika

przewodzgcego (elektrolitu), ktérego dziatanie jest czesto okresowe.

Przyktad

- wody opadowe natadowane sg jonami metali, ktére pochodzg z erozji spowodowanej
deszczem, splywajgcym po powierzchni metali znajdujgcych sie wyzej od zagrozonych
obiektow. W takich przypadkach nalezy umieszcza¢ metale o najnizszym, ujemnym
potencjale elektrochemicznym powyzej metali majgcych najwyzszy, dodatni potencjat
elektrochemiczny (patrz systematyka elektrochemiczna metali).

- odstoniete elementy zbrojenia w konstrukcjach zelbetowych mogg wywotywaé w
srodowisku wilgotnym niepozadane reakcje elektrochemiczne.

5.2.4.3 Systematyka elektrochemiczna metali

Przedstawiony diagram zgodnosci metali oparty jest na wartosci potencjatdw normalnych
rébwnowagi reakcji utleniania-redukcji, otrzymanych w temperaturze 25C w odniesieniu do
elektrody wodorowej (0 Volt). Potencjaly te dotyczg metali czystych i nie biorg pod uwage zjawiska
tworzenia sie patyny naturalnej lub sztucznej obrébki powierzchniowej.
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Na bazie powyzszego diagramu:
- kontakty dopuszczalne ze stopem cynk-tytan to: ofdw, ocynk, stal nierdzewna, tytan,
miedz cynowana (miedz pokryta cyng), aluminium.



- kontakty niedopuszczalne ze stopem cynk-tytan to: miedz, niezabezpieczone Zelazo lub
stal.

Uwagi

Pomimo, ze aluminium ma potencjal nizszy od potencjalu cynku, to metale te nie wchodzg
w reakcje. Aluminium pokrywa sie naturalng warstwg ochronng — ,patyng”, podobnie jak stop
cynk-tytan. Obie spatynowane powierzchnie majg bardzo zblizone wartosci potencjatu, co
wyklucza wszelkie niebezpieczenstwo wystgpienia korozji. Zelazo niezabezpieczone warstwg
powierzchniowg (cynk) koroduje w sposéb powodujacy zniszczenie.

5.2.5 Blacha cynkowo — tytanowa a woda

Obecnos¢ wody wewnatrz struktury dachu lub okfadziny elewacyjnej z metalu przyspiesza
predkosc¢ korozji i tym samym, zmniejsza znacznie zywotnos$¢ obiektu. Jako metal niezelazny stop
cynkowo-tytanowy wchodzi w reakcje z gtéwnymi sktadnikami atmosfery takimi jak H.O (para
wodna), SO, (dwutlenek siarki), NaCl (sél morska) i CO, (dwutlenek wegla). Pierwszg reakcjg
stopu cynk-tytan w obecnosci tlenu i wody jest wytworzenie sie wodorotlenku cynku Zn(OH),, ktory
w obecnosci dostatecznego stezenia CO;, pochodzacego z powietrza, pozwala na utworzenie
ochronnej warstwy patyny, czyli hydroksyweglanu cynku. Tak wiec waznym jest, aby powierzchnie
blachy cynkowo tytanowych bylty wentylowane w sposéb zapewniajgcy dostep CO, w dostatecznej
ilosci tak, aby pozwoli¢ na wytworzenie sie ochronnej patyny. Uwaga ta dotyczy gtéwnie strony
spodniej. Stop cynk-tytan zabezpieczony specjalng powlokg od strony dolnej, znajduje
zastosowanie w sytuacjach, gdy nie mozna zapewni¢ wiasciwe] wentylacji pokrycia od strony
spodniej (uniemozliwia to wytworzenie sie patyny) oraz gdy zastosowano podioze z piyt
drewnopochodnych lub drewniane, zabezpieczone impregnatami reagujgcymi niekorzystnie ze
stopem cynkowo - tytanowym.

Czynniki mogace przyczynic¢ sie do pojawienia sie wody po stronie dolnej blachy ze stopu cynk-
tytan:

- niekontrolowane zjawisko kondensacji pary wodnej;

- nie zapewnienie odpowiednie] szczelnosci potgczen.

Wyzej wymienione czynniki sg czesto efektem wadliwego i niedoktadnego wykonania elewacji
z blach cynkowo tytanowych.

Podsumowanie:

Po wyborze systemu Wykonawca na podstawie szczegdtowych wytycznych producenta
oraz dokumentacji projektu wykonawczego przygotuje dokumentacje techniczng elewacji,
z uwzglednieniem podzialu arkuszy blachy, wskazania systemu mocowania, systemowych
rozwigzan wentylacji fasady oraz wszystkich obrébek blacharskich. Dokumentacja uwzglednia¢
bedzie wytyczne zawarte w niniejszej specyfikacji (szczegdlnie dotyczgce materiatéw, sposobow
mocowan, wptywu innych metali oraz wody na okfadzine) oraz szczegoétowe wytyczne producenta,
oraz uzyska jego akceptacje oraz akceptacje Projektanta odnosnie poszczegolnych rozwigzan.

5.3  Szczegotowe zasady wykonania robot — orynnowanie i obrébki blacharskie

Wedlug ST ,Wymagania ogoélne”, dokumentacji projektu wykonawczego oraz wediug
szczegotowych wytycznych wybranego systemu orynnowania. Przy wykonywaniu pokry¢
elewacyjnych nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na zapewnienie szczelnosci potgczen, aczkolwiek
drobne infiltracje wody sg tolerowane, jesli po wewnetrznej stronie oktadziny woda ma mozliwosc¢
sciekania bez kontaktu z warstwg ocieplenia.

Koryta muszg by¢ wykonane na podiozu cigglym wykonanym z materialtdw kompatybilnych ze
stopem cynkowo-tytanowym lub z zastosowaniem wskazanych przez producenta materiatow
separacyjnych.

Nalezy wykaza¢ szczeg6lng dbatos¢ o szczelnosé tgczen oraz zapewni¢ odpowiednig wentylacje
spodniej czesci blachy. Nalezy unika¢ stosowania katow ostrych (dotyczy to szczegdlnie dna
koryta). Nalezy uwzgledni¢ przewody grzewcze (usuwanie lodu i sniegu w porze zimowej) oraz
elementy przelewowe. Ze wzgledu na rozszerzalnosc cieplng stopu cynkowo-tytanowego, nalezy
stosowac¢ zlgczki dylatacyjne zalecane przez producenta systemu.

Obrobki blacharskie powinny byé dostosowane do wielkosci gzymsow i parapetow itp.
elementéw, roboty blacharskie mozna wykonywaé¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od -15C. Robd6t nie mo zna wykonywaé na oblodzonych podtozach.



6. KONTROLA JAKO SCI MATERIALOW | ROBOT

6.1 Zasady ogdlne

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”
(kod 45000000-7). Kontrola materiatow i robét powinna zosta¢ wykonywana zgodnie z atestem
wybranego produktu oraz wymaganiami wybranego systemu.

6.2 Kontrola, badania i odbi6r robo6t

Klasy kontroli okreslone w aprobatach technicznych i wytycznych montazu danego systemu
elewacji i orynnowania np. VMZINC lub réwnowazny.

6.3 Badania materiatow i wyrobow
Badania wlasciwosci materiatbw i wyrobow powinny by¢ przeprowadzane zgodnie
Z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych oraz wytycznych montazu
danego systemu. Potwierdzenie wtasciwosci materiatdw i wyrobow z kazdej dostawy powinno by¢
podane:
- w zadwiadczeniach z kontroli,
- w zapisach w Dzienniku Budowy,
- w innych dokumentach Budowy.

Kazda dostawa materiatow lub wyrobow powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona
w deklaracje zgodnosci. Transport, dostawa, odbior i przechowywanie materialtdbw powinny byc¢
zgodne z wymaganiami norm i aprobat technicznych. Przy odbiorze elementéw fasadowych na
budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, rodzaju, klasy, wymiaréw i asortymentu elementéw
fasadowych z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikacji techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT

W zwigzku z tym, ze ptatnosci za wykonane roboty (zgodnie z opisem przedmiotu zamowienia)
zostang dokonane na zasadzie kwoty ryczaitowej, roboty nie podlegajg obmiarowi.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne".
Podstawe do odbioru wykonania robdt elewacyjnych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentaciji
powykonawczej.

8.2 Odbior cz esciowy.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.
Podstawe do odbioru rob6t stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
- Dziennik Budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy
- zapisy dotyczgce wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktore powinny zawiera¢: zestawienie wynikow badan
miedzyoperacyjnych i koncowych, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg oraz wytycznymi producenta systemu,

8.3  Odbidr ko ncowy.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanej elewacji i orynnowania.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt. 6 ST daly pozytywne
wyniki.

Odbidr robot elewacyjnych potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania odnosnie podstawy ptatnosci okreslone zostaly w ST , Wymagania
Ogdlne”. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe rob6t bedg obejmowac:



robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

robocizne wynikajgcg z usuwania btedéw wykonania, wad i usterek

warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow
i transportu na teren budowy,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
Norma Tytut | Rol
PN-EN 1179 (ynk | stopy cynku. Cynk pierwatny. 2005
PN-EN 988 C):nkj stopy cynku. Specyfikacja techmczna ptaskich wyrobdw walmwanych R 1998
dla budowniclwa
PN-EN 501 Wyroby do pokryé dathowych z metalu charaktewslvka wyrobdw z cvnku-do pokryé | 1999
— dachowych ukladanych na ciagtym podtozu.
PN-EN 516 Prefabrykowane akcesh'nfa dachowe. Urzadzenia umoz!iwfa_j;:-:é.c.l'l.ﬁdzenie po dachu, 2007
B _ annsw, stuﬂnie szerokie i stupnte waskie -
(PN-ENST7 ] Prefab;@e!l_e Ekcesurla dachnWe Dachowe haki zabezpieczajace. ' 200? .
PN-EN 612 ' Rynny dachowe z blachy z usztywniajacym wywinieciem ebrzeza od strony o 2005 ]
B przedniej i rury spustowe 2 blachy potacronej na zaktadke”
PN-EN 506 Wyroby do pokryc dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw sarﬁgﬁosnych - 2002_
z blachy miedzianej lub cynkowej. -
PN-EN 13111 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyraby podkladowe do pokryc dachowych i Scian. 2062
Gkreslanle odpornosci na przesiakanie wody
PN-EN 1462 Uthwyty do rynien okapowych. Wymagania rBadama 2005 ‘
PI-E.EN 2945441 5 Topmk; do Iutnwanle;_;r;lekklegc. Klasyfikacja i wymagania. - 2000 ‘
| Klasyfikacja, etykietowanie i pakowanie.

Nofma
PN-B-02851-1 Ochrona przeciwpoiarowa budynkéw. Badania odpornoéci ogniowej elementow 1597
2 bud‘(nkéw Wymagania ogdlne i k!asyfikacja
PN-EN 62305-1 Ochrona odgrcmcwa Czesc 1, Zasady ogdlne. o . 2008
PN-77/B-02011 Obciaienia w abliczeniach siatyczl{ﬁnal-ﬁclazenle W|atrem 1e zmlana do Polsk!EJ . ]
o Normy PN-B-02011: 199?/!\11 Vil 2009.
PN-80/B-02010 Obciazenia w obliczeniach statycznych. Obciazenie §n|eg|ern e zmnana do Polskiej
Narmy PN- SD/B 02010/Az'l 7 X 2006.

PN-87/B-02013 Obciazenia budowli. Dbg_l_'{)___zenla zmienne smdomskowe Obclazem.e"ﬁﬁludzen:em 1987 e
"15@:5;}5-02351 Pochylenia potaci dachowych. 1999

PN-B 94701 il Dachv Uchwyty stalowe ucynkuwane do rur spustowy:h okragtych. o 1999 |

PN-B 94702 Dachy Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pélokragtych. 1 1995“" =
Norma |
NF 41-521 | Korozja metali w kontakcie z drewnem impregnowanym. 1968

1509223 | Korozja metali i stopow - Korozja atmosferyczna - Klasyfikacja - 1992— O
150 4355 Okreélenie obcigzeti éniegiem na pokryciu dachv. | 1981

XP ENV 1991-2-1 - Pﬂdstawuwmia z dziedzinf wvmiarowe_mia struktur. R | 2000

10.2 Inne dokumenty

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126
Z pOzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. u.

z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

- AT-15-3613/95 HK4



- Normy krajowe dotyczgce obcigzeh wiatrem, s$niegiem, wymogdw zwigzanych
Z zagrozeniem pozarowym oraz wymogow zwigzanych z wentylacjg pokry¢ elewacyjnych

11. UWAGI

Wszelkie nazwy wilasne produktéw, materiatdw i urz  adzen przywolane w projekcie
budowlanym, projekcie wykonawczym, specyfikacjach t echnicznych wykonania i odbioru
rob6t, przedmiarach itp. nale zy traktowa ¢ jako przykladowe, stu zace okre $leniu
pozgdanego standardu wykonania i okre $leniu niezb ednych wia $ciwo$ci i wymogow
zalozonych w dokumentacji technicznej dla danych rozwi azan. Dopuszcza si @ mozliwo $¢
stosowania rozwi gzan réwnowa znych, tj. produktéw, materiatéw i urz adzen (w oparciu o
wyroby innych producentéw) pod warunkiem spetnienia okre slonych wymaga n pod
wzgledem parametréw technicznych, funkcjonalnych i u zytkowych wskazanych
szczegOtowo w niniejszej specyfikacji technicznej o raz dokumentacji projektowe].



