SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

W budynku Komisaria tu Policji w Gda nAsku-Wrzeszczu ul.Biata 1A.
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I. WSTEP.

[.l1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej w obiektach jak w tytule specyfikaciji.

|.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) ma zastosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

|.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu
stolarki drzwiowej i okienne;.

| 4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w SST
Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt.|.4.

|.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z przedmiarami robét, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymaganie dotyczace robét podano w SST Kod CPV  45000000-7 ,,VWymagania ogdlne”
pke.l.5.

2. MATERIALY.
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt.2.

Ponadto stolarka i materiaty stosowane do jej montazu powinny miec¢:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru polskich norm,
- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do montazu stolarki.

2.2 Rodzaje materiatéw.
Wszystkie uzyte materiaty i wyroby musza by¢ w | gatunku.

Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, zamkami, samozamykaczami itp. i powtokami
malarskimi.

- okna z PCW wg wymagan j. n dla stolarki z PCW oraz wymagan okreslonych w przedmiarze roboét. Szkto od strony
wewnetrznej i zewnetrznej ,,Float” gr. 4 mm. Wspotczynnik U < 1,1 /Wxm2. Wymiary, sposob otwierania, podziat,, kolor,
rodzaj szkta, dodatkowe zabezpieczenia np. folia zgodnie z przedmiarem robét i uzgodnieniami z Inspektorem nadzoru.

- drzwi zewnetrzne z ksztattownikow z PCW wg wymagan j. n dla stolarki z PCW oraz wymagan okreslonych w
przedmiarze robot.. Wymiary, podziat, drzwi, kolor, rodzaj szkta, profile ocieplone czy nie, dodatkowe zabezpieczenia,,
rodzaj klamek i zamkoéw zgodnie z przedmiarem robét i uzgodnieniami z Inspektorem nadzoru.

- drzwi zewnetrzne metalowe pokryte winylem wg wymagan j.n. oraz wymagan okreslonych w przedmiarze robét.
Wymiary, podziat drzwi, kolor, petne czy szklone i rodzaj szkta, profile ocieplone czy nie, dodatkowe zabezpieczenia,, rodzaj
klamek i zamkoéw zgodnie z przedmiarem robot i uzgodnieniami z Inspektorem nadzoru.

- oscieznice drzwiowe stalowe ,wymiary wg przedmiaréw robét. Kolor w uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru.
- skrzydta drzwiowe wewnetrzne wg wymagan j.n. oraz wymagan okreslonych w przedmiarze robét. Rodzaj drzwi,

wymiary, rodzaj wykonczenia, szklenie, okucia,, zamki itp. zgodnie z przedmiarem robét i uzgodnieniami z Inspektorem
nadzoru.



- materialy montazowe; kotwy stalowe, kliny drewniane, pianka montazowa, zaprawa tynkarska, gips, silikon .

2.2.1 Drewno.

Do produkgji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz poffabrykaty tarte odpowiadajace normom
panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawierac sie w granicach 10-16 %.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze niz podano ponize;j.

R6znice wymiarow w mm okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw - do 1 m 1 1
powyzej 1 m 2 2

o$cieznicy mierzona w Swietle
skrzydio we wrebie  szeroko$¢ do 1 m -
powyzej 1 m -
wysokosé powyzej 1 m -
réznica dtugosci przekatnych skrzydet we wrebie - do 1 m -
ldo2m 3
0 wymiarach powyzej 2 m 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm -
powyzej 50mm -

elementéw grubosé do 40 mm
powyzej 40 mm -
grubosc¢ skrzydia -
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Ksztattowniki z tworzywa sztucznego ttoczone z bezkadmowej mieszanki wysokoudarowego PCW w kolorze biatym,
wzmocnione ksztattownikami stalowymi o przekrojach dopasowanych do komér ksztattownikéw tworzywowych.

Uszczelki osadcze powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM.

Listwy przyszybowe z uszczelkami wspotwyttaczanymi w jednej operacji z ksztattownikami listew lub listwy bez uszczelek.
Ksztatt i wymiary listwy nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci osadzanej szyby.

Nawiewniki zapewniajace odpowiednia wymiane powietrza w pomieszczeniach zgodnie z norma. Sterowane z poziomu
podokiennika lub z wysokosci nie przekraczajacej 1,5 m nad poziomem podtogi.

2.2.3 Szklenie okien
Szkto od strony wewnetrznej i zewngtrznej ,,Float” gr. 4 mm. Wspotczynnik U < 1,1 /Wxm?2.

2.2.4. Okucia budowlane.

Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace, zabezpieczajace i uchwytowo -
ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom
okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore
nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone
nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minia otowiang lub farba ftalowa, chromianowsa przeciwrdzewna.

2.2.5 Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich.

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna.
Nalezy impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace si¢ ze $cianami o$cieznic.

Doboru srodkéow impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkéw ochrony drewna
podanymi w $wiadectwach ITB.

Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢ sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i
powinny mie¢ pozytywna opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.2.6. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich.
Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby do
gruntowania.



Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac rodzaj srodka uzytego do gruntowania.

2.2.7. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlane;.

Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wgBN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg BN-79/6113-67, oraz farby ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-
79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.2.8. Sktadowanie elementow.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Elementy nalezy sktadowac w pozycji pionowej, na stojakach,, zabezpieczone przed uszkodzeniem.

3. SPRZET.

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Kod CPV  45000000-7 ,,Wymagania ogoine”
pkt.3.

3.2 Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu recznego, dobrej jakosci i zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru..

4. TRANSPORT.

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne”
pkt.4.

4.2 Transport materiatow.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub

przedmiarem robot.

Materiaty nalezy transportowac w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami i zawilgoceniem, w sposéb zgodny z
instrukcjami ich producentow.

Elementy do transportu przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach lub dodatkowo opakowane tak aby w czasie transportu
nie ulegly uszkodzeniu.

Elementy winny by¢ zabezpieczone przed przesunigciem lub utrata statecznosci, ustawione na stojakach, do ktérych nalezy
je przymocowac.

Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie osciezy.
Po demontazu okien istniejacych nalezy :

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica. W
przypadku wystepujacych wad w wykonaniu os$cieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i
oczyscic.

- Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi
ponizej;

* na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowac co najmniej po 2 elementy mocujace w odlegtosci
nie wigkszej niz 20 cm od naroza,

* maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 70 cm,

* dodatkowe elementy mocujace stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstaniu odksztatcen
podczas zamykania,

* na szerokosci elementu — jeden element kotwiacy na kazdy metr biezacy.

- Skrzydta okienne i drzwiowe, os$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np.
peknigcia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypefnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.
5.2.1 Osadzanie stolarki okiennej.
* W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub klinach montazowych.
* Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od | mm na | m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm na
catej dtugosci oscieznicy.
Réznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do I m
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m
- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
* Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
¢ Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.



Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi
ponizej;
- na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowac co najmniej po 2 elementy mocujace w odlegtosci
nie wiekszej niz 20 cm od naroza,
- maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 70 cm,
- dodatkowe elementy mocujace stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstaniu odksztatcen
podczas zamykania,
- na szerokosci elementu — jeden element kotwiacy na kazdy metr biezacy.

* Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetienie szczeliny miedzy osciezem, a
oscieznicg materiatem izolacyjnym w postaci pianki montazowej dopuszczonej do stosowania $wiadectwem ITB.
Zabrania sig¢ uzywac do tego celu materiatow wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

* Osadzi¢ parapety i dokonczy¢ obrobke okna

Miedzy powierzchnia profili a tynkiem lub inng zewnetrzna warstwa licowa nalezy pozostawic¢ szczeling min. | mm,
,ktdra po zakonczeniu robot wypetnia sig trwale plastyczna masa uszczelniajaca ( silikonem ).

5.2.2 Osadzanie stolarki drzwiowe;.
* Doktadnosé¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
* Oscieznicg mocowaé za pomoca kotew osadzonych w osciezy. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja
biologiczna od strony muru.
e Szczeliny miedzy os$cieznicag a murem wypeti¢ materiatem izolacyjnym w postaci pianki montazowej dopuszczonym
do tego celu swiadectwem ITB.
5.3. Powtoki malarskie.
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek,
sladow pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierac
substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Stosowac zasady kontroli wg instrukgji producenta.

6.2 Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-
10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac sprawdzenie:
- zgodnosci elementéw z przedmiarami robot i ustaleniami z Inspektorem nadzoru.
- zgodnosci wymiaréw
- jakos$ci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,
- prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotdéw konstrukcyjnych,
- dziafania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robét sa 1 m?, 1szt., Imb co jest zgodne z jednostkami przedmiarowymi jak w przedmiarach robét.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Podstawa do odbioru wykonania robot montazu o obrébki stolarki stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z przedmiarami robot i zatwierdzonymi zmianami potwierdzonymi przez Inspektora
nadzoru.

8.2 Odbidr ostateczny (koncowy)

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce pisemnym
powiadomieniem Zamawiajacego.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Woykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw,
wynikéow pomiaréow, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z przedmiarami robot, wczesniejszymi uzgodnieniami
z Inspektorem nadzoru oraz SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw cze$ciowych, zwilaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i
poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

5



Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:

- kosztorys powykonawczy,

- protokoty odbioréow ulegajacych zakryciu,

- protokéty odbiorow czesciowych,

- wyniki pomiaréw kontrolnych

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do ostatecznego
odbioru, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin obioru ostatecznego robét.
Termin wykonania robot poprawkowych lub uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.3 Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stolarki w tym okresie oraz ocena wykonanych w tym okresie
ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usunigciem zgtoszonych wad.

Odbiodr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej stolarki, z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.2. ,, Odbioér ostateczny( koncowy).”

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zmawiajacy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,
Wymagania ogélne” pkt.9.

9.2 Zasady rozliczania i ptatnosci.
Ptaci sig za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie do stanowiska roboczego stolarki wykonczonej zgodnie z przedmiarami robdt,
- dostarczenie do stanowiska roboczego pozostatych materiatdw, narzedzi i sprzetu,
- zabezpieczenie podtogi oraz innych elementéw wyposazenia pomieszczenn przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania montazu stolarki
- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci do 4m
- zamontowanie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i obrobka,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposob
uzgodniony z Inspektorem nadzoru,
- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-88/B-10085. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180. Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050. Szkto ptaskie walcowane
PN-75/B-94000. Okucia budowlane. Podziat.
PN-75/B-96000. Tarcica iglasta.
BN-70/B-5028-22. Gwozdzie stolarskie. Wymiary.
BN-75/6753-02. Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-79/7150-02. Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-67/6118-25. Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32. Pokost Iniany.
BN-70/6113-67. Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
BN-70/6113-44. Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113 -46. Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
BN-79/6115-38. Emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania.



