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ROZDZIAt I. POSTANOWIENIA OGOLNE

W specyfikacji i we wszystkich dokumentach z nig zwigzanych nastepujace stowa i zwroty winny
miec znaczenie :

ZAMAWIAJACY - oznacza w tekscie SIWZ - Komenda Wojewodzka Policji w Gdansku, 80-819
Gdansk , ul. Okopowa 15.

Adres do korespondencji: Sekcja Zaméwien Publicznych KWP w Gdansku ul. Biskupia 23 80-875
Gdansk

Tel. 058/32-14817, 32-14946 fax: 058/32-14810

adres e-mail: zamowienia-kwp@pomorska.policja.gov.pl

WYKONAWCA - osoba fizyczna, osoba prawna albo jednostka organizacyjna nieposiadajaca
osobowosci prawnej, ktora ubiega sie o udzielenie zamowienia publicznego, ztozyla oferte lub
zawarta umowe w sprawie zamowienia publicznego.

OFERTA - oznacza zestaw wszystkich zatacznikow, oswiadczen, wzordw i dokumentéw zadanych
przez Zamawiajacego w specyfikacji , wypetnionych $cisle z jego wymaganiami i na
warunkach tam okreslonych wraz z wyceniong propozycjg Wykonawcy wykonania
przedmiotu zamowienia, ztozong przez Wykonawce w sposob okreslony w specyfikacji

w wyniku przystapienia do niniejszego postepowania.

SPECYFIKACIJA - oznacza niniejszg specyfikacje istotnych warunkéw zamdwienia oraz wszelkie
zataczniki, wzory, formularze i inne dokumenty , ktore stanowig jej integralng
czesc.

USTAWA - oznacza ustawe z dnia 29.01.2004r. — Prawo zamodwien publicznych.

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA - oznacza wykonanie dostaw, w sposdb i na warunkach
okreslonych szczegdtowo w ROZDZIALE 1II specyfikaciji.

ZAWIADOMIENIE - oznacza formalne pisemne powiadomienie WYKONAWCY o zatwierdzeniu
wyboru jego Oferty przez Zamawiajacego.

CENA - oznacza kwote brutto, nalezng do zaptaty WYKONAWCY za wykonanie przedmiotu
zamowienia zgodnie z postanowieniami UMOWY.

UMOWA - oznacza pisemne zapisanie ogolnych i szczegdtowych warunkdéw wykonania
zamowienia




ROZDZIAL II . OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa umundurowania zasadniczego dla KWP w Gdansku
zgodnie z zat. nr4 ai 4 b oraz nr 5 do SIWZ jn.;

> Bluzy stuzbowe - 300 szt.
» Kurtki gabardynowe — 90 szt.
CPV - 18.11.52.00-0
Termin gwarancji min 24 m-cy
Zamawiajacy  dopuszcza skladanie ofert czeSciowych, a nie dopuszcza sktadania ofert
wariantowych.
Zamawiajacy nie zamierza zawrze¢ umowy ramowej, oraz aukcji elektronicznej.
Zamawiajacy nie przewiduje Wykonawcom zwrotu kosztdw udziatu w postepowaniu.
Zamawiajacy przewiduje zamowienia uzupetniajace na podstawie art. 67 ust. 1 pkt 7 uPzp.

ROZDZIAL ITI. UWARUNKOWANIA REALIZACII ZAMIERZENIA

Wykonawca zainteresowany wyzej okre$lonym zamoéwieniem publicznym , przy opracowywaniu
oferty,
powinien uwzgledni¢ nastepujace uwagi i zalecenia Zamawiajacego :,

e wymagany termin realizacji zamowienia - do dnia 15 grudnia 2006r.

Szczeg6towy zakres zamodwienia okresla wykaz asortymentowy wymieniony w ZAXACZNIKU nr 4
i 5 do specyfikacji.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zmiany ilosci towaru jednak nie mniej niz w minimalnych ilosciach wg
zalacznika nr 4 do SIWZ w zaleznosci od wystepujacych potrzeb oraz realizacji umowy do wysokosci
posiadanych $rodkéw finansowych nie przekraczajacej wartosci umownej brutto.

ROZDZIAL 1V . SPOSOB OBLICZANIA CENY OFERTY

1. Ogdlne zasady :

e Wykonawca w przedstawionej ofercie winien obliczy¢ cene zgodnie z zat. nr 4 i w oparciu
o zat. nr 5 do SIWZ;

e cena oferty winna by¢ wyrazona w ztotych polskich ( do dwdch miejsc po przecinku ) za
wykonanie przedmiotu zamodwienia;

¢ Ceny podane przez Wykonawce w ofercie nie bedg podlega¢ zmianom w umownym okresie
realizacji przedmiotu zamodwienia.

2. Cena Oferty winna obejmowac:

Zakres asortymentowy okreslony w zat. nr 4a, 4b, do SIWZ i uwzglednia¢ dostawe do Komendy

Wojewddzkiej Policji w Gdansku, ul. Trakt Sw. Wojciecha 47

ROZDZIAL V. WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO

1. Warunki wymagane od Wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia
publicznego:
¢ Spetnienie warunkow okreslonych w art. 22 i 24 — Prawo zamowien publicznych,
¢ Spetniajg warunki SIWZ i Ustawy — Prawo zamodwien publicznych

2. Dokumenty i o$wiadczenia wymagane od Wykonawcow:

Zamawiajacy wymaga, aby kazdy z Wykonawcdw sktadajac oferte na przedmiot zaméwienia

okreslony w Rozdziale II, ztozyt nastepujace dokumenty :

e wypetniony formularz Oferty - wedlug ZALACZNIKA Nr 1; Uwaga : podpisany przez
upetnomocnionego przedstawiciela (- li ) zgodnie z wypisem z wiasciwego rejestru wraz z zat.
kosztowym nr 4;

e aktualny odpis z wtasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji
dziatalno$ci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajq wpisu do rejestru lub zgtoszenia
do ewidencji dziatalnosci gospodarczej




¢ o$wiadczenie zgodnie z wymogami art. 22 i 24 Ustawy ( ZALACZNIK Nr 2 );

e projekt umowy - ktdry winien by¢ akceptowany poprzez podpisanie przez upetnomocnionego
przedstawiciela Wykonawcy ( ZALACZNIK Nr 3).

e wzory asortymentowe - wzory oferowanego asortymentu z dokladnym opisem jego
wykonania np.: uzytych surowcow itp. Opis nalezy dotaczy¢ do ztozonej oferty oraz oddzielnie
do zalgczonego wzoru. Wzory zostang zwrdcone po zakonczeniu postepowania, natomiast
Wykonawcom, ktorych oferty zostaty wybrane po realizacji umowy. Wymogi konserwaciji
odziezy oraz jej rozmiar musi by¢ umieszczony trwale na metce wyrobu.

¢ Tabela rozmiarowzrostdw stosowana przez Wykonawce.

Zamawiajacy dopuszcza wspdlne ubieganie sie Wykonawcdw o udzielenie zamodwienia
publicznego. W takim przypadku Wykonawcy ustanawiajg petnomocnika do reprezentowania ich
w postepowaniu. Do oferty nalezy dotaczy¢ petnomocnictwo.

Dokumenty stanowigce zataczniki wymagane przez specyfikacje powinny zostaé wypetnione przez
Wykonawce wg warunkow i postanowien zawartych w specyfikacji - bez dokonania w nich
Zmian.

W przypadku, gdy jakas cze$¢ wymaganych dokumentéw nie dotyczy Wykonawcy, wpisuje on w
danym miejscu " nie dotyczy ".

Pod pojeciem aktualne rozumie sie dokument: aktualny odpis z odpowiedniego
rejestru wystawiony nie wczesniej niz 6 m — cy przed upfywem terminu do skifadania
ofert.

Dokumenty : odpis z rejestru i inne dokumenty mogq by¢ przedstawione w formie oryginatow
lub kserokopii tych dokumentdw - poswiadczonych za zgodnos¢ z oryginatem przez Wykonawce .

Jednoczesnie Zamawiajacy informuje , ze wszelkie pelnomocnictwa dotaczone do
oferty musza by¢ zlozone w formie oryginalow lub notarialnie potwierdzonej
kserokopii.
Zamawiajacy moze zazadal przedstawienia oryginatu lub notarialnie potwierdzonej kopii
dokumentu, gdy przedstawiona przez Wykonawce kserokopia dokumentu jest nieczytelna lub
budzi watpliwosci co do jej prawidtowosci, a Zamawiajgcy nie moze sprawdzic¢ jej prawdziwosci
w inny sposdb.
Wykonawca moze ztozy¢ inne dokumenty mogace przedstawi¢ oferte w sposob najbardziej
korzystny, np. prospekty reklamowe.
Zamawiajacy prosi o wypetnianie dokumentow zataczonych do specyfikacji istotnych warunkow
Zamowienia.
3. Zasady oceny spetlnienia warunkow i wymogow Zamawiajacego:
Zamawiajacy oceni spetnienie warunkow i wymogow okreslonych w pkt.V.1 i pkt.V.2.:
A/ Jezeli Wykonawca nie wykaze sie spetnieniem warunkéw i wymogdéw o ktorych mowa
w pkt.V.1i
pkt.V.2 lub w przypadku gdy Zamawiajacy nie uzna ztozonych dokumentdw za spetniajace te
wymogi, Wykonawca zostanie wykluczony lub oferta odrzucona bez szczegdtowej analizy
merytorycznej oferty. Oferte Wykonawcy wykluczonego uznaje sie za odrzucona.

B/ Jezeli Wykonawca wykaze sie spetnieniem warunkéw i wymogdw, o ktdrych mowa w pkt.V.1
i pkt.V.2 oraz Zamawiajacy uzna ztozone dokumenty za spetniajgce te wymogi, Oferta zostanie
zakwalifikowana do dalszej analizy.

Zamawiajacy informuje, ze sposobem porozumiewania sie pomiedzy Wykonawca — Zamawiajacy
bedzie forma pisemna. Zamawiajacy dopuszcza forme porozumiewania sie faxem. Jezeli
Zamawiajacy lub Wykonawca przekazujg dokumenty lub informacje (za wyjatkiem oferty) faxem,
kazda ze stron na zadanie drugiej, niezwiocznie potwierdza fakt ich otrzymania.

Informacja o ztozeniu wniosku o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu moze by¢ przekazana
telefonicznie. Wniosek uwaza sie za ztozony w terminie, jezeli przed uptywem terminu skfadania
wnioskdw o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu zostat on wystany w formie pisemnej
Zamawiajgcemu.




ROZDZIAL VI. WADIUM
Zamawiajacy nie przewiduje wptaty wadium.

ROZDZIAL VII. KRYTERIA OCENY OFERT

1. Kryteria wyboru najkorzystniejszej Oferty :

Przy wyborze i ocenie ztozonych ofert, Zamawiajacy kierowac¢ sie bedzie
wylacznie

cena. Zamawiajacy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktory zaoferowal najnizsza
cene za zal. nr 4a lub 4b.

ROZDZIAtL VIII. SKEADANIE OFERT

1. Forma przygotowania Oferty :

1.1. Oferta powinna by¢ napisana w 1 egz. na maszynie do pisania lub przy pomocy komputera
lub recznie oraz powinna by¢ podpisana przez upetnomocnionego przedstawiciela lub
przedstawicieli Wykonawcy ( zgodnie z wpisem w stosownym dokumencie uprawniajagcym do
wystepowania w obrocie prawnym, zgodnie z wymaganiami ustawowymi ).

1.2. Wszystkie miejsca, w ktorych Wykonawca nanidst zmiany winny by¢ parafowane przez osobe
podpisujacq oferte.
2. Forma ztozenia Oferty :
2.1. Wykonawca powinien ztozy¢ oferte wraz z wszystkimi wymaganymi przez Prawo
i specyfikacje dokumentami, zatgcznikami.
2.2. Oferta powinna zostac ztozona w zamknietej w sposdb uniemozliwiajacy jej przypadkowe
otwarcie kopercie i oznaczona wytacznie :
a/ firma ( nazwiskiem ) i adresem Wykonawcy,
b/ oznakowaniem : "Oferta na dostawe umundurowania zasadniczego dla KWP
w Gdansku”

2.3.Jezeli Oferta zostanie ztozona w inny sposob niz powyzej opisany, Zamawiajacy - KWP
w Gdansku nie bierze odpowiedzialnosci za nieprawidtowe skierowanie, przedwczesne
lub przypadkowe otwarcie oferty.
3. Uznanie waznosci Oferty :
Aby Oferta mogta zosta¢ uznana za wazng i bra¢ udziat w ocenie powinna spetnia¢ wymogi
Ustawy i niniejszej specyfikacji, a zwtaszcza by¢ ztozona w terminie do sktadania ofert , o ktdrym
mowa W
Rozdziat VII, pkt 4. specyfikacji.

Zamawiajacy zgodnie z art.89 ust. 1 Prawa zamowien publicznych zobowigzany jest odrzucié¢
Oferte, jezeli :

1) jest niezgodna z ustawg;
2) jej tres¢ nie odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia;

3) jej Ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepisow o zwalczaniu
nieuczciwej konkurencji;

4) zawiera razaco niskg cene w stosunku do przedmiotu zaméwienia;

5) zostata ztozona przez wykonawce wykluczonego z udziatu w postepowaniu o udzielenie
zamowienia lub nie zaproszonego do sktadania ofert;

6) zawiera omyiki rachunkowe w obliczeniu ceny, ktérych nie mozna poprawi¢ na
podstawie art. 88, lub btedy w obliczeniu ceny;

7) wykonawca w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia nie zgodzit sie na
poprawienie omyiki rachunkowej w obliczeniu ceny;

8) jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow.




4. Termin i miejsce ztozenia oferty:
4.1.0ferta powinna zosta¢ ztozona Zamawiajacemu na adres:
Sekcja Zamowien Publicznych KWP w Gdansku Komendy Wojewodzkiej Policji
w Gdansku, 80-875 Gdansk, ul. Biskupia 23 w nieprzekraczalnym terminie do
dnia 08.11.2006 r. do godz. 09.50 .

4.2.Jezeli oferta wpltynie do Zamawiajacego pocztg lub inng drogg (np. pocztg kurierskg ),
o terminie ztozenia oferty decyduje termin dostarczenia oferty do Zamawiajgcego, a nie
termin np. wysfania oferty listem poleconym lub ztozenia zlecenia Oferty pocztq kurierska.

5. Koszty sporzadzenia Oferty :

Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

6. Jezyk Oferty :

6.1. Oferta oraz cata korespondencja i dokumenty zwigzane z ofertg powinny by¢ sporzadzone

wytacznie w jezyku polskim.

6.2. Dokumenty zwigzane z ofertq i literatura pomocnicza ( np. prospekty reklamowe ) moga by¢
dostarczone innym jezyku, jezeli bedq zaopatrzone w doktadny przektad odnosnych
fragmentdow na jezyk polski.

7. Zwiazanie Oferta :

7.1. Oferta winna zachowa¢ swojg waznos¢ przez okres 30 dni od uptywu terminu do skfadania

ofert.

7.2. W uzasadnionych przypadkach na co najmniej 7 dni przed uptywem terminu zwigzania ofertg
zamawiajacy moze tylko raz zwrdécic¢ sie do wykonawcdw o wyrazenie zgody na przediuzenie
tego terminu o oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 60 dni.

7.3. Z postepowania o zamowienie publiczne wyklucza sie Wykonawce, ktory nie wyrazit zgody na
przediuzenie okresu zwigzania z oferta.

8. Ilosc Ofert :

8.1. Kazdy z Wykonawcow moze ztozy¢ tylko jedng oferte na catos$¢ przedmiotu zamowienia.

9. Przediuzenie terminu skladania Ofert :

9.1. Zamawiajacy przedtuza termin sktadania ofert w celu umozliwienia Wykonawcom
uwzglednienia w przygotowanych ofertach otrzymanych wyjasnien albo uzupetnien
dotyczacych specyfikaciji.

9.2. Przedtuzenie terminu sktadania ofert dopuszczalne jest tylko przed jego uptywem.

9.3. O przedtuzeniu terminu do sktadania ofert Zamawiajacy — KWP w Gdansku powiadomi
natychmiast kazdego Wykonawce, ktéremu przekazano specyfikacje.

10. Oferty spoznione :
Wszystkie oferty otrzymane przez Zamawiajacego - KWP w Gdanisku po terminie do sktadania
ofert zostang zwrécone Wykonawcom bez otwierania po uptywie terminu
przewidzianego na wniesienie protestu.

11. Modyfikacja i wycofanie Ofert :
11.1  Wykonawca moze dokonac¢ modyfikacji lub wycofa¢ ztozong oferte na pisemny

whniosek ktory zostanie ztozony Zamawiajacemu - KWP w Gdansku przed

uptywem terminu wyznaczonego na sktadanie ofert.
12, Uzyskanie informacji niezbednych do przygotowania Oferty :
Zaleca sie, aby Wykonawca uzyskat wszelkie informacje i dane, ktére mogg by¢ konieczne do
przygotowania oferty i podpisania umowy.
13. Osoby upowaznione ze strony Zamawiajacego do bezposredniego kontaktowania

sie z Wykonawcami :

Osobg upowazniong przez Zamawiajacego - KWP w Gdansku do kontaktu z Wykonawcami jest p.
Ewa Samulak-Augustyn — Starszy Specjalista Sekcji Zamdwien Publicznych KWP w Gdansku,
tel.058-32-14817,
p. Monika Sarach - Specjalista Sekcji Zamowien Publicznych KWP w Gdansku tel.058- 3214946,
fax 058-32-14810 e-mail: zamowienia-kwp@pomorska.policja.gov.pl w godz. 8°° - 15°°,




14 .Forma pracy osoby upowaznionej :

Wykonawca moze zwréci¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych
warunkéw zamoéwienia. Zamawiajacy jest obowigzany niezwitocznie udzieli¢c wyjasnien, chyba, ze
prosba o wyjasnienie tresci specyfikacji wptyneta do Zamawiajagcego na mniej niz 6 dni przed
terminem sktadania ofert. Zamawiajacy przekazuje tre$¢ zapytan wraz z wyjasnieniami
Wykonawcom, ktdrym przekazat SIWZ, bez ujawniania zrodet zapytania, a jezeli specyfikacja jest
udostepnienia na stronie internetowej zamieszcza na tej stronie.

15. Modyfikacja SIWZ :

Zamawiajacy — KWP w Gdansku moze w kazdym czasie, przed uptywem terminu do skiadania
ofert zmodyfikowa¢ tre$¢ dokumentdw zawierajacych SIWZ. Dokonane w ten sposob
uzupetnienie przekazuje sie niezwtocznie wszystkim Wykonawcom i sg one dla nich wigzace.

16. Zebranie Wykonawcow :

Zamawiajacy nie przewiduje zebrania Wykonawcow, o ktdrym mowa w art. 38 ust. 3 USTAWY —
Prawo zamowien publicznych.

ROZDZIAEL XI. POSTEPOWANIE O ZAMOWIENIA PUBLICZNE

1. Publiczne otwarcie Ofert :

1.1, Ziozone Oferty zostana otwarte publicznie w dniu 08.11.2006r. o godz. 10%
w siedzibie Zamawiajacego : KOMENDA WOJEWODZKA POLICJI W GDANSKU , 80-875
Gdansk, ul.

Biskupia 23 — Sekcja Zamowien Publicznych w obecnosci przedstawicieli Wykonawcdw,
ktérzy zechcg wzigc¢ udziat w otwarciu ofert.

1.2. W trakcie czesci jawnej Zamawiajacy — KWP w Gdansku odczyta przed otwarciem ofert
kwote jakg zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia, a nastepnie otworzy
oferty i odczyta:
¢ firme ( nazwe ) i adres Wykonawcy
e cene oferty.

1.3. Informacje, o ktdrych mowa powyzej doreczone zostang Wykonawcom, ktorzy nie byli
obecni przy otwieraniu ofert, na ich pisemny wniosek.

2. Wyjasnianie Ofert :

2.1. Dla utatwienia oceny i poréwnania ztozonych ofert, Zamawiajacy moze wedtug swojego

uznania, zwrdci¢ sie do kazdego Wykonawcy o wyjasnienie tresci ztozonej oferty. Zadane

wyjashienia zostang przekazane przez Wykonawce niezwtocznie w formie pisemnej lub faxem.

2.2. Zamawiajacy nie przewiduje w zwigzku z zadanymi pytaniami lub wyrazonymi

watpliwosciami, zadnych negocjacji dotyczacych ztozonej oferty.

2.3 W przypadku stwierdzenia w ofercie oczywistych omytek pisarskich i rachunkowych,

Zamawiajacy

— KWP w Gdansku poprawi omyiki, niezwlocznie zawiadamiajac o tym wszystkich

Wykonawcow  ktorzy ztozyli oferty.,

2.4 Zamawiajacy poprawia omytki rachunkowe w obliczeniu ceny w nastepujgcy sposob:
1) w przypadku mnozenia cen jednostkowych i liczby jednostek miar:

a) jezeli obliczona cena nie odpowiada iloczynowi ceny jednostkowej oraz liczby
jednostek miar, przyjmuje sie, ze prawidtowo podano liczbe jednostek miar oraz
cene jednostkowa,

b) jezeli cene jednostkowag podano rozbieznie stownie i liczbg, przyjmuje sie, ze
prawidtowo podano liczbe jednostek miar i ten zapis ceny jednostkowej, ktdry
odpowiada dokonanemu obliczeniu ceny;

2) w przypadku sumowania cen za poszczegolne czesci zamdwienia:

a) jezeli obliczona cena nie odpowiada sumie cen za cze$ci zamowienia, przyjmuje sie,
ze prawidtowo podano ceny za czesSci zamowienia,

b) jezeli cene za cze$¢ zamoéwienia podano rozbieznie stownie i liczbg, przyjmuje sie,
ze prawidtowo podano ten zapis, ktory odpowiada dokonanemu obliczeniu ceny,




c) jezeli ani cena za cze$¢ zamowienia podana liczbg, ani podana stownie nie
odpowiadajg obliczonej cenie, przyjmuje sie, ze prawidtowo podano ceny za czes$¢
zamowienia wyrazone stownie;

3) w przypadku oferty z ceng okreSlong za caty przedmiot zamoéwienia albo jego czesc
(cena ryczattowa):
a) przyjmuje sie, ze prawidtowo podano cene ryczattowg bez wzgledu na sposob jej
obliczenia,

b) jezeli cena ryczattowa podana liczbg nie odpowiada cenie ryczaltowej podanej
stownie, przyjmuje sie za prawidtowg cene ryczattowg podang stownie,

c) jezeli obliczona cena nie odpowiada sumie cen ryczattowych, przyjmuje sie, ze
prawidtowo podano poszczegdlne ceny ryczattowe.

3. Badanie i ocena ofert :

3.1.0cena, porownanie i wybor najkorzystniejszej oferty bedzie przeprowadzony przez Komisje
przetargowq powotang przez Zamawiajacego — KWP w Gdansku, na podstawie ustalonych

kryteriow, o ktorych mowa w ROZDZIALE VI specyfikacji. Ocena Komisji przetargowej podlega
zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego. Protokdt wraz z zatgcznikami jest jawny. Zataczniki do
protokotu udostepnia sie po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty lub uniewaznieniu
postepowania, z tym ze oferty sa jawne od chwili ich otwarcia, a wnioski 0 dopuszczenie do
udziatu w postepowaniu po uptywie terminu ich sktadania.

4. Rozstrzygniecie postepowania :

Postepowanie zostanie rozstrzygniete w momencie gdy jego wynik zatwierdzi Zamawiajacy.

5. Zawiadomienie :

Zamawiajacy - KWP w Gdansku zawiadomi niezwtocznie, pisemnie o wyniku postepowania
wszystkich uczestnikéw zgodnie z art. 92 uPzp

6. Podpisanie umowy :

e Podpisanie umowy z wybranym Wykonawcg nastgpi w dsmym dniu od daty ogtoszenia o
wyniku postepowania, jednak nie pdzniej niz w dniu, w ktdrym uptywa termin zwigzania
oferta. Umowy zostang podpisane w siedzibie Zamawiajacego.

e Jezeli wykonawca, ktdrego oferta zostata wybrana, uchyla sie od zawarcia umowy w sprawie
zamowienia publicznego lub nie wnosi wymaganego zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy,
zamawiajgcy moze wybraé oferte najkorzystnigjszg spo$rdd pozostatych ofert, bez

przeprowadzania ich
ponownej oceny, chyba ze zachodzg przestanki, o ktérych mowa w art. 93 ust. 2

8. Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy:
Zamawiajacy nie przewiduje wpfat zabezpieczenia naleZytego wykonania umowy.

9. Z chwilg podpisania umowy postepowanie uwaza sie za zakonczone.

10. Uniewaznienie postepowania.
Zamawiajacy ma prawo zgodnie z art.93 uPzp uniewazni¢ postepowanie o udzielenie zamoéwienia
publicznego w przypadku, gdy:

1) nie ztozono zadnej oferty niepodlegajacej odrzuceniu albo nie wptynat zaden wniosek o
dopuszczenie do udziatu w postepowaniu od wykonawcy niepodlegajacego wykluczeniu,
z zastrzezeniem pkt 2 i 3;

2) w postepowaniu prowadzonym w trybie zapytania o cene nie ztozono co najmniej dwoch
ofert nie podlegajacych odrzuceniu;

3) w postepowaniu prowadzonym w trybie licytacji elektronicznej wptynety mniej niz dwa
whnioski 0 dopuszczenie do udziatu w licytacji elektronicznej albo nie zostaly ztozone
oferty przez co najmniej dwoch wykonawcow niepodlegajace wykluczeniu;

4) cena najkorzystniejszej oferty przewyzsza kwote, ktorg zamawiajacy moze przeznaczy¢
na sfinansowanie zamowienia;

5) w przypadkach, o ktérych mowa w art. 91 ust. 5, zostaty ztozone oferty dodatkowe
o takiej samej cenie;




6) wystgpita istotna zmiana okolicznosci powodujaca, ze prowadzenie postepowania lub
wykonanie zamdwienia nie lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto wczesniej
przewidziec;

7) postepowanie obarczone jest wadq uniemozliwiajacq zawarcie waznej umowy w sprawie
zamowienia publicznego.

O ewentualnym uniewaznieniu Zamawiajacy — KWP w Gdansku poinformuje Wykonawcow,
podajac uzasadnienie faktyczne i prawne.

ROZDZIAL X . SRODKI OCHRONY PRAWNEJ

1.Zasady wnoszenia protestu

1. Wobec tresci ogtoszenia o zamdwieniu, czynnosci podjetych przez zamawiajagcego w toku
postepowania oraz w przypadku zaniechania przez zamawiajacego czynnosci, do ktorej jest
obowigzany na podstawie ustawy, mozna wnie$¢ protest do zamawiajacego.

2. Protest wnosi sie w terminie 7 dni od dnia, w ktorym powzieto lub mozna bylo powzigé
wiadomo$¢ o okolicznosciach stanowigcych podstawe jego wniesienia. Protest uwaza sie za
whniesiony z chwilg, gdy dotart on do zamawiajacego w taki sposdb, ze mdgt zapoznac sie z jego
trescigq

3. Protest dotyczacy tresci ogtoszenia, a jezeli postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu
nieograniczonego, takze dotyczace postanowien specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia,
wnosi sie w terminie 7 dni od dnia publikacji ogtoszenia w Biuletynie Zamodwien Publicznych lub
zamieszczenia specyfikacji istotnych warunkdw zamdwienia na stronie internetowej lub na
stronach portalu internetowego Urzedu - jezeli wartos¢ zamowienia jest mniejsza niz kwoty
okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8.

4. W przypadku wniesienia protestu dotyczacego tresci ogtoszenia lub postanowien specyfikagcji
istotnych warunkéw zamdwienia zamawiajacy moze przedtuzy¢ termin skfadania ofert.

5. Whiesienie protestu jest dopuszczalne tylko przed zawarciem umowy.

6. Zamawiajacy odrzuca protest wniesiony po terminie, wniesiony przez podmiot nieuprawniony
lubprotest niedopuszczalny na podstawie art. 181 ust. 6.

7. Protest powinien wskazywac oprotestowang czynnosc¢ lub zaniechanie zamawiajacego, a takze

zawieraC Zadanie, zwiezte przytoczenie zarzutdw oraz okolicznosci faktycznych i prawnych
uzasadniajacych wniesienie protestu.

Zamawiajacy rozstrzyga protest zgodnie z art. 183 uPzp.

2.0dwotania i skargi

W postepowaniu tym warto$¢ zamowienia nie przekracza wyrazonej w ztotych kwoty 60.000 Euro
— nie stosuje sie przepiséw Ustawy dotyczacych odwotan i skarg.

ZAMAWIAJACY:
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ZALACZNIK nr 1
pieczec firmowa Wykonawcy

OFERTA

KOMENDA WOJEWODZKA POLICII
ul. Okopowa 15
80 — 819 GDANSK

Nawigzujac do postepowania o zamdwienie publicznego na:
“Przetarg na dostawe umundurowania zasadniczego dla KWP w Gdansku”.

1. Oferujemy wykonanie wyzej wymienionego przedmiotu zamdwienia za cene:

1 zt
brutto

1 o TP zt
brutto

oraz udzielamy ......cccceeeviiivnnnnnnnn. m-cy gwarancji ( nie mniej niz 24 m-cy )

2. Oéwiadczamy , ze zapoznalismy sie ze SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA i nie
wnosimy do niej zastrzezen, zdobyliSmy réwniez konieczne informacje do przygotowania oferty.

3. Oéwiadcza;my, ze uwazamy sig za zwigzanych Ofertg na czas wskazany w SPECYFIKACII ISTOTNYCH
WARUNKOW ZAMOWIENIA , tj. 30 dni od ostatniego dnia do sktadania ofert.

fl. Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy sie z warunkami umowy w niniejszej Specyfikacji i przyjmujemy

* bez zastrzezen.

5. Zobowigzujemy sie, w przypadku przyznania nam zamowienia, do podpisania umowy w 6smym dniu

o daty wyboru naszej Oferty, jednak nie pdzniej niz w dniu, w ktdrym uptywa termin zwigzania oferta.

6. Zobowigzujemy sie do wykonania przedmiotu zamoéwienia w terminie : 15.12.2006r.

7. Upowazniamy Zamawiajacego / badz uprawnionych przedstawicieli / do przeprowadzenia wszelkich
badan majacych na celu sprawdzenie zaswiadczen , dokumentdow i przedtozonych informacji oraz do
wyjasnienia finansowych i technicznych aspektdw naszej oferty.

8. Oswiadczamy, iz wszystkie informacje zamieszczone w ofercie sg prawdziwe

9. Zataczniki - oswiadczenia i dokumenty :

Data i podpis :

( upetnomocniony przedstawiciel )
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Zatacznik nr 2

OSWIADCZENIE

Zgodnie z art. 22 | 24 - ustawy - Prawo zamowieri publicznych
z dnia 29.01.2004r. z poZniejszymi zmianami niniejszym oswiadczam, ze:

1) posiadam uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli
ustawy naktadajg obowigzek posiadania takich uprawnien;

2) posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz dysponujg potencjatem technicznym i
osobami zdolnymi do wykonania zaméwienia;

3) znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamdwienia;

4) nie podlegam wykluczeniu z postepowania na podstawie art. 24, ust 1 Ustawy — Prawo
zamowien publicznych, gdzie wyklucza sie:

> wykonawcdw, ktdrzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania wyrzadzili
szkode nie wykonujac zamodwienia lub wykonujac je nienalezycie, a szkoda ta nie zostata
dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postepowania, chyba ze niewykonanie lub
nienalezyte wykonanie jest nastepstwem okolicznosci, za ktére wykonawca nie ponosi
odpowiedzialnosci;

> wykonawcow, w stosunku do ktorych otwarto likwidacje lub ktdrych upadtosé¢ ogtoszono,
z
wyjatkiem wykonawcdéw, ktdrzy po ogtoszeniu upadtosci zawarli ukfad zatwierdzony
prawomocnym postanowieniem sadu, jezeli uktad nie przewiduje zaspokojenia

wierzycieli
poprzez likwidacje majatku upadtego;

> wykonawcdw, ktorzy zalegajq z uiszczeniem podatkéw, optat lub skladek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkow gdy uzyskali oni
przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub
wstrzymanie w catosci wykonania decyzji wtasciwego organu;

> osoby fizyczne, ktoére prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zamodwienia, przestepstwo przeciwko prawom 0s6b
wykonujacych prace zarobkowa, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci
majatkowych, a takze za przestepstwo skarbowe Ilub przestepstwo udziatu w
zorganizowanej grupie albo zwigzku majacych na celu popetnienie przestepstwa lub
przestepstwa skarbowego;

> spotki jawne, ktorych wspdlnika prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia, przestepstwo przeciwko prawom
oséb wykonujacych prace zarobkowa, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo
przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiagniecia
korzysci majatkowych, a takze za przestepstwo skarbowe lub przestepstwo udziatu w
zorganizowanej grupie albo zwigzku majacych na celu popetnienie przestepstwa lub
przestepstwa skarbowego;

> spotki partnerskie, ktorych partnera lub czlonka zarzadu prawomocnie skazano za
przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia,
przestepstwo przeciwko prawom osob wykonujgcych prace zarobkowg, przestepstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo
popetnione w celu osiggniecia korzysci majatkowych, a takze za przestepstwo skarbowe
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lub przestepstwo udzialu w zorganizowanej grupie albo zwigzku majacych na celu
popetnienie przestepstwa lub przestepstwa skarbowego;
> spotki komandytowe oraz spdtki komandytowo-akcyjne, ktdrych komplementariusza
prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o
udzielenie zamdwienia, przestepstwo przeciwko prawom o0sob wykonujacych prace
zarobkowa, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu
lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci majatkowych, a takze za
przestepstwo skarbowe lub przestepstwo udziatu w zorganizowanej grupie albo zwigzku
majacych na celu popetnienie przestepstwa lub przestepstwa skarbowego;
> o0soby prawne, ktorych urzedujacego cztonka organu zarzadzajagcego prawomocnie
skazano za
przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia,
przestepstwo
przeciwko prawom osob wykonujgcych prace zarobkowa, przestepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w
celu
osiggniecia korzysci majatkowych, a takze za przestepstwo skarbowe lub przestepstwo
udziatu w zorganizowanej grupie albo zwigzku majacych na celu popetnienie
przestepstwa lub
przestepstwa skarbowego;
> podmioty zbiorowe, wobec ktorych sad orzekt zakaz ubiegania sie o zamoéwienia, na
podstawie przepisow o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione
pod grozbg kary;

oraz nie podlegam wykluczeniu na podstawie art. 24, ust. 2, pkt. 1 i 2, gdzie wyklucza sie
wykonawcow ktorzy:

> wykonywali bezposrednio czynnosci zwigzane z przygotowaniem prowadzonego
postepowania lub postugiwali sie w celu sporzadzenia oferty osobami uczestniczacymi w
dokonywaniu tych czynnosci, chyba ze udziat tych wykonawcéw w postepowaniu nie
utrudni uczciwej konkurencji; przepisu nie stosuje sie do wykonawcow, ktorym udziela sie
zamowienia na podstawie art. 62 ust. 1 pkt 2 lub art. 67ust. 1 pkt 1i 2;

> ztozyli nieprawdziwe informacje majace wptyw na wynik prowadzonego postepowania;

> nie ztozyli oSwiadczenia o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu lub dokumentow
potwierdzajacych spetnianie tych warunkdw lub ztozone dokumenty zawierajq btedy, z
zastrzezeniem art. 26 ust. 3;

Data: Podpis Wykonawcy:

/upetnomocniony przedstawiciel/
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UMOWA ......coicimmmannmannens

.................................................................................................................... zarejestrowanym w

................................................................................................................................................ , Zwanym

Komenda Wojewddzka Policji w Gdansku, 80 —819 Gdansk, ul. Okopowa 15, zwang w dalszej czesci umowy
Zamawiajacym, reprezentowang, przez:

1. mik insp. mgr Henryka Szczepanskiego — p.o. Zastepce Pomorskiego Komendanta Wojewddzkiego
Policji w Gdansku
2. podinsp. mgr Krzysztofa Aleksandrowicza — Gtéwnego Ksiegowego KWP w Gdansku

0 nastepujacej tresci:

§1
1. Zgodnie z wynikiem postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego nr ................. Wykonawca
zobowiazuje sie dostarczac Zamawiajgcemu
w asortymencie i ilosciach okreslonych w zataczniku nr ......... i na zasadach ustalonych w niniejszej

umowie.

2. W przypadku zidentyfikowania przez Zamawiajacego niezgodnosci dostarczonego towaru z parametrami
podanymi w ofercie, Wykonawca dostarczy odpowiedni towar o parametrach wiasciwych.

§2

1. Ceny jednostkowe netto okreslono w zataczniku nr ............ do niniejszej umowy.
2. Umowna warto$¢ brutto dostaw WYNOS .........eeeeeeeereeeeeerereisiiinnnnns zt

( stownie:
............................................................................................................................................. )

w tym podatek VAT................. zt
3. Termin realizacji umowy od dnia ........ceeeeeeeiiiriiiiiinnns dodnia .......ooeeiiiiiniennen,
4, Termin gwarancCji ...ccoceeeerreeennreennsenens m-cy.

§3

1.  Wykonawca zobowiazuje sie zrealizowac dostawe z powiadomieniem Zamawiajacego, z co najmniej
jednodniowym wyprzedzeniem Wydz. GMT KWP w Gdansku ul. Biskupia 23 ( tel. 058 32-14-872).

2. Realizacja dostaw nastapi na koszt Wykonawcy do: Magazyn Mundurowy KWP w Gdansku 80-044
ul. Trakt Sw. Wojciecha 47. Magazyn czynny w godzinach od 8.00 do 14.00.

3. Zamawiajacy informuje, ze zastrzega sobie zmiany iloSciowe towaru w zaleznosci od wystepujacych
potrzeb oraz realizacje umowy do wysokosci posiadanych Srodkow finansowych.

4. Zamawiajacy gwarantuje realizacje zamowienia nie mniejszg niz w minimalnych ilosciach podanych
w zatgczniku nr ....veeeeeieeennnnn, do SIWZ.

5. Zamawiajacy zastrzega zwrot wzoru asortymentu stanowigcego zatacznik do oferty, po
zrealizowaniu umowy.
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6. Za wykonanie dostawy uznane zostanie przyjecie ilosciowe towaru.

7. W przypadku stwierdzenia wad Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zwrotu zakupionego towaru w
catosci lub czesci na koszt Wykonawcy w celu ich wymiany na wolny od wad.

8. Wymiana towaru nastapi w ciggu 5 dni od daty ich zwrotu na koszt Wykonawcy.

9. Ryzyko utraty lub uszkodzenia towaru przed wydaniem go Zamawiajagcemu ponosi Wykonawca.

84

Wykonawca zapewnia, ze wydany Zamawiajagcemu asortyment jest nowy, dobrej jakosci, posiada
wiasciwosci normalnie przyjete w obrocie i wynikajace z ich przeznaczenia oraz wymagane atesty.

§5

1. Zamawiajacy zaptaci jednorazowo naleznos¢ za wykonany przedmiot zamdwienia na podstawie
wystawionej faktury VAT na adres Zamawiajacego: Komenda Wojewddzka Policji w Gdansku, 80 —819,
ul. Okopowa 15, NIP 583 —001-00 —88 przelewem na konto Wykonawcy nr

w terminie 21 dni od otrzymania faktury.

Za termin zapfaty przyjmuje sie date obcigzenia przez bank rachunku Zamawiajacego.

3. Zamawiajacy nie wyraza zgody na przenoszenie wierzytelnosci Wykonawcy na osoby trzecie
( przelewy ).

N

§6
1. W razie niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy Wykonawca zobowigzuje sie zaptaci¢
Zamawiajacemu nastepujace kary umowne:
a) 10% wartosci umownej towaru, gdy Zamawiajacy odstapit od umowy z powodu okolicznosci, za
ktore
odpowiada Wykonawca.
b) 0,1% wartosci towaru nie wydanego w terminie, za kazdy rozpoczety dzien zwioki, jesli zwtoka
trwata nie
dtuzej niz 20 dni i 0,2% za kazdy dzien nastepny, nie wiecej jednak niz 10% warto$ci umownej.
2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo w przypadku nie dotrzymania terminu dostawy przez Wykonawce
mozliwo$¢ zakupu danego asortymentu u innego kontrahenta a ewentualng rdéznicg cen obcigzy
Wykonawce.
3. Strony mogq dochodzi¢ na zasadach ogdlnych odszkodowan przewyzszajacych kary umowne.
4. Nalezno$¢ z tytutu kary umownej bedzie przez Zamawiajgcego potracona z faktury wystawionej przez
Wykonawce na podstawie Noty Ksiegowej.

§7
1. W sprawach nieunormowanych niniejsza umowg majg zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego i
Ustawy - Prawo zamoéwien publicznych.
2. Spory wynikle w zwigzku z realizacjg niniejszej umowy podlegaja rozstrzygnieciu przez wiasciwy
rzeczowo dla siedziby Zamawiajacego Sad powszechny.

§8
Zmiany niniejszej umowy moga nastgpi¢ jedynie za zgodg obu stron w formie pisemnej pod rygorem
niewaznosci.

8§89

Umowa sporzadzona zostala w czterech jednobrzmigcych egzemplarzach — trzy egzemplarze dla
Zamawiajacego, jeden egzemplarz dla Wykonawcy, integralng jej czes¢ stanowi zatacznik:

Zatacznik nr 1 — Wykaz i ceny zamawianego towaru.

ZAMAWIAJACY: WYKONAWCA:
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Zatacznik Nr 4a

16

Lp. asortyment jm. | Max Min Cena VAT | Wartos¢ brutto | uwagi
ilo$¢ ilo§¢ | jednostkowa 7, max.
rocznie | rocznie netto ¢ Poz.
asortymentowej
(4x6)+7
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. |Bluza stuzbowa Szt. 300 240
Podpis Wykonawcy




Zatacznik Nr 4b

17

Lp. asortyment jm. | Max Min Cena VAT | Wartos¢ brutto | uwagi
ilo$¢ ilo§¢ | jednostkowa 7, max.
rocznie |rocznie netto ¢ Poz.
asortymentowej
(4x6)+7
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. | Kurtki Szt. 920 72
gabardynowe
Podpis Wykonawcy
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1. RYSUNEK MODELOWY.

BLUZA SEUZBOWA MESKA
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2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Bluza stuzbowa meska z wyktadanym kotnierzem i wytogami — wykonana metodg
wielkopowierzchniowego klejenia, zapinana kryto na 4 guziki. Odlegto$¢ guzika
od krawedzi przodu wynosi 3cm. Odlegto$¢ dziurek od krawedzi przodu wynosi
2cm.

Na przodach na wysokosci klatki piersiowej naszyte sg kieszenie naktadane z
kontrafatdami zewnetrznymi i klapkami zapinanymi na guziki bakielitowe z
godtem na metalowej stopce. Szerokos¢ kontrafatdy wynosi 3,5cm, kontrafatdy
biegng $rodkiem kieszeni. Na plecach na wysokosci wszycia rekawa doszyty jest
mieszek tylu, umocowany guma. Bluza jest luzna, ramiona optywowe,
wyréwnane (podwyzszone) wktadami barkowymi. Na ramionach bluzy
umieszczone sg naramienniki przesuniete ku przodowi, wszyte na wysokosci kuli
rekawa. Naramienniki zapinane sg przy kotnierzu na guziki mundurowe z
bakielitu na metalowej stopce. W wezszym koncu naramiennikow znajduje sie
dziurka. Wezszy koniec naramiennikbw powinien znajdowacé sie w odlegtosci
okoto 0,2-0,5cm od krawedzi wyktadanej czesci kotnierza.

Rekawy gtadkie dwuczesciowe. Szwy tokciowe rekawa zakonczone u dotu
rozporkami. D6t rekawa wykonczony mankietem zapinanym na guzik bakielitowy
z godtem na metalowej stopce. W gérnej czesci rekawa naszyty jest emblemat
POLICJA wykonany metodg haftu komputerowego. D6t bluzy wykonczony
paskiem, po bokach Sciggniety guma. W dolnej czeéci przodu na bokach
zatozone sg zaktadki, po jednej z kazdej strony. Pasek z przodu zapinany jest na
2 mate guziki. Na zewnetrznej czesci paska rozmieszczonych jest piec
podtrzymywaczy zapinanych na guziki bakielitowe z godtem na metalowej
stopce. W spodniej czesci paska wszyta jest zapinka stuzaca do przypiecia
spodni. Krawedzie przodéw, kotnierza, paska, patki, kieszenie, naramienniki,
szwy fokciowe rekawdw, oraz mankiety wykonczone sg podwdjng stebnowka.
Pierwsza stebnéwka znajduje sie w odlegtosci 0,1-0,15mm od krawedzi, druga
0,5-0,6mm od pierwszej. Bluza od wewnatrz wykonczona jest podszewka w
kolorze dostosowanym do tkaniny zasadniczej. W gérnych czesciach obydwu
przodow podszewki wykonane sa kieszenie wewnetrzne z dwoma wypustkami z
tkaniny zasadniczej. Lewa kieszen wewnetrzna zapinana jest na zamek,

natomiast prawa na zapinke i guzik. Pod lewg wewnetrzng kieszenig wykonana
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jest kieszeh opatrunkowa z 2 wypustkami, zapinana na zapinke i guzik.

podszewki jednoczesciowy z fatdg po srodku.

3. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-91/P-84504 ,, Wyroby konfekcyjne. Wielkosci.”

PN —-91/P- 01731 ,Elementy wyroboéw odziezowych .Terminologia.”

PN- 83 / P-84501 ,Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.”
PN- 83/ P —84502 ,Wyroby konfekcyjne. Sciegi .Klasyfikacja i oznaczenia.”
PN — 83/ P — 84506. ,Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.”

PN -85/ P — 84507 ,Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.”

Tyt

PN-EN ISO 3175-1 , Tekstylia. Czyszczenie chemiczne i wykonczanie. Metoda

oceny jakosci chemicznego czyszczenia tekstylidw i wyrobéw odziezowych”

PN-EN-23758:1998 ,Tekstylia Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w

postaci symboli graficznych.”

PN-P-84509:1997 ,Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Wymagania ogélne”
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4. WYMAGANIA TECHNICZNE.
4. 1. WYKAZ SUROWCOW, MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW (

z podaniem norm).

Lp |Nazwa materiatu Nr normy

1. | Tkanina gabardynowa PN-87/P82256
kolor btekitno-szary

2. | Tkanina podszewkowa PN-86/P-82651

3. | Wktady odziezowe tkane PN-86/P-82477

PN-90/P-01727

4. |Flizelina PN-87/P-85000

5. | Tasma stabilizacyjna PN-86/P-82477
brzegowa 4mm PN-EN 12127:2000

6. |Tasma stabilizacyjna brzegowa | PN-EN12127:2000
cieta z Termoliny 1,5cm biata PN-87/P-85000

7. |Lamoéwka-attasowa w kolorze | PN-86/P-82651
dostosowanym

8. | Wkiad barkowy biaty PN-87/P-85000

9. | Wypetienie kuli rekawa PN-87/P-85000

10. | Nici poliestrowe PN-EN 12590-:2002 -
nr_handlowy120 zat. B

11. | Nici poliestrowe PN-EN12590: 2002 —
nr handlowy 80 zat. B

12. |Guzik bakelitowy z godtem |PN-83/P-84951
mundurowy ®16mm na | PN-81 /C-89270
metalowej stopce (tworzywo)

13. | Guzik czterodziurkowy ®15mm  |jw

14. | Guzik czterodziurkowy ®20mm | jw

15. | Zamek 16 TW3 BN-83/8512
16. | Guma biata 6cm PN-EN 610068-
2:2002
PN-88/P-01719
17. | Guma biata 1cm jw
18. | Tasma stabilizacyjna ptécienna | PN-86/P-82477
2cm
19. | Nici poliestrowe PN-EN 12590-:2002
(elastyczne)
20. | Emblemat POLICJA Wg wzoru
21. | Tasma wieszakowa wg wzoru
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4.2 Wymagania dotyczace surowcow, materiatéw i dodatkow

Tkanina wierzchnia — np. art. 0119/E55/220-1, Firmy Biawena.

PN-87/P-82256

.rkaniny wetniane i

wymagania uzytkowe.”

wetnopodobne odziezowe. Wspdlne

Lp. | Nazwa wskaznika Wartos¢ wskaznika | Metoda badan

1. |Przedza, o podwyzszonym skrecie, 19x 2 PN-88/-04625
tex

2. | Skiad surowcowy,%, 45wetna S55poliester | PN-93/P-04847

3. |Masa powierzchniowa, g/m?2, 333+ 13 PN-ISO 3801:1993
Masa liniowa, g/m 480+19

4. | Szerokos$¢ miedzy krajkami, cm 142 2 PN-EN 1773: 2000

5. |Liczba nitek na decymetr 0 556122 PN-EN10492:2000

w 256t 15

6. |Splot 11 nitkowy reformowany skosny 2/2 Z PN-92/P-01704

7. | Wytrzymato$¢ na rozerwanie, daN, nie 090 PN-EN ISO
mniej niz w 54 13934:2002

8. | Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie, daN , |o,w 2,5 PN-EN
nie mniej niz 1SO13937:2001

9. | Odprezno$¢ po zmigciu, stopien, nie 4 metoda walca
mniej niz PN-86/P-04632

10. | Odpornos¢ wybarwien na: PN-EN ISO 105
prasowanie — 4 -X11:2000
czyszczenie chemiczne- 4-5 -PN-EN ISO 105-D01:1999
rozpuszczalniki organiczne 4-5 _PN-EN ISO 105-D02:1999
wodeg- 4-5 _PN-EN ISO105 ~E01:1999
Swiatto- 4 _PN-EN ISO105-B04:1999
tarcie suche 4-5 PN-EN ISO 105X12:2003
pot 4-5 PN-EN ISO105E04:1999

11. | Odpornos¢ na pilling, stopien, nie 4 PN-EN ISO
mniej niz 12945:2002

12. | Kolor btekitno-szary Wg wzoru
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Tkanina podszewkowa — np. art. 8324KL, Firmy Dolwis .
PN-86/P-82651 ,,Tkaniny jedwabne powszechnego uzytku. Wspdlne wymagania
uzytkowe. Zal.5 Tkaniny z wiékien sztucznych i syntetycznych”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢é wskaznika | Metoda badan
1. Sktad surowcowy,% Wiskoza 100% PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 10145 PN-ISO 3801:1993
metoda 3
3. Szerokos¢, cm 14042 PN-81/P-04610
4.. Liczba nici na 1cm, PN-EN1049-2:2000
osnowa 0-44 metoda-A
watek w-35
5. Splot attas 5-nitkowy PN-92/P-01704
6. Maksymalna sita przy 0-46 £2
rozciaganiu, daN, (o,w) w-40 +1 PN-EN
1SO13934:2002
7. Wydtuzenie wzgledne, %, (o,w) 0-15,5
w—22,5
8. Zmiana wymiaréw,%, (-), po:
-praniu i suszeniu o -4, w-4 PN-EN25077:1988
-prasowaniu -2 PN-74/P-04624
-czyszczeniu chemicznym -2
nie wigcej niz (o0,w)
9. Odpornos$¢ na pilling, stopien 4 PN-EN
1S012945:2002
10. Odporno$¢ wybarwien PN-EN ISO105
,stopien,na:
-pot alkaliczny i kwasny 3-4 -E04:1999
-prasowanie na wilgotno min 4 -X11:2000
-tarcie suche 4-5 - X12:2005
-tarcie mokre 4/4 - X12:2005
-rozpuszczalniki organiczne 4 - X05:1999
-czyszczenie chemiczne 4 - D01:1999
11. Kolor Biekitno-szary Wg wzoru

Klimat do aklimatyzacji i badan wg PN-EN ISO139:2005(U).
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Wklady odziezowe tkane — np. art. 4290 BS9 POLYFLIX, Firmy Hansel Textil.

PN-90/P-01727 ,,Wktady odziezowe. Zestawienie wskaznikéw technologicznych i

uzytkowych oraz metod badan”.

PN-86/P-82477 ,, Tkane wktady odziezowe”.

Lp. | Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. |Splot skos$ny Delta 2/2 PN-92/P-01704
2. |Sklad surowcowy 100% Poliester PN-93/P-04847
3. |Masa powierzchniowa, g/m? 9045 PN-ISO3801:1993
4. |Rodzaj kleju, Poliamid 100%
naniesienie- micropunkty 52 pkt. /cm?
5. | Odpornos¢ na migcie uktadu 75 PN-86/P-82477
watkowego po sklejeniu ,%, min PN-73/P-04737
6. |Sita rozwarstwiania uktadu , cN, min | 1470 PN-86/P-82477
PN-88/P-04950
7. | Sita rozwarstwiania uktadu po 3 1000 PN-86/P-82477
praniach chemicznych, cN, min PN-88/P-04950
8. | Konserwacja odporny na czyszcze
-nie chemiczne PN-86/P-04712
9. |Dlugos¢ gigcia przed konserwacja, 6 PN-73/P-04631
cm,nie mniej niz
10. | Dlugos¢ giecia po czyszczeniu chem. |4 J-w
cm, nie mniej niz
11. |Zmiana wymiaréw po czyszczeniu,%, | o,w - 2,0 PN-86/P-82477

nie wigcej niz (-)

(PN-85/P04623p2.3)

Flizelina - np. art. 5030 BS4 (Polivlies), Firmy Hansel-Textil.
PN-87/P- 85000 ,, Wtokninowe wktady odziezowe”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan wg
1. |Sktad surowcowy,% 50% Poliamid PN-93/P-04847
poliamid/ poliester 50% Poliester
2. | Masa powierzchniowa, g/m? 30+2 PN-ISO3801:1993
3. | Punktowe naniesienie kleju, ilos¢
punktow /cm? 52
4. | Odpornos¢ na czyszczenie chemiczne 4 PN-96/P-04712
po sklejeniu z tkanina,
stopien, nie mniej niz
5. | Wytrzymato$¢ na rozwarstwienie, cN, 980 PN-96/P-04712
nie mniej niz
6. | Wytrzymato$¢ na rozwarstwienie po 785 PN-96/P-04712

3-krotnym czyszczeniu chemicznym,
cN, nie mniej niz

Tasiemka brzegowa 4mm Firmy BAND.
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PN-86/P-82477 ,,Tkane wktady odziezowe”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Sklad surowcowy, % PN-93/P-04847
wiskoza 33 %
poliester 67%
2. Masa liniowa, g/mb 0,9+5% PN-ISO3801:1993
3. Szerokos¢, mm 4,6 PN-EN1773:2000
4. Kurczliwos¢ przy czyszczeniu 1 PN-85/P-04623p23
chemicznym %

Tasma stabilizacyjna przeszywana o szerokosci 1,5 cm - np. art. P015, Firmy

Krawiec-Turbo.
PN-87/P-85000 ,,Wt6kninowe wkiady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Material podstawowy Termonina 100% Poliester PN-93/P-04847
poliestrowa,
klejona pasta pliamidowa,
przeszywana 10 igiet/cal
2. Masa powierzchniowa, g/m? 40-46 PN-EN12127:2000
Wypelnienie kuli r¢kawa - np. art. 100973, Firmy Zawitex
PN-87/P-85000 ,,Widkninowe wkiady odziezowe”
Material podstawowy-Wiléknina poliestrowa iglowana.
Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
Sktad surowcowy,% 100% Poliester PN-93/P-04847
Masa powierzchniowa, g/m? 150 £10% PN-EN12127:2000
10kolek
Nieréwnomierno$¢ ci¢zaru, % 10 PN-EN12127:2000

10kdlek

Material uzupelniajacy-typ Kamelo-wlosianka.
PN-86/P-82477 ,, Tkane wktady odziezowe”.

Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
Sklad surowcowy,%, 13% wtékno zwierzece PN-93/P-04847
30% bawelna
41% wiskoza
16% poliester

Masa powierzchniowa, g/m?

192+15

PN-ISO3801:1993

Konserwacja

Odporny na czyszczenie
chemiczne

PN-86/P-04712
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Wktad barkowy - np. art. 106145 Firmy Zawitex
PN-87/P-85000 ,,Widkninowe wkiady odziezowe”

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1 Material spodni-Wiéknina
iglowana
1. Sklad surowcowy Poliester/Wiskoza | PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 80+ 10 % PN-EN12127:2000
10kdlek
3. Nier6wnomiernos¢ cigzaru (masy)% |10 PN-EN12127:2000
10kdlek
I Pianka poliuretanowa
1. Sklad surowca 100% Poliuretan
2. Gestosé, kg/m? 23-26 PN-EN ISO -845
3. Sztywnos$¢ 40 %, kPa 3,1-428 PN-EN-IS03386-1
4. Wytrzymalo$¢ na rozciaganie, kPa | 120 PN-EN ISO1798
nie mniej niz
5. Wydluzenie przy zerwaniu, % 150 PN-EN ISO1798
nie mniej niz
6. Ilos¢ komorek, szt./cm 12+2 PN-87/P04951
III | Material wierzchni-Wloknina
iglowana
1. Sktad surowcowy Poliester /Wiskoza | PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 135 £ 10% PN-EN12127:2000
10kdlek
3. Nier6wnomiernos¢ cigzaru(masy)% |10 PN-EN12127:2000
10kdlek
4. Kolor biaty Wg. wzoru
Nici

PN-EN 12590:2002 ,, Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w cato$ci lub

czesci z widkien syntetycznych”

Lp. |Nazwa wskaznika Asortyment nici Metoda badan
numer handl. | numer handl.
120 80
1. Sktad surowcowy,% 100% poliester cigty PN-93/P-04847
2. Masa liniowa, 28,8-32.5 38,9-43,05 PN-EN

nominalna tex

ISO2060:1997
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3. Srednia sita zrywajaca,|984+11 1370+14 PN-EN
cN, 1S02062:1997

4. |Srednie wydhuzenie przy | 16 19 PN-EN
zerwaniu % 1S02062:1997

5. Wytrzymalos¢ wiasciwa | 33,1 31,7 PN-EN
cN/tex 1S02062:1997

6. Odpornos¢ wybarwien, PN-EN ISO
stopien, nie mniej niz 105:1997
- Swiatto 4 4 B02
- czyszczenie |4 4 DO1
chemiczne 4 4 X12
- tarcie suche

7. Maksymalny skurcz w <2 <2 PN-EN12590
wodzie, % Zal.B

8. Kolor btekitno-szary Dostosowane do

koloru munduru

Guziki mundurowe

- bakielitowe na metalowej stopce ¥16mm, np. art. 533-16, Firmy Polgal,
- bl¢kitno-szary z dziurkami @¥15mm, art. 121-24, Firmy Polgal,
- blekitno-szary z dziurkami ¥20mm, art. 121-32, Firmy Polgal.

PN-83/P-84951
PN-81/C-89270

Lp. Nazwa wskaznika Warto$¢é Metoda badan
1. Sktad surowcowy TworzywoPF+DN/A | PN-81/C-89270
2(bakielit)
2. Plastycznosé¢ surowca, mm 190 ’
3. Wytrzymalo$¢ na zginanie MPa | 66 PN-93/C-89077
4. Srednice: z godlem @16 mm PN-83/P-84951
z dziurkami ?15 mm
z dziurkami ?20 mm
5. Cigzar, g/100szt - @16 mm 12442
- (@15 mm 46+2
- 320 mm 100+2
6. Kolor Bigkitno-szary Dostosowany do
koloru munduru
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Zamek 16 TW3 np. jak art. ,,TW-3"Kordel, Firmy Ziper.

BN-83/8512 Wymagania do zamkdw btyskawicznych tworzywowych

DIN3419.
Lp. | Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1. [Rodzaj zamka- spiralny -
jednosuwakowy tancuch spinajacy z zytki
tworzywowej trwale osadzony na
tasmach uksztattowany w formie |Normy:
spirali o powtarzalnie BN-83/8512-04
formowanych zwojach DIN 3418
2. |Cigzar, g 3,0-3,3 DIN 3419-1
3. |Tasma no$na, surowiec Poliester 100%
4. | Wymiary taSmy, mm szerokos¢ 4,15 — 4,20
wysokos¢ 1,9 — 2,10
5. | Zylka, surowiec Poliester 100%
6. | Nici mocujace zytke z Poliester 100%
taSma nos$na, surowiec
7. | Koncowka taSma aluminiowa
zabezpieczajaca przed
Sciaganiem suwaka
8. |Lacznik osadzony tasma aluminiowa
zabezpieczajacy przed
rozdzieleniem potéwek
zamka
9. | Suwaki, surowiec stop Zn AL.( cynk/aluminium)
10. | Powloka suwakow lakier epoksydowy
11. | Trwato$¢ zamka, cykle, |900 BN-83/8512-02/11
nie mniej niz
12. | Wytrzymato$¢ zamka 15 BN-83/8512-02/02

na rozerwanie poprzeczne

nie mniej, daN
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Tasmy elastyczne( gumy szelkowo-paskowe ) - np. art. 198/10 Firmy PPHU Polexim.

PN-EN 610068-2:2002(U)

techniczne”.

»lasmy tkane z widkna poliestrowego. Wymagania

PN-88/P-01719 ,, Tasmy .Zestawienie wskaznikéw technologicznych i uzytkowych”.

Lp. | Nazwa wskaznika Warto$¢ dla wyrobu gotowego Metoda badan
6cm lcm

1. | Skfad surowcowy,% -Poliester 67,32% -Poliester 65,42% | PN-93/P-04847
-Latex 32,68% -Latex 34,58%

2. |Masa liniowa, g/mb 37,21+1,1 6,66+0,2 PN-ISO 3801:1993

PN-86/P-06739

3. | Szeroko$¢, mm 60x0,5 10+0,5 PN-EN1773:2000

4. |Waga 100m tasmy ( g) |3721£111 666,9+20 PN-86/P-06739

5. | Gestos¢ watku/lcm 24 23 PN-88/P-04636

6. |Rozciagliwos¢, % 190+£10% PN-72/P-04953

Tasma stabilizacyjna plocienna o szerokosci 2cm — np. art. B 4565 ZM4 20/1, Firmy

Bu-ka Trading.
PN-86/P-82477 ,,Tkane wktady odziezowe”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Sktad surowcowy Bawetna 100% zgodno$¢ z norma EN
45014:1998
2. Konstrukcja: tasmy tkane lub dziane Generalne kryteria
elastyczne lub nieelastyczne zgodnosci
3. Gramatura g/m?2 75+0,10
4. Kolory: naturalny
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Nici do okrecania guzikéw, np. nici Elasto TF, Firmy Bu-ka Trading.

PN-EN12590:2002 ,,Przemystowe nici szwalnicze w catosci lub czgsci z widkien

syntetycznych”
Lp. |Nazwa wskaznika Asortyment nici Metoda badan
1. Sktad surowcowy,% PN-93/P-04847
przedza topliwa 35
poliurethan 35
poliamid 30
2. Cigzar netto ,g 20+1 PN-1SO3801:1993
3. grubos¢, dtex 960 (960 g /10000m) PN-88/P- 04625
4, Trwatosci wybarwien, PN-EN
stopien co najmniej 4 ISO105:1999
pranie C06
Swiatto B04
czyszczenie chemiczne DO1

Emblemat POLICJA pélokragly wg wzoru np. Firmy Hako.

Materiat:
- tkanina gabardynowa w kolorze granatowy, np. art. nr 0119/E55/220 firmy Biawena,
- sktad surowcowy:55% elana, 45% welna,
- gramatura: 480 g/mb+19g.

Nici:

1) nici haftujace
- kolor srebrny

3) nic szyjaca

— metalizowany poliester
40% metalizowany poliester, 60% poliamid,

2) ni¢ bgbenkowa — kolor biaty, 508/2, poliester 100%,

— kolor granatowy, poliester 100%.

Flizelina: czarna, gramatura 75g/m2+2g
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Tasma wieszakowa -np.art.6 Blub6 C/100 MB

PN-86/P-82477 , Tkane wkfady odziezowe”.

Firmy Krawiec Turbo.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Sktad surowcowy, % 100 poliester PN -93/P-04847
Szeroko$¢, mm 6 PN-EN 1773:2000
3. Masa liniowa, g/motek 100m 100-115 PN-ISO3801:1993
4. Wykonczenie stabilizacja termiczna
150°C
5. Zmiana wymiaréw, %, ( - ),
nie wigcej niz PN-86/P- 82477
pranie wodne w temp 90°C 4 ( PN-85/P-04623
czyszczenie chemiczne 2 p.2.3)
6. Kolor wedtug wzoru szary
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4.3. PODSTAWOWE PARAMETRY | WYMIARY.
4.3.1. Warunki uzytkowania. Warunki bezpieczenstwa.

Bluza gabardynowa przeznaczona jest dla funkcjonariuszy Policji. Stanowi
asortyment odziezy stuzbowej o charakterze reprezentacyjnym, do codziennego
uzytkowania podczas petnienia czynnosci stuzbowych. Sg to na og6t prace o
normalnym brudzeniu i niszczeniu. Bluza wykonana jest z tkaniny typu
wetnianego, gabardyny- o wysokich parametrach uzytkowych, zapewniajgcych
dobry wyglad funkcjonariuszy w zatozonym okresie uzytkowania. Materiaty, z
ktorych wykonana jest bluza nie moga wptywaé niekorzystnie na zdrowie i
higiene uzytkownika. Wszystkie materiaty i dodatki zastosowane w bluzie
powinny by¢ odporne na proces chemicznego czyszczenia w
czterochloroetylenie.

Zatozony okres uzytkowania bluzy trwa 1,5 roku.

Parametry dotyczace szczegdtowych wymiardw, zawarte sga w niniejszej
dokumentacji techniczno-technologicznej pkt 4.4. — ,Wymagania konstrukcyjno-
techniczne”.

Bluza powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja zatwierdzona przez Komende
Gtéwna Policji pod wzgledem formy, konstrukcji i rozwiazan materiatowych. Cechy
uzytkowe 1 jako$¢ materialdow zastosowanych na bluz¢ powinny by¢ potwierdzone
certyfikatami lub badaniami wykonanymi przez laboratoria akredytowane przez Polskie

Centrum Akredytacji.
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4.3.2 Rodzaj szwow( PN-83/P-84501) i sciegow maszynowych (PN-83/P-
84502).

Rodzaj szwoéw i $ciegoéw maszynowych do bluzy stuzbowej meskiej.

Lp.| Rodzajszwu Sciegi

1 1.01.01 301

2 1.01.01 401

3 1.02.01 301

4 1.06.04 301.301
5 3.05.03 301

6 6.02.03 301

7 1.04.01 301

8 6.05.01 301

9 5.04.03 301.301
10 2.05.03 301.301
11 5.04.02 301
12 5.02.01 301
13 7.12.06 301.301
14 3.05.09 301.301.301.301
15 3.23.03 301
16 - 304

Wyzej wymienione szwy zastosowane zostaty w wykonaniu bluzy stuzbowej meskie;.

Zalecane ggstosci Sciegow:

stgbnowych 40 +50/1 dm

obrzucajacych 50 + 60/ 1 dm

ryglujacych 100 =120/ 1dm
dziurkarki 100 + 120/ 1dm

Wszystkie szwy nalezy zamocowaé poprzez dwukrotne przeszycie wsteczne przy

rozpoczgceiu 1 zakonczeniu.
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4.4. WYMAGANIA KONSTRUKCYJNO- TECHNICZNE.
4.4.1.0golne wymagania konstrukcyjne.

Bluza powinna spetnia¢ wymagania z zakresu formy i konstrukcji wyrobéw odziezowych
zapewniajacych komfort ruchowy: wygodg¢ zakladania i zdejmowania, oraz noszenia 1
wykonywania obowiazkéw stuzbowych.

Poszczegdlne czesci bluzy, ktére dotykaja ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione
ostrosci, szorstkosci, ktére mogtyby powodowac¢ podraznienia skory.

Kr6j bluzy powinien ufatwia¢ dopasowanie do sylwetki i zapewnia, ze podczas
uzytkowania bluza nie bedzie si¢ przesuwaé. W tym celu powinny by¢ zapewnione
odpowiednie rozmiary i dostosowanie do budowy ciata. Wymiarami kontrolnymi sg :

wzrost, obwdd klatki piersiowej i obwdd pasa.
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4.4.2. Wymagania dotyczace jakoSciowania, w tym wygladu zewnetrznego, stopni

jakosci, bledéw dopuszczalnych i niedopuszczalnych itp.

Norma PN-85/P-84507 ,,Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.”

Wymagania ogdlne.

Zgodnie z norma PN-85/P-84507-,, Stopnie jakosci ” jest to ocena produkcyjnej
udatnosci, ustalona na podstawie wynikow kontroli dla kazdej sztuki wyrobu.

Wyroby konfekcyjne, do ktérych nalezy bluza stuzbowa, powinny spetnia¢ wymagania:

- wykonanie zgodnie z obowiazujacymi zasadami obrébki technologicznej stosowane]
dla okreslonych grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- zastosowanie tkanin podstawowych i dodatkow o sprawdzonych wskaznikach
uzytkowych, zgodnych z obowiazujacymi normami przedmiotowymi,

- kazdy wyréb powinien by¢ oznakowany 1 opakowany.

Wyroby wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami, dokumentacja techniczno-
technologiczna i wymaganiami ogélnymi moga by¢ zakwalifikowane do trzech stopni
jakosci: jako$¢ 1, jakos¢ 2, jakos¢ 3 .

W przypadku bluzy stuzbowej produkowanej dla Policji dopuszczalna jest
wylacznie jakos¢ 1.

Dopuszczalna liczba bledéw dla 1 jakoSci wynosi:

- 4 bledy konfekcyjne,

- 2 bledy tkaninowe tylko w elementach niewidocznych (dopuszcza sig¢ zaliczenie
dwoéch btedéw stwierdzonych w podszewce za jeden btad w tkaninie zasadniczej).
Charakterystyka bltedéw dopuszczalnych dla 1 jakosci:

Tkaninowe (w niewidocznych elementach bluzy):

- nieprawidlowy przeplot mato widoczny - 10-50mm,

- zgrubienia nitek - 10-40mm,

- zabrudzenia jednonitkowe - 10-20mm,

- nierdwnomierno$¢ barwy olstopien.
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Konfekcyjne wedlug tolerancji przyjetych w tabeli wymiaréw nr punktu 6.21i 6.3:
- skrzywienie krawedzi,

- r6zne dtugosci jednakowych elementéw,

- r6zne szerokosci elementow,

- odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cig¢¢ , zaszewek, otworédw kieszeniowych,
- zwezenie rekawow,

- skrécenie rekawow.

Bledy niedopuszczalne.

Tkaninowe:

- plamy- pasy mato widoczne,

- brakujace nitki (blizny) widoczne ,

- widoczny nieprawidlowy przeplot,

- nieprawidlowy raport i nieréwnomierno$¢ barwy,

- zmechacenia,

- zatamki.

Konfekcyjne:

- skrzywienie stebnowek ,

- nieprawidlowo wykonane dziurki,

- naddanie lub $ciagnigcie tkaniny np. na kotnierzu,

- zdeformowanie elementu w wyniku nieprawidtowego sklejenia,
- widoczne nieprawidtowe Sciegi,

- nie przyczepiona podszewka,

- wybtyszczenie szwow.

Przy ustalaniu bledéw oceng organoleptyczna, nalezy przeprowadza¢ przy odbitym
swietle na wierzchniej stronie swobodnie roztozonego wyrobu lub zawieszonego na

manekinie. Za bt¢dy widoczne uznaje sig¢ biedy dostrzegalne z odlegtosci > 1 m.
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4.4.3. Wymagania odno$nie wymiarow i masy.

zgodnie z norma PN-91/P-84504” Wyroby konfekcyjne. Wielkosci” Zat. 10 ,,Wielkosci

wyrobow gotowych dla mezczyzn” jako podstawe opracowania dokumentacji przyjmuje

si¢ bluzy dla figury typu B.

Wymiary kontrolne: wzrost, obwdd klatki piersiowej, obwdd pasa.

Roéznica miedzy obwodem klatki piersiowej a obwodem pasa dla tej figury wynosi w

kazdej wielko$ci 10cm.

Zakresy wymiaréw:

WZROST ( co 6¢cm)

Wzrost | 158 164 170 176 182 188 194

Tolerancja | 155-160 | 161-166 |167-172 [173-178 |[179-184 |185-190 |191-193

OBWOD KLATKI PIERSIOWETJ ( co 4cm)

Obwéd |88 [92 |96 100 104 108 112 116 120

Tolerancja | 86-89 |90-93 [94-97 [98-101 |102- |106- [110- |114- |[118-
105 109 113 117 121

OBWOD PASA ( co 4cm)

Obwéd |78 82 86 |90 94 98 102 106 110

Tolerancja | 76-79 |80-83 |84-87 [88-91 [92-95 [96-99 |100- [104- [108-

103 107 111

Produkcja bluz jest mozliwa dla wszystkich typéw figur,
zgodnie z normg PN-91-84504.
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4.4.4 Wymagania odnos$nie odpornosci calkowitej, wytrzymalosci i odpornosci na

oddzialywanie czynnikéw Srodowiskowych:

- wymagania odnosnie oddzialywan mechanicznych

odpornos¢ wyrobu na dziatania mechaniczne wynika z wytrzymato$ci tkanin
wierzchnich i podszewki na: rozrywanie, rozdzieranie, odpornosci na pilling i
Scieranie powierzchniowe. Parametry te okre$lajg normy przedmiotowe

dotyczace poszczegdélnych tkanin zawarte w tabelach wymagan.

- wymagania odnos$nie oddzialywan klimatycznych i biologicznych
bluza nie posiada cech ochronnych przed dziataniem czynnikow klimatycznych i
biologicznych.

- wymagania odnosnie oddziatywan srodowisk agresywnych

bluza nie jest asortymentem odziezy ochronnej.
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4.4.5. Wymagania niezawodnosciowe.

-wymagania dotyczace nieuszkadzalnosci
kazdy wyréb odziezowy moze ulec uszkodzeniu w wyniku zdarzen losowych,
nieprzewidzianych sytuacji. Trwale uszkodzona bluza mundurowa powinna

podlega¢ wymianie.

-wymagania dotyczace trwatosci (zasob, czas pracy)
trwatos¢ asortymentédw odziezowych wynika z zastosowania tkanin i dodatkéw
odpowiadajgcych wymaganiom zawartym w niniejszej dokumentacji, oraz z

zatozonego okresu uzytkowania.
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4.5. WARUNKI WYKONANIA.

Maszyny.

Bluzy stuzbowe powinny by¢é wykonane w procesie
metoda klejenia wielkoptaszczyznowego, przy uzyciu maszyn:

szycia przemystowego,
klejacych

szyjacych: obrzucajacych, stebnujgcych dwuigtowych, dziurkarek, prasujacych.

Powtarzalno$¢ wyrobéw w rozmiarach zapewni komputerowe przygotowanie

produkcji.

4.6. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW.

Sztukowanie elementdw jest niedopuszczalne.

4.7. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI (dla figury B).

Obwad klatki piersiowej (cm)/Obwod pasa (cm)
Lp. | Wzrost | 88/78 | 92/82 | 96/86 | 100/90 | 104/94 | 108/98 | 112/102 | 116/106 | 120/110
718
2. | 164 X X X X
3. [170 X X X X X X X
4. | 176 X X X X X X X X
5. | 182 X X X X X X
6. |[188 X X X
7. 194

Tabela klasyfikacji wielkosci w oparciu 0 norme PN-91/P-84504.

Produkcja bluz jest mozliwa dla wszystkich rozmiarow wg zaméwien odbiorcy.
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5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH.

5.1. UKOMPLETOWANIE.

Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa czeSci Hosé
czesci

1. 2. 3. 4.

1. | Tyt 1

2. | Przéd 2

3. | Oblozenie przodu 2

) 4. | Boczek tylu 2
Tkanina 5. | Odszycie mieszka tytu 2
gabardynowa 6. | Lata kieszeni gérnej 2
7. | Patka kieszeni gérnej 2

8. | Wierzch kotnierza 1

9. | Stojka wierzchu kotnierza 1

10. | Spdd kotnierza 1

11. | Stéjka spodu kotnierza 1

12. | Rekaw wierzchni 2

13. | Rekaw spodni 2

14. | Naramiennik wierzchni 2

15. | Naramiennik spodni 2

16. | Mankiet 2

17. | Podtrzymywacz paska - wierzchni 5

18. | Podtrzymywacz paska - spodni 5

19. | Pasek 1

20. | Listewka kieszeni wewngtrznej gornej 2

21 | Listewka kieszeni wewngtrznej dolne;j 1
Razem elementéw 41

1. | Tyt 1

2. | Przéd 2

3. | Worek kieszeni wewngtrznej gornej 2

. 4. | Worek kieszeni wewngtrznej dolnej 1
Tkanina 5. | Patka kieszeni gérnej 2
podszewkowa 6. | Rekaw wierzchni 2
7. | Rekaw spodni 2

8. | Odszycie krytego zapigcia 2

9. | Laméwka kieszeni 2

10. | Zapinka kieszeni wewngtrznej 2

11. | Zapinka spodniej cze$ci paska 1
Razem elementéw 19
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Wkiady odziezowe Prz6d

tkane Spdd kotnierza

Stdjka spodu kotnierza

Mankiet

Pasek czgs¢ przednia

A Il el el B e

2
1
1
Naramiennik wierzchu 2
2
2
1

Pasek czg¢$¢ srodkowa

Razem elementow 11

Oblozenie

Patka kieszeni gornej - wierzchnia

Flizelina

Wierzch kolnierza

Stdjka wierzchu kotnierza

2
2
Patka kieszeni gérnej - spodnia 2
1
1
5

A IR Il Bl B e

Podtrzymywacz paska - czg$¢ wierzchnia

Razem elementow 13

Obszary podklejenia

W
l‘l'

Wkiad odziezowy tkany
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5.2.CECHOWANIE.

OZNACZENIA (Przyktad oznaczania bluzy zgodnie z normg PN-90/P-
84531/Ap1).

Znakowanie powinno by¢ przytwierdzone tak, aby wszywki byty widoczne i
czytelne .

Wszywki powinny by¢ odporne na okre$long liczbe czyszczeh chemicznych,
wynikajaca z normy zuzycia odziezy stuzbowe;j.

Wszywka zakardowa ze znakiem producenta naszyta na lewym przodzie
podszewki pod kieszenig wewnetrzng. Wszywka zawierajgca rozmiar i sposéb

konserwacji wszyta w lewg kieszen wewnetrzna.

Do bluzy nalezy dotaczy¢ wszywke zawierajacq dane:
- hazwe, adres i znak firmowy producenta,

- nazwe wyrobu, numer wzoru,

- wielko$¢ wyrobu,

- gatunek,

- symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

- sposdb konserwaciji,

- numer zlecenia.
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BLUZA SLUIBOYWA
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GATUMNERK |
Sklad suroweca
THARMIML ELARNA GBS,
WELRA 45%:

PODSZEWKA A TLA SOWA
WISE CE8 100%
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Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu bluzy i zawierac¢ :

ADRES FIRMY Rewers etykiety powinien zawierac przepis
ZNAK FIRMY konserwacji. Znaki wg PN-EN 23758
NAZWA WYROBU

SYMBOL WYROBU

WIELKOSC

JAKOSC

SKLAD SUROWCOWY

SPOSOB KONSERWACJI

NUMER ZLECENIA
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NAZWA | ADRES
ZAKLADU

Bluza Stuzbowa Meska
wz. 130

SHLAD SLUROWCA
Thanine wierzchnla: Elanm 8%, Weina 458%
Fodsaewkn athasowa - Wiskoze 100%:

XKD Mm

176
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nie prad, zachowad 0slro2noss pray
abchadzeniu sig 2 wyrobem w stanie wilgotnym

nie stosowad bielenia zwigzkami wydzielajgoymi
ChRbor

maksymalna temperatura dolngj stopy Zelazks
150 °C, prasowanie 2 wykorzystaniem pary
moze bye ryzykowne prasowanie przez plotno
achronne lub zelazkiem alektryczno-parswym z
wylidadzing teflonows

B X K

CZysZcZenie chemicznge w cZteraGhioroetylene
surowe ograniczania w zakrasie dodawanej
wody lub oddziahywania mechanicznego ub
termperalury podczas czyszczenia iflub suszenia
samoobshiga w zakresie Czyszczenia

niedopuszczalna

E STUSTENIE W POTYC] plonowe

@

5.3. PAKOWANIE.

Pakowanie stanowi istotny element procesu produkcji odziezy decydujacy o
zachowaniu cech uzytkowych (w tym estetycznych) gotowych wyrobdéw
odziezowych w transporcie i przechowywaniu.

Pakowanie powinno by¢ zgodne z normg PN-P-84509:1997 ,Wyroby odziezowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport. Wymagania ogéine.”

Pojedynczy wyrdb nalezy przechowywacé i transportowaé na wieszakach .
Materiaty stosowane do pakowania:

- worki foliowe,

- wieszaki,

- stelaze.

Zalecenia:
- pojedynczy wyrdb z wieszakiem nalezy zapakowa¢ w worek foliowy,

- parti¢ wyrobéw na wieszakach nalezy umiesci¢ na stelazach w celu dogodnego
transportowania wyroboéw bez zgniecen i uszkodzen.

Dopuszcza sie inny sposéb pakowania uzgodniony pomiedzy dostawcg a
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odbiorcy .
6. RYSUNKI TECHNICZNE
6.1. WYMIAROWANIE WYROBU
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Rysunek nr. 2
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6.2. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO (wymiary podane w centymetrach).

Punkty Wyszczegdlnienie Ob. Kl. 88 92 96 100
rozmiarOw piersiowej +/
~Wzrost 170 [176 | 182 | 164 | 170 | 176 | 182 |164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 164 | 170 |176 | 182 | 188 |-
Wyszczeg6lnienie wymiarow | Obwdd pasa 78 |78 |78 | 82 |82 [ 82 |82 |8 |8 | 86 |8 |8 [ 90 [90 [ 90 |90 |90
1 Tyt — rysunek nr 1
a Dtugo$¢ od wszycia kolnierza do dolnej 60, |62, 60, 1,
krawedzi paska 60, |62, 163, |59, [5 |0 |63, |59, |5 |62, |63, |65, |59, |60, |62, |63, |65, |0
5 0 5 0 5 0 0 5 0 0 5 0 5 0
b Szerokos¢ na wysokosci topatek 45, |45, |45, |46, |46, (46, |46, |47, |47, |47, |47, |47, |48, |48, |48, |48, |48, |0,
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5
c Szerokos¢ na wysokosci paska 36, |36, |36, |37, |37, |37, |37, |38, |38, [38, |38, |38, |39, (39, |39, [39, |39, |0,
5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
d Diugo$¢ mieszka od ramienia do zamocowania 19, {19, |19, |20, |20, |20, |20, |21, |21, |21, |21, |21, |22, |22, |22, |22, |22, |0,
9 9 9 6 6 6 6 3 3 3 3 3 0 0 0 0 0 5
h Dtugos¢ gumy 36, |36, |36, |36, |36, |36, |36, [38, |38, [38, |38, |38, |38, |38, |38, [38, |38, |1,
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2 Przéd - rysunek nr2i3
a | Dlugos¢ przodu mierzona od szwu barkowego |61, |63, (64, |60, |61, |63, |64, |60, |62, |63, |65, |66, |61, |62, |64, |65, |67, |1,
6 1 6 4 9 4 9 7 2 7 2 7 0 5 0 5 0 0
b Odlegtos¢ od szwu barkowego przy kotnierzu do
gornej krawedzi patki 17, |17, |18, |17, |17, |18, |18, |18, |18, |19, |19, |19, |18, [19, |19, |20, |20, |0,
2 6 0 5 9 3 7 2 6 0 4 8 9 3 7 1 5 5
C Odlegtos¢ przyszycia patki kieszeni od 6,8 (6,8 |68 |72 |72 |72 |72 |76 |76 |7,6 |7,6 |7,6 |80 [8,0 |80 [80 [8,0 |0,
krawedzi przodu 3
e Dtugo$¢ ramienia 15, |15, |15, |16, |16, |16, |16, |16, |16, |16, |16, |16, |17, |17, |17, |17, |17, |0,
8 8 8 2 2 2 2 6 6 6 6 6 0 0 0 0 0 2
f Dtugos$¢ kotnierza 46, |46, |46, |47, |47, |47, |47, |48, |48, |48, |48, |48, (49, |49, (49, |49, [49, |0,
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5
5 55
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6.3. TABELA WYMIAROW STALYCH | POMOCNICZYCH
Wymiary w centymetrach
Punkty Wyszczegdlnienie wymiarow Wymiar | +/-
1 Tyl — rysunek nr 1
€ Gleboko$¢ mieszka tytu 4,5 0,3
f Dtugos¢ zamocowania mieszka géra 1,5 0,2
g Odlegtos¢ zamocowania gumy od szwu ramiennego 10,5 1,0
2 Przéd — rysunek nr 2i 3
g Odlegtos¢ guzika od krawedzi przodu 3,0 0,2
h Odlegtos¢ migdzy guzikami na pasku 3,8 0,2
j Odlegtos¢ dziurki od krawedzi przodu 2,0 0,2
k Odlegtos¢ miedzy dziurkami w pasku 3,8 0,2
r Dtugos¢ odszycia fasonu do kotnierza 4,5 0,2
S Szeroko$¢ koncowek kotnierza 5,5 0,2
1 Szerokos$¢ kotnierza 5,2 0,2
m Szerokos¢ stojki kotnierza 2,2 0,2
n Dlugo$¢ wieszaka 7,0 0,5
0 Szerokos$¢ paska 6,5 0,2
p Odlegtos¢ stebnéwki krytego zapigcia od krawedzi 6,0 0,2
przodu
3 Kieszen gorna — rysunek nr 2
C Szerokos$¢ kieszeni rozmiar 88 — 108 14,0 0,2
rozmiar 112 - 116 15,0 0,2
d dtugos¢ kieszeni rozmiar 88 — 108 17,0 0,2
rozmiar 112 - 116 19,0 0,2
€ szeroko$¢ patki 6,5 0,1
f szerokos$¢ kontrafaldy 3,5 0,1
g Odlegtos¢ patki od krawedzi kieszeni 2,0 0,2
4 Rekaw - rysunek nr 1
d Dtugo$¢ rozporka 8,0 0,5
e Odlegto$¢ guzika od krawedzi mankietu 2,0 0,2
f Odlegto$¢ dziurki od ostrego konca mankietu 2,0 0,2
g Szeroko$¢ mankietu 6,5 0,2
h Odlegto$¢ naszycia emblematu od kuli rekawa 3,5 0,3
i Odlegto$¢ zaktadki od rozporka 6,0 0,3
j Odleglo$¢ miedzy zaktadkami 4,0 0,3
5 Naramiennik — rysunek nr 2
b Szeroko$¢ przy ostrym koncu 3,5 0,1
c Szeroko$¢ przy wszyciu 5,0 0,1
d Odlegtos¢ dziurki od ostrego konca 1,7 0,2
6 Podszewka — rysunek nr 3
c Glebokosé¢ fatdy 2,0 0,5
g Dlugo$¢ gumy 12,0 1,0
7 Kieszen wewnetrzna — rysunek nr 3
a Dtugosé kieszeni wewnetrznej gérnej 14,5 0.5
b Szeroko$¢ kieszeni wewnetrzne;j 1,0 0,2
¢ Dtugos¢ kieszeni wewngtrznej mate;j 11,5 0,5
d Odlegtos¢ do otworu kieszeni wew. od obtozenia 2,5 0,3
€ Odlegtos¢ miedzy kieszeniami wewngtrznymi 15 0,5
g Szeroko$¢ obtozenia mierzona dotem 8,2 0.5
h Glebokos¢ worka kieszeni wew.duzej 18,5 1,0
i 16,0 1,0

Gleboko$¢ worka kieszeni wew.matej




8 Podtrzymywacze paska — rysunek nr 2

a Dhugo$¢ podtrzymywacza 8,5 0,3
b Szeroko$¢ podtrzymywacza 35 0,2
C Odlegto$¢ dziurki od ostrego konca 1,7 0,2
9 Zapinka wewnetrzna — rysunek nr 3

a Dtugos¢ zapinki 35 0,5
b Szeroko$¢ zapinki 3,0 0,3
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6.4. WYKONANIE WYROBU.
Opis wykonania.

Podstawowe operacje wykonania wyrobu podano w tablicach.

Oznaczenie szwu i Sciegu

Lp. Rodzaj operacji PN-83/P-84502 Uwagi
PN-83/P-84501
1 2 3 4
1 |Rozkrdj elementéw - wg uktadéw kroju
Wkiad odziezowy tkany
temperatura w szczelinie - 140 C°
docisk - 1,5bar
czas- 18 s
2 | Podklejanie elementow - Flizelina
temperatura — 130 C°
docisk - 1,0 bar
czas-14 s
Tyt
Podklejenie podkroju
3 |szyji taSma plécienna - -
prosta
1.01.01/301 zgodnie z dokumentacja techniczno-
Odszycie stgbnowanie 6.02.03/301 technologiczng
4 | mieszkéw w bokach o s
tviu odlegtosc¢ linii stebnowanych od
y 1.04.01/301 krawedzi 0,1 cm
Doszycie gumy-
S |,,amortyzatora” migdzy 2.01.01/301 zgodnie z zatwierdzonym wzorem
mieszkami
Doszycie w pachg tasmy 0.5 cm od krawedzi pach
6 |stabilizacyjnej 1.02.01/301 : cdzt pachy,
brzegowej 4 mm
Przod
na krawedz przodéw , ramig i
7 |Podklejenie przodow - wytamanie klapy naklei¢ tasme
stabilizacyjna przeszywang
Doszycie w pachg tasmy .
8 | stabilizacyjnej 1.02.01/301 0,5 em od krawedzi pachy,

brzegowej 4 mm
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1 2 3 4
1.01.01/301 zgodnie z zatwierdzonym wzorem
Odszycie krytego
9 |zapigciai
przestgbnowanie 1.06.04/301.301 odlegtos¢ linii stgbnowanych od krawedzi
0,15cm1i0,63 cm
Wykonanie dziurek w zgodnie z dokumentacja techniczno-
10 o 304 .
krytym zapigciu technologiczna
1 Ryglowanie krytego 304 zgodnie z dokumentacja techniczno-
zapiecia technologiczna
Wykonanie Kkieszeni
12 Zeszyc1§: kontfafald w 6.05.01/301 zgodnie z dokumentacja techniczno-
tatach kieszeni technologiczna
13 Rozprasowanie - wg zatwierdzonego wzoru
kontrafatd & &
Lamowanie goérnej wykonczenie krawedzi taty laméwka z
14 | krawedzi taty 3.05.03/301 podszewki atlasowej po petnym skosie
kieszeniowej
15 Zaprasowanie faty i zgodnie z dokumentacja techniczno-
kieszeni technologiczna
patke kieszeni odszy¢ zgodnie z
1.01.01/301 dokumentacja techniczno- technologiczna
16 Odszycie i stgbnowanie
patki kieszeni wywréci¢ na prawa strong i wystgbnowac
1.06.04/301.301 odlegtos¢ linii stgbnowanych od krawedzi
0,15cm 10,63 cm
Uprasowanie patek na
17 - -
ptasko
Wykonanie dziurek w zgodnie z dokumentacja techniczno-
18 . . 304 .
patkach kieszeni technologiczna
5.04.02/301 naszy¢ patki zgodnie z dokumentacja
. techniczno- technologiczng ,
Naszycie 1 . .
19 . . szerokos$¢ patki-6,5 cm
przestgbnowanie patki I .
odlegtos¢ linii stgbnowanych od krawedzi
2.05.03 /301.301 .
0,15¢cm1i0,63 cm
zgodnie z dokumentacja techniczno-
Naszycie taty technologiczna
20 kieszeniowej 2.05.037301.301 odlegtos¢ linii stgbnowanych od krawedzi
0,15¢cm1i0,63 cm
Naramiennik
1.01.01/301 odszy¢ zgodnie z dokumentacja
techniczno- technologiczna,
71 Odszycie i stgbnowanie wywréci¢ na prawa strong i wystgbnowac

naramiennika

1.06.04/301.301

odlegtos¢ linii stgbnowanych od krawedzi
0,15¢cm1i0,63 cm
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1 2 3 4
Uprasowanie
22 | naramiennikéw na - -
ptasko
Wykonanie dziurek w zgodnie z .dokumentaCJac techniczno -
23 .. 304 technologiczna
naramienniku

L.aczenie przodow z tylami

Zeszycie szZWOwW

24 1.01.01/301 szerokos$¢ szwu 1,0 cm od krawedzi
bocznych

05 | £eszycie szwow 1.01.01/301 szeroko$¢ szwu 1,0 cm od krawedzi
barkowych

26 Rozprasowanie szwow i i
barkowych 1 bocznych

Kolnierz i odszycie przodéw

doszy¢ stéjke do wierzchu i spodu
kohierza , szeroko$¢ szwu 0,7 cm od

1.01.01/301 krawedzi
7 Laczenie stojki z roztozy¢ szew i rozstgbnowac :
kolnierzem -wierzch kotnierza i st6jkg¢ na 0,15cm od
krawedzi
-spdd kotnierza rozstgbnowac po stdjce na
0,15 cm od krawedzi
zgodnie z dokumentacjg techniczno —
28 | Odszycie kotnierza 1.01.01/301 techno/lo.glcznac,
wywréci¢ na prawa strong ,
na Srodku st6jki zamocowac wieszak
29 | Uprasowanie kotnierza - -
Odszycie przodow szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi,
30 S 1.01.01/301 ey
odlozeniami odszyte przody wywrdci¢ na prawa strong
31 Uprasowanie krawedzi i i
przodoéw
3 La(cz'enu‘e kotnierza z 1.01.01/301 zgodnie z.dokumentaCJac techniczno -
obtozeniem technologiczng
Wszveie spodu zgodnie z dokumentacja techniczno -
33 ycle sp 1.01.01/301 technologiczna -szeroko$¢ szwu 1,0 cm
kotnierza .
od krawedzi
Rozprasowanie szwa
34 |taczacego kotnierz z - -
oblozeniem
. . stgbnowa¢ w odlegtosci 0.15 cm i
35 |Stebnowanie krawedzi 1.06.04/301.301 0,63 cm od krawedzi , krawedzie musza
przoddéw i kotnierza . . . LT
by¢ wycieniowane i przewinigte
. zgodnie z dokumentacjg techniczno -
36 ff'f“c"izvame krytego 1.01.01/301 technologiczna
Pl 6,0 cm od krawedzi
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3

Rekawy

Naszycie emblematu

na lewym rekawie ,

37 |przynaleznosci 5.04.03/301.301 zgodnie z dokumentacja techniczno -
panstwowej technologiczna
38 | Szew lokciowy rekawa 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0 cm od krawedzi
Stebnowanie szwa koniec rozporkdw mocowana
39 |lokciowego rekawa i 7.12.06/301.301 ee rozp
< rygielkiem
rozporkow rekawa
40 Szew spodni rekawa 1.01.01/301 szerokos$¢ szwu 1,0 cm od krawedzi
Rozprasowanie szwa
41 - -
spodu rekawa
szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi z
42 | Wszycie rekawa 1.01.01/301 jednoczesnym podtozeniem
naramiennikow
Sprasowanie szwa
43 i - -
wszycia rekawa
. o wypelnienie kuli rgkawa wszy¢ po
44 WS.Z ycie wypetnienia 1.01.01/301 szwie wszycia regkawa , szerokos¢
kuli rekawa i
szwu 1,0 cm od krawedzi
45 | Doszycie wkiadow 1.01.01/301 szeroko¢ szwu 1,0 cm od krawedzi
barkowych
46 Zaprasowanie i zgodnie z dokumentacja techniczno -
mankietow reckawa technologiczna
Prasowanie kurtki
Prasowanie kurtki
47 | przed wszyciem - -
podszewki
Wykonanie podszewki
Uszycie zapinki do
48 | kieszeni wewngtrznej i 8.06.01/301 -
do dotu bluzy
Zaprasowanie listewek
49 | kieszeni i -

wewnetrznych
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1 2 3 4
wg szablonu pomocniczego
na prawym przodzie odszy¢ kieszen
wewnetrzng z dwoma wypustkami o
dtugosci -14,5 cm zapinana na
zapink¢ o dtugosci-3,5 cm 1 guzik
Odszycie kieszeni na lewym przodzie 2 kieszenie wew.
50 wewnetrznej -cietej 1.01.01/301 gbrna zapinana na zamek
btyskawiczny o dtugosci -14,5 cm,
dolna -11,5 cm zapinana na zapinkg
o dtugosci 3,5 cm i1 guzik
szerokos¢ wypustek - 0,6cm
ramki kieszeniowe stgbnowane 0,15
cm od krawedzi
Naszycie wszywki zgodnie z dokumentacja techniczno-
51 fi s 5.04.03/301.301 technologiczna
irmowej
Naszycie wszywki
52 kompozycyjno- 1.01.01/301 wszyta do kieszeni wewngtrznej
rozmiarowej
53 L.aczenie §lement6w 1.01.01/401 szerokoé.é szwow 1,0 cm od
podszewki krawedzi
Uprasowanie
54 podszewki na gotowo - -
przed wszyciem
Montaz
podszewke utozy¢ i doszy¢ wzdtuz
krawedzi obtozen , kolnierza , dotu
kurtki i rekawow,
55 Faczenie podszewki z 1.01.01/301 na Srodu tylu uformowac fatde i w
wierzchem kurtki o dole bluzy zamocowac¢ zapinke¢ o
dtugosci -4,0cm
rekawy zamocowac na catym
obwodzie szwa wszycia rgkawa
Uformowanie
56 zakladek w dole 5.02.01/301 zgodnie z zatwierdzonym wzorem
rekawa i w dole bluzy
Odszycie dotu rekawa
1.01.01/301 zgodnie z dokumentacjg techniczno-
technologiczna
57 Odszycie mankietu 6.05.01/301 krawgdzie mankietu wykonczone
jedna na prosto , druga w szpic
1.01.01/301 zgodnie z dokumentacjg techniczno -
Doszycie mankietu do technologiczna
58 dotu rekawa 1 odlegtos¢ linii stgbnowanych od

przestgbnowanie

3.05.09/301.301.301.301

krawedzi 0,15 cm 1 0,63 cm
szeroko$¢ mankietu 6,5 cm
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1 2 3 4
Pasek
. zgodnie z dokumentacja
> Zaprasowanie paska i techniczno- technologiczng
1.01.01/301 zgodnie z dokumentacja
techniczno- technologiczna
60 Odszycie paska 6.05.01/301 krawedzie paska wykonczone
jedna na prosto , druga w szpic
61 Doszycie paska do 1.01.01/301 zgodqie z dokumentach
dotu bluzy techniczno- technologiczna
Zamocowanie i . .
62 przestgbnowanie gumy 3.23.03/301 zgodr.ne 2 dokumentac.JaL
techniczno- technologiczna
w pasku
1.01.01/301 zgodnie z dokumentacja
Odszycie i technif:z.nro— technologiczna(,‘
63 przestebnowanie Wywr6cic na prawa strong i
zapinek do paska 1.06.04/301.301 wystqbnow.ac.:.
odlegtos¢ linii stgbnowanych od
krawedzi 0,15cm 1 0,63 cm
Uprasowanie
64 podtrzymywaczy do - -
paska na plasko
65 Zamocowanie zapinek 2.01.01/301 zgodqie z dokumentac.jac
na pasku techniczno- technologiczng
Stgbnowanie paska odlegtos¢ linii stgbnowanych od
66 dotu bluzy i 3.05.09/301.301.301.301 |krawedzi 0,15 cm i 0,63 cm
podtrzymywaczy szerokos$¢ paska -6,5 cm
Wykonanie dziurek w
67 pasku i 304 -
podtrzymywaczach
Operacje koncowe
oznaczyc¢ i przyszy¢ zgodnie z
68 Guziki 304 dokumentacja techniczno-
technologiczng
Ryglowanie kotnierza zgodnie z dokumentacja
69 L 0E 304 . :
1 wieszaka techniczno- technologiczng
Kurtke oczyscic z
70 kredy, koncéw nici i - -

uprasowac
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7. SREDNIE

DODATKOW (dla figury B).

NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH |

Lp | Wyszczegodlnienie Jednostka |Szerokos¢ |llos¢ Uwagi
miary
1. | Tkanina gabardynowa m/szt. 1,42+0,02 |1,9
2. |Tkanina podszewkowa |m/szt. 1,40+£0,02 1,38
3. |Wkfady odziezowe tkane | m/szt. 0,90 0,93
4. |Flizelina m/szt. 0,90 0,44
5. |Tasma stabilizacyjna | m/szt. - 1,70
brzegowa tkana 4 mm
6. |Tasma stabilizacyjna | m/szt. - 2,40
cieta z termoliny
przeszywana biata
1,5cm
7. |Nici  poliestrowe  nr|im/szt. - 600
handlowy 120
8. |Nici  poliestrowe  nr|im/szt. - 50
handlowy 80
9. |Nici poliestrowe | m/sz. 1
elastyczne
10. |Guzik orzet @16mm na|szt. - 12 w tym
metalowej stopce jeden
zapasowy
11. | Guzik  czterodziurkowy | szt. - 5 W tym
@15mm jeden
zapasowy
12. |Guzik  czterodziurkowy | szt. - 5 W tym
@20mm jeden
zapasowy
13. [Zamek 16 TW3 szt. - 1
14. | Wypetnienie kuli rekawa |szt. - 2
15. | Wkiad barkowy szt. - 2
16. | Guma biata 6cm m/szt. 0,34
17. |Guma biata 1,1cm m/szt. 0,6
18. | Tasma stabilizacyjna | m/szt. 0,30
ptécienna 2 cm
19. | Emblemat szt. 1
20. | Wszywka rozmiarowa z|szt. - 1
przepisem konserwacji
21. | Etykieta jednostkowa szt. - 1
22. | Tadma wieszakowa m/szt. - 0,1
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23. | Wszywka firmowa szt. - 1

24. | Wieszak marynarkowy |szt. - 1

25. | Worek foliowy szt. - 1

8. WYKAZ DOKUMENTOW POTWIERDZAJACYCH SPELNIENIE
WYMAGAN DOKUMENTACJI T-T.

Aby zapewni¢ powtarzalno$¢ wyrobu, nalezy przedstawi¢ certyfikaty na nizej
wymienione surowce z laboratoribw akredytowanych przez Polskie Centrum
Akredytacji:

- tkanine wierzchnia,

- tkanine podszewkowa,

- nici,

- guziki,

- klejonki (wkfady odziezowe tkane majace wptyw na trwatos¢ cech uzytkowych
bluz po procesach konserwacji).
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5.1. Wzér deklaracji zgodnosci.

LOGO
NAZWA FIRMY, ADRES

DEKLARACJA ZGODNOSCI NR ....ouoeerrerenenen I DATA eoeeeeveneereresenens

1.

2.

NAZWA WYROBU ODZIEZOWEGO: BLUZA SELUZBOWA
NUMER WZORU ... e e e e e e e e e s e e s es e ses e eesesesaseanaes

PRZEZNACZENIE UZYTKOWE

Bluza stuzbowa przeznaczona jest do uzytkowania przez funkcjonariuszy Policji
podczas pelnienia obowiazkéw stuzbowych w warunkach normalnych pod
wzgledem niszczenia i brudzenia.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Bluza jest asortymentem odziezy stuzbowej o charakterze reprezentacyjnym, nie
szkodzi zdrowiu 1 bezpieczenstwu uzytkowania. Nie posiada cech ochronnych, a
wiec nie jest Srodkiem Ochrony Indywidualnej w rozumieniu Dyrektywy
89/686/EWG.

Bluza spetnia wymagania norm przedmiotowych dotyczacych zastosowanych
materialéw: Tkaniny wierzchniej PN-93/P-04847, Podszewki PN-86/P-82651,
oraz wymagania w zakresie formy i konstrukcji okreslone w Dokumentacji
techniczno-technologicznej bedacej wlasnoscia Komendy Gtéwnej Policji.
Spetnienie warunkéw powyzszych dokumentéw potwierdzaja Certyfikaty
Instytutu Badawczego MSWiA.oraz innych Laboratoriéw akredytowanych.

PARTIA WYROBOW OBJETYCH DEKLARACJA wedlug biezacych badan
odbiorczych z dn. .....cccoeeveieveiiienieenee, 1) SRR w zakresie
wymiaréw, zastosowanych materialéw, jakosci wykonania.

DEKLARUJE Z CALA ODPOWIEDZIALNOSCIA, ZE BLUZY SEUZBOWE
Z PARTII OKRESLONEJ W PUNKCIE 5 NINIEJSZEJ DEKLARACJI SA
ZGODNE Z DOKUMENTACJA TECHNOCZNO-TECHNOLOGICZNA
KOMENDY GLOWNE]J POLICJI.

Z1ecenie Nr ........cocceeeeeeeeennne.
Szef produkcji odpowiedzialny za parti¢ Wyrobow ............ccccceevueeenne.
Wiasciciel firmy .....occvveeeciieeiiieeeeceecee e

Z1ecenie Nr ........cocceeeeeeenennee.
Szef produkcji odpowiedzialny za parti¢ WyrobOWw ............cceeceeevvveennineennne
Wiasciciel firmy .....ooccvveeeciieeiiieeieeceeeeeeee e
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5.2. Wzér karty gwarancyjnej.

Nazwa i adres producenta

KARTA GWARANCYJNA NR.......cocerueruennenne 1) V- . W

Nazwa asortymentU.....cceeeeecccsssssecscsssssccssssssscsssssssssssssssssssssnsss
NUINEE WZOT Uucueeeeeereeeecssessssssssssssescsssssssssssssssessssssssssssssssssssssssens
NUumer zIecenia/IoK.......cccveeeeeeeeceressssnneeeeecccccssssssssessesecssssssanaes
INADYWCA.aueiiiiirrnniicnssnniccssssnsicsssssssecssssssessssssssssssssnsssssssssssssssnans
Numer rachunKkuU......eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesesessssssssseses

WARUNKI GWARANCJI:

1.

Producent gwarantuje dobra jako$¢ 1 niezawodno$¢ wyrobu w okresie 12 miesigcy
od daty zakupu przez uzytkownika (zbiorowego, osob¢ indywidualng) — pod
warunkiem przestrzegania warunkéw transportu i przechowywania odziezy, oraz
opisu uzytkowania i konserwacji zataczonej do kazdej sztuki odziezy. W ciagu 12
mies. odbiorca moze reklamowac¢ uzytkowana sztuke¢ odziezy.

Producent zobowiazuje si¢ do wymiany sztuki odziezy w przypadku powstania wad
wynikajacych z  zastosowanych  materiatéw, dodatkéw lub  rozwiazan
konstrukcyjnych — pod warunkiem prawidtowego doboru wielkosci egzemplarza

odziezy do rozmiaru uzytkownika i prawidtowego noszenia.

3. Gwarancja nie sa objgte:

- uzytkowanie niezgodne z instrukcja,

- uszkodzenia mechaniczne i powstale w wyniku zjawisk losowych,

- konserwacja niezgodna z instrukcja (przewidziane jest tylko czyszczenie
chemiczne),

- dokonywanie przerébek i napraw we wlasnym zakresie.

4. W sprawach nieuregulowanych Karta Gwarancyjna maja zastosowanie przepisy

Kodeksu Cywilnego.

5. Reklamacj¢ uzytkownika producent rozpatruje w ciagu 2 tygodni od zgloszenia.

Podpis sprzedajacego.........cccevuveevuneen.
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KURTKA GABARDYNOWA MESKA
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I . DOKUMENTACJA  KONSTRUKCYJNO -
TECHNOLOGICZNA
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4. RYSUNEK MODELOWY.

KURTKA GABARDYNOWA MESKA.

VAR N

|
g




2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Kurtka jednorzedowa z wyktadanym kotnierzem i wytogami - wykonana metodg
wielkopowierzchniowego klejenia. Zapiecie z przodu na cztery guziki bakielitowe
z godtem na metalowej stopce. Odlegtos¢ pierwszego guzika od krawedzi przodu
wynosi 2cm, a ostatniego od dotu 2,5cm. Pozostate guziki sg rozmieszczone na
linii guzikdw gornego i dolnego. Takie rozmieszczenie guzikdw wynika z tego, ze
przéd jest poszerzony u dotu okoto 2cm. Po zapieciu kurtki guziki biegng
srodkiem przodu. Odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu wynosi okoto 2cm.
Forma kurtki - klasyczna z boczkami, ze szwem po $rodku tytu. Szwy boczne z
tytu kurtki zakonczone sg rozporkami o dtugosci 10cm.

Otwarte rozporki majg na celu zmniejszenie naciggania sie i zatamywania
przodéw podczas siedzenia w kurtce. Z przodu kurtki zaszewki dopasowujgce do
sylwetki.

Rekawy gtadkie dwuczesciowe. Szwy tokciowe rekawa zakonczone u dotu
rozporkami o dtugosci 10cm. Rekawy powinny by¢ tak dtugie, zeby siegaty do
nasady kciukéw. W odlegtosci 5cm od dolnej krawedzi rekawa oraz 2,5c¢cm od
krawedzi rozporka przyszyty jest duzy guzik mundurowy. Ramiona kurtki
optywowe, wyrownane (podwyzszone) matymi wktadami. Na ramionach kurtki
umieszczone sg naramienniki przesuniete ku przodowi, wszyte na wysokos$ci kuli
rekawa. Naramienniki zapinane sa przy kotnierzu na mate guziki mundurowe z
bakielitu na metalowej stopce. W wezszym koncu naramiennikow znajduje sie
dziurka. Wezszy koniec naramiennikbw powinien znajdowaé sie w odlegtosci
okoto 0,2-0,5cm od krawedzi wyktadanej czesci kotnierza. Na wysokosci klatki
piersiowej naszyte sg gdrne kieszenie naktadane. Na wysokosci bioder naszyte
sg kieszenie naktadane dolne. Kieszenie posiadajg kontrafatde zewnetrzna, oraz
klapki zapinane na guziki bakielitowe z godtem na metalowej stopce. Szeroko$¢
kontrafatdy w kieszeniach gdérnych wynosi 3cm, natomiast w kieszeniach
dolnych 3,5cm. Kontrafatdy biegna srodkiem kieszeni.

Krawedzie przoddéw, kotnierz, wytogi oraz kieszenie z klapkami wykonczone sg
podwdjng stebnéwka. Pierwsza stebnéwka znajduje sie w odlegtosci 0,1-0,15¢cm
od krawedzi, a druga 0,5-0,6cm od pierwszej. D6t kurtki, rozporki z tytu i przy
rekawach nie sg stebnowane. Kurtka od wewnagtrz wykohczona jest podszewkg

w kolorze dostosowanym do tkaniny zasadniczej. W gérnych czesciach obydwu
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przodow podszewki wykonane sg kieszenie wewnetrzne na wypustke z tkaniny
zasadniczej. Lewa kieszen wewnetrzna zapinana jest na zapinke i guzik. Tyt
podszewki dwuczesciowy z fatdg po srodku.
Przody kurtki uformowane sg na wytozeniu klatki piersiowej z kameli i ismaliny
(Pianki). Spod kotnierza wykonany jest z filcu.
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3. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-91/P-84504 ,, Wyroby konfekcyjne. Wielkosci.”

PN —-91/P- 01731 ,Elementy wyrobow odziezowych .Terminologia.”
PN- 83 / P-84501 ,Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.”

PN- 83 / P —-84502 ,Wyroby konfekcyjne. Sciegi .Klasyfikacja i oznaczenia.”

PN — 83 /P —84506. ,Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.”

PN -85/ P — 84507 ,Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.”

PN-EN ISO 3175-1 , Tekstylia. Czyszczenie chemiczne i wykonczanie. Metoda
oceny jakosci chemicznego czyszczenia tekstyliow i wyrobéw odziezowych”
PN-EN-23758:1998 ,Tekstylia Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w
postaci symboli graficznych.”

PN-P-84509:1997 ,Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Wymagania ogélne”
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4. WYMAGANIA TECHNICZNE.
4. 1. WYKAZ SUROWCOW, MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW.

( z podaniem norm)

Lp

Nazwa materiatu

Nr normy

Tkanina gabardynowa
kolor btekitni-szary

PN-87/P82256

2. | Tkanina podszewkowa PN-86/P-82651
3. | Wktady odziezowe tkane PN-86/P-82477
PN-90/P-01727
4. |Flizelina PN-87/P-85000
5. |Filc szary PN-83/P-06708
6. |Kamelo-wtosianka PN-86/P-82477
7. | Tasma stabilizacyjna PN-86/P-82477
brzegowa PN-EN
12127:2000
8. |Tasma stabilizacyjna brzegowa | PN-
cieta z Termoliny 1,5cm|EN12127:2000
przeszywana biata PN-87/P-85000
9. |Lamdwka-attasowa w kolorze | PN-86/P-82651
dostosowanym
10. | Ismalina (pianka PU | PN-87/P-85000
przeszywana Wiskozg 100%)
11. | Wktad barkowy biaty PN-87/P-85000
12. | Wypetnienie kuli rekawa PN-87/P-85000
13. | Nici poliestrowe PN-EN 12590-
nr_handlowy120 :2002 - zat. B
14. | Nici poliestrowe PN-EN12590:
nr handlowy 80 2002 — zat. B
15. | Guzik bakielitowy z godtem PN-83/P-84951
mundurowy ®22mm PN-81 /C-89270
na metalowej stopce (tworzywo)
16. |Guzik bakielitowy z godtem|jw
mundurowy ®16mm
na metalowej stopce
17. | Guzik czterodziurkowy ®15mm | jw
18. | Tasma wieszakowa wg wzoru
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4.2. Wymagania dotyczgce surowcow, materiatow i dodatkow.

Tkanina wierzchnia — np. art. 0119/E55/220-1, Firmy Biawena.

PN-87/P-82256

.rkaniny wetniane i

wymagania uzytkowe.”

wetnopodobne odziezowe. Wspdlne

Lp. | Nazwa wskaznika Wartos¢ wskaznika | Metoda badan

1. |Przedza, o podwyzszonym skrecie, 19x 2 PN-88/-04625
tex

2. | Skiad surowcowy,%, 45wetna S55poliester | PN-93/P-04847

3. |Masa powierzchniowa, g/m?2, 333+ 13 PN-ISO 3801:1993
Masa liniowa, g/m 480+19

4. | Szerokos$¢ miedzy krajkami, cm 142 2 PN-EN 1773: 2000

5. |Liczba nitek na decymetr 0 556122 PN-EN10492:2000

w 256t 15

6. |Splot 11 nitkowy reformowany skosny 2/2 Z PN-92/P-01704

7. | Wytrzymato$¢ na rozerwanie, daN, nie 090 PN-EN ISO
mniej niz w 54 13934:2002

8. | Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie, daN , |o,w 2,5 PN-EN
nie mniej niz 1SO13937:2001

9. | Odprezno$¢ po zmigciu, stopien, nie 4 metoda walca
mniej niz PN-86/P-04632

10. | Odpornos¢ wybarwien na: PN-EN ISO 105
prasowanie — 4 -X11:2000
czyszczenie chemiczne- 4-5 -PN-EN ISO 105-D01:1999
rozpuszczalniki organiczne 4-5 _PN-EN ISO 105-D02:1999
wodeg- 4-5 _PN-EN ISO105 ~E01:1999
Swiatto- 4 _PN-EN ISO105-B04:1999
tarcie suche 4-5 PN-EN ISO 105X12:2003
pot 4-5 PN-EN ISO105E04:1999

11. | Odpornos¢ na pilling, stopien, nie 4 PN-EN ISO
mniej niz 12945:2002

12. | Kolor btekitno-szary Wg wzoru

80




Tkanina podszewkowa — np. art. 8324KL, Firmy Dolwis.

PN-86/P-82651 ,,Tkaniny jedwabne powszechnego uzytku. Wspdlne wymagania
uzytkowe. Zal.5 Tkaniny z widkien sztucznych i syntetycznych”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ wskaznika | Metoda badan
1. Sktad surowcowy,% Wiskoza 100% PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 10145 PN-ISO 3801:1993
metoda 3
3. Szerokos¢, cm 14042 PN-81/P-04610
4. Liczba nici na 1cm, PN-EN1049-2:2000
osnowa 0-44 metoda-A
watek w-35
5. Splot attas 5-nitkowy PN-92/P-01704
6. Maksymalna sita przy 0-46 +2
rozciaganiu, daN, (o,w) w-40 *1 PN-EN
1SO13934:2002
7. Wydtuzenie wzgledne, %, (o,w) 0-15,5
w—22,5
8. Zmiana wymiaréw,%, (-), po:
-praniu i suszeniu o -4, w-4 PN-EN25077:1988
-prasowaniu -2 PN-74/P-04624
-czyszczeniu chemicznym -2
nie wigcej niz (o,w)
9. Odpornos$¢ na pilling, stopien 4 PN-EN
1S012945:2002
10. Odporno$¢ wybarwien PN-EN ISO105
,stopien,na:
-pot alkaliczny i kwasny 3-4 -E04:1999
-prasowanie na wilgotno min 4 -X11:2000
-tarcie suche 4-5 - X12:2005
-tarcie mokre 4/4 - X12:2005
-rozpuszczalniki organiczne 4 - X05:1999
-czyszczenie chemiczne 4 - D01:1999
11. Kolor Biekitno-szary Wg wzoru

Klimat do aklimatyzacji i badan wg PN-EN ISO139:2005(U).
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Wklady odziezowe tkane — np. art. 4290 BS9 POLYFLIX, Firmy Hansel Textil.

PN-90/P-01727 ,,Wktady odziezowe. Zestawienie wskaznikéw technologicznych i

uzytkowych oraz metod badan”.

PN-86/P-82477 ,, Tkane wktady odziezowe”.

Lp. | Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. |Splot skos$ny Delta 2/2 PN-92/P-01704
2. |Sklad surowcowy 100% Poliester PN-93/P-04847
3. |Masa powierzchniowa, g/m? 9045 PN-ISO3801:1993
4. |Rodzaj kleju, Poliamid 100%
naniesienie- micropunkty 52 pkt. /cm?
5. | Odpornos¢ na migcie uktadu 75 PN-86/P-82477
watkowego po sklejeniu ,%, min PN-73/P-04737
6. |Sita rozwarstwiania uktadu , cN, min | 1470 PN-86/P-82477
PN-88/P-04950
7. | Sita rozwarstwiania uktadu po 3 1000 PN-86/P-82477
praniach chemicznych, cN, min PN-88/P-04950
8. | Konserwacja odporny na czyszcze
-nie chemiczne PN-86/P-04712
9. |Dlugos¢ gigcia przed konserwacja, 6 PN-73/P-04631
cm,nie mniej niz
10. | Dlugos¢ giecia po czyszczeniu chem. |4 J-w
cm, nie mniej niz
11. |Zmiana wymiaréw po czyszczeniu,%, | o,w - 2,0 PN-86/P-82477

nie wigcej niz (-)

(PN-85/P04623p2.3)

Flizelina - np. art. 5030 BS4 (Polivlies), Firmy Hansel Textil.
PN-87/P- 85000 ,, Wtokninowe wktady odziezowe”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan wg
1. |Sktad surowcowy,% 50% Poliamid PN-93/P-04847
poliamid/ poliester 50% Poliester
2. | Masa powierzchniowa, g/m? 30+2 PN-ISO3801:1993
3. | Punktowe naniesienie kleju, ilos¢
punktow /cm? 52
4. | Odpornos¢ na czyszczenie chemiczne 4 PN-96/P-04712
po sklejeniu z tkanina,
stopien, nie mniej niz
5. | Wytrzymato$¢ na rozwarstwienie, cN, 980 PN-96/P-04712
nie mniej niz
6. | Wytrzymato$¢ na rozwarstwienie po 785 PN-96/P-04712

3-krotnym czyszczeniu chemicznym,
cN, nie mniej niz

Filc podkolnierzowy - np. art. S.42206, Firmy Duledo Sp. z o.o0.
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PN-83/P-06708 ’’Filce i wtokniny techniczne. Badania odbiorcze”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartosé Metoda badan
1. Skiad surowcowy,% 100% Poliester PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa g/m? 220£10% PN-ISO3801:1993
3. Konserwacja czyszczenie PN-86/P-04712
chemiczne
4, Zmiana wymiarow po
konserwacji -1 PN-85/P-04623p23

(-) , % nie wiecej niz

Kamelo-wlosianka - np. art. 137 N, Firmy Hansel Textil.
PN-86/P-82477 , - Tkane wktady odziezowe”.

LP | Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Skiad surowcowy,%, 27% wtosia zwierzgcego, | PN-93/P-04847
25% bawelna,
33% wiskoza,
9% wtokno wiskozowe
ciagte,
6% poliester.
2. Splot (gtadko tkany), 1/1 PN-92/P-01704
3. Masa powierzchniowa, g/m?2 230+10 PN-ISO3801:1993
Tasiemka brzegowa 4mm Firmy BAND.
PN-86/P-82477 , - Tkane wktady odziezowe”.
Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Sklad surowcowy, % PN-93/P-04847
wiskoza 33 %
poliester 67%
2. Masa liniowa, g/mb 0,9+5% PN-ISO3801:1993
3. Szerokos¢, mm 4,6 PN-EN1773:2000
4. Kurczliwos¢ przy czyszczeniu 1 PN-85/P-04623p23
chemicznym %
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Tasma stabilizacyjna przeszywana o szerokosci 1,5cm - np. art. P015, Firmy

Krawiec-Turbo.

PN-87/P-85000 ,,Widkninowe wkiady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan

1. Material podstawowy Termonina 100% Poliester PN-93/P-04847
poliestrowa,
klejona pasta pliamidowa,
przeszywana 10 igiet/cal

2. Masa powierzchniowa, g/m? 40-46 PN-EN12127:2000

Wypelnienie kuli r¢kawa - np. art. 100973, Firmy Zawitex.

PN-87/P-85000 ,,Widkninowe wkiady odziezowe”.

Material podstawowy-Wiléknina poliestrowa iglowana.

Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
Sktad surowcowy,% 100% Poliester PN-93/P-04847
Masa powierzchniowa, g/m? 150 £10% PN-EN12127:2000
10kélek
Nieréwnomierno$¢ ci¢zaru, % 10 PN-EN12127:2000

10kdlek

Material uzupelniajacy-typ Kamelo-wlosianka.
PN-86/P-82477 , - Tkane wktady odziezowe”.

Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
Sklad surowcowy,%, 13% wtékno zwierzece PN-93/P-04847
30% bawelna
41% wiskoza
16% poliester

Masa powierzchniowa, g/m?

192+15

PN-ISO3801:1993

Konserwacja

Odporny na czyszczenie
chemiczne

PN-86/P-04712
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Wktad barkowy - np. art. 106145 Firmy Zawitex .
PN-87/P-85000 ,,Wt6kninowe wktady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1 Material spodni-Wiéknina
iglowana
1. Sklad surowcowy Poliester/Wiskoza | PN-93/P-04847
2 Masa powierzchniowa, g/m? 80+ 10 % PN-EN12127:2000
10koélek
3. Nieréwnomiernos¢ cigzaru (masy)% |10 PN-EN12127:2000
10kolek
I Pianka poliuretanowa
1. Sklad surowca 100% Poliuretan
2. Gestosé, kg/m? 23-26 PN-EN ISO -845
3. Sztywnos$¢ 40 %, kPa 3,1-438 PN-EN-ISO3386-1
4. Wytrzymalo$¢ na rozciaganie, kPa | 120 PN-EN ISO1798
nie mniej niz
5. Wydluzenie przy zerwaniu, % 150 PN-EN ISO1798
nie mniej niz
6. Tlos¢ komorek, szt./cm 12+2 PN-87/P04951
IIT | Material wierzchni-Wloknina
iglowana
1. Sktad surowcowy Poliester /Wiskoza | PN-93/P-04847
2. Masa powierzchniowa, g/m? 135 £ 10% PN-EN12127:2000
10kdlek
3. Nier6wnomiernos¢ cigzaru(masy)% |10 PN-EN12127:2000
10kdlek
4. Kolor biaty wg. wzoru
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Nici.

PN-EN 12590:2002 ,, Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w cato$ci lub

czesci z widkien syntetycznych”.

Lp. |Nazwa wskaznika Asortyment nici Metoda badan
numer handl. | numer handl.
120 80
1. Sktad surowcowy,% 100% poliester cigty PN-93/P-04847
2. Masa liniowa, 28,8-32.5 38,9-43,05 PN-EN
nominalna tex 1SO2060:1997
3. |Srednia sita zrywajaca,|984+11 1370+14 PN-EN
cN, 1SO2062:1997
4. Srednie wydluzenie przy | 16 19 PN-EN
zerwaniu % 1SO2062:1997
5. Wytrzymalos¢ wlasciwa | 33,1 31,7 PN-EN
cN/tex 1SO2062:1997
6. Odpornos¢ wybarwien, PN-EN ISO
stopien, nie mniej niz 105:1997
- Swiatto 4 4 B02
- czyszczenie |4 4 DO1
chemiczne 4 4 X12
- tarcie suche
7. Maksymalny skurcz w <2 <2 PN-EN12590
wodzie, % Zal.B
8. Kolor btekitno-szary Dostosowane do
koloru munduru

Guziki mundurowe .
- bakielitowe na metalowej stopce ¥22mm, np. art. 533-22, Firmy Polgal,
- bakielitowe na metalowej stopce @16mm, np. art. 533-16, Firmy Polgal,

- blekitno-szary z dziurkami (15mm, art. 121-24, Firmy Polgal.
PN-83/P-84951
PN-81/C-89270

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Sktad surowcowy TworzywoPF+DN/A | PN-81/C-89270
2(bakielit)
2. Plastycznosé¢ surowca, mm 190 ’
3. Wytrzymalo$¢ na zginanie MPa |66 '
4. Srednice: z godlem- @22 mm PN-93/C-89077
z godtem @16 mm
z dziurkami @15 mm
5. Ciezar, g/100szt - @922 mm 260+2
- (@16 mm 12442
- @15 mm 46+2
6. Kolor Bigkitno-szary Dostosowany do
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| koloru munduru

Ismalina — Wklady odziezowe — np. art. Helsaflex 72 Firmy Zawitex .
Pianka poliuretanowa igtowana 100% wiskoza.

PN-87/P-85000 ,, Wi6kninowe wkiady odziezowe”.

Lp. |Nazwa wskaznika Wartos¢ wskaznika | Metoda badan

1. Sktad surowcowy,% Poliuretan +Wiskoza | PN-93/P-04847
100%

2. Masa powierzchniowa, g/m? 11010 PN-EN 12127:2000

4, Grubosé, mm 2,5+0,1 PN-84/P-04711

S. Kolory biaty

6. Konserwacja odporny na PN-86/P-04712
czyszczenie
chemiczne

Tasma wieszakowa -np. art. 6 Blub6 C/100 MB Firmy Krawiec — Turbo.
PN-86/P-82477 , Tkane wkfady odziezowe”.

Lp. Nazwa wskaznika Wartos¢ Metoda badan
1. Sktad surowcowy, % 100 poliester PN -93/P-04847
Szeroko$¢, mm 6 PN-EN 1773:2000
3. Masa liniowa, g/motek 100m 100-115 PN-ISO3801:1993
4. Wykonczenie stabilizacja termiczna
150°C
5. Zmiana wymiaréw, %, ( - ),
nie wigcej niz PN-86/P- 82477
pranie wodne w temp 90°C 4 ( PN-85/P-04623
czyszczenie chemiczne 2 p-2.3)
6. Kolor wedtug wzoru szary
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4.4. PODSTAWOWE PARAMETRY | WYMIARY.

4.3.1. Warunki uzytkowania. Warunki bezpieczenstwa.

Kurtka gabardynowa przeznaczona jest dla funkcjonariuszy Policji. Stanowi
asortyment odziezy stuzbowej o charakterze reprezentacyjnym, do codziennego
uzytkowania podczas petnienia czynnosci stuzbowych. Sg to na og6t prace o
normalnym brudzeniu i niszczeniu. Kurtka wykonana jest z tkaniny typu
wetnianego, gabardyny- o wysokich parametrach uzytkowych, zapewniajgcych
dobry wyglad funkcjonariuszy w zatozonym okresie uzytkowania. Materiaty, z
ktorych wykonana jest kurtka nie mogg wptywac niekorzystnie na zdrowie i
higiene uzytkownika. Wszystkie materiaty i dodatki zastosowane w Kkurtce
powinny by¢é odporne na proces chemicznego czyszczenia w
czterochloroetylenie.

Zatozony okres uzytkowania kurtki trwa 4 lata.

Parametry dotyczace szczegdtowych wymiardw, zawarte sga w niniejszej
dokumentacji techniczno-technologicznej pkt 4.4. — ,Wymagania konstrukcyjno-
techniczne”.

Kurtka powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja zatwierdzona przez Komende¢
Gtéwna Policji pod wzgledem formy, konstrukcji i rozwiazan materiatowych. Cechy
uzytkowe 1 jako$¢ materialow zastosowanych na kurtk¢ powinny by¢ potwierdzone
certyfikatami lub badaniami wykonanymi przez laboratoria akredytowane przez Polskie

Centrum Akredytacji.
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4.3.2. Rodzaj szwow( PN-83/P-84501) i sciegow maszynowych (PN-83/P-
84502).

Lp. Rodzaj szwu Sciegi
1. 1.01.01 301
2. 1.01.01 401
3. 2.05.03 301.301
4. 3.05.03 301
> 1.01.01 304
6. 1.02.01 301
7. 6.05.01 301
8. 1.01.01 103
0. 8.06.01 301
10. 6.02.01 301
11. 2.01.01 304
12. 1.06.04 301.301
13. 5.04.03 301.301
14. 5.04.02 301
15. - 304

Wyzej wymienione szwy zastosowane zostaty w wykonaniu kurtki gabardynowej
meskiej.

Zalecane ggstosci Sciegow:

- stgbnowych 40 +50/1 dm

- obrzucajacych 50 =60/ 1 dm
- ryglujacych 100 +120/ 1dm
- dziurkarki 100 + 120/ 1dm

Wszystkie szwy nalezy zamocowa¢ poprzez dwukrotne przeszycie wsteczne przy

rozpoczgceiu 1 zakonczeniu.
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4.4. WYMAGANIA KONSTRUKCYJNO- TECHNICZNE.
4.4.1. Ogoélne wymagania konstrukcyjne.

Kurtka powinna spelnia¢ wymagania z zakresu formy 1 konstrukcji wyrobow
odziezowych zapewniajacych komfort ruchowy: wygodg zaktadania i zdeymowania, oraz
noszenia i wykonywania obowiazkéw stuzbowych.

Poszczegdlne czgsci kurtki, ktére dotykaja ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione
ostrosci, szorstkosci, ktére mogtyby powodowac¢ podraznienia skory.

Kr6j kurtki powinien ulatwia¢ dopasowanie do sylwetki i zapewniaé, ze podczas
uzytkowania kurtka nie bedzie si¢ przesuwaé. W tym celu powinny by¢ zapewnione
odpowiednie rozmiary i dostosowanie do budowy ciata. Wymiarami kontrolnymi sg :

wzrost, obwdd klatki piersiowej i obwdd pasa.

4.4.2. Wymagania dotyczace jakoSciowania, w tym wygladu zewnetrznego, stopni

jakosci, bledéw dopuszczalnych i niedopuszczalnych itp.

Norma PN-85/P-84507 ,,Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.”

Wymagania ogdlne.

Zgodnie z norma PN-85/P-84507 - ,, Stopnie jakosci ” jest to ocena produkcyjnej
udatnosci, ustalona na podstawie wynikow kontroli dla kazdej sztuki wyrobu.

Wyroby konfekcyjne, do ktérych nalezy kurtka gabardynowa, powinny speitniac
wymagania:

- wykonanie zgodnie z obowiazujacymi zasadami obrébki technologicznej stosowane;j
dla okreslonych grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- zastosowanie tkanin podstawowych 1 dodatkéw o sprawdzonych wskaznikach
uzytkowych, zgodnych z obowiazujacymi normami przedmiotowymi,

- kazdy wyréb powinien by¢ oznakowany i opakowany.

Wyroby wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami, dokumentacja techniczno-
technologiczna i wymaganiami ogélnymi moga by¢ zakwalifikowane do trzech stopni
jakosci: jako$¢ 1, jakos¢ 2, jakos¢ 3 .

W przypadku Kkurtki gabardynowej produkowanej dla Policji dopuszczalna jest
wylacznie jakos¢ 1.

Dopuszczalna liczba bledéw dla 1 jakoSci wynosi:
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- 4 bledy konfekcyjne,

- 2 bledy tkaninowe tylko w elementach niewidocznych (dopuszcza sig¢ zaliczenie
dwoéch btedéw stwierdzonych w podszewce za jeden btad w tkaninie zasadniczej).
Charakterystyka bltedéw dopuszczalnych dla 1 jakosci:

Tkaninowe (w niewidocznych elementach kurtki):

- nieprawidlowy przeplot mato widoczny - 10-50mm,

- zgrubienia nitek - 10-40mm,

- zabrudzenia jednonitkowe - 10-20mm,

- nieréwnomiernos¢ barwy olstopien.

Konfekcyjne wedlug tolerancji przyjetych w tabeli wymiaréw nr punktu 6.21i 6.3:
- skrzywienie krawedzi,

- r6zne dtugosci jednakowych elementéw,

- r0zne szerokosci elementow,

- odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia ci¢¢ , zaszewek, otworéw kieszeniowych,
- zwezenie rekawow,

- skrécenie rekawow.

Bledy niedopuszczalne.

Tkaninowe:

- plamy- pasy mato widoczne,

- brakujace nitki (blizny) widoczne ,

- widoczny- nieprawidlowy przeplot,

- nieprawidlowy raport i nieréwnomierno$¢ barwy,

- zmechacenia,

- zatamki.

Konfekcyjne:

- skrzywienie stebnowek ,

- nieprawidlowo wykonane dziurki,

- naddanie lub $ciagnigcie tkaniny np. na kotnierzu,

- zdeformowanie elementu w wyniku nieprawidtowego sklejenia,
- widoczne nieprawidtowe Sciegi,

- nie przyczepiona podszewka,

- wybtyszczenie szwow.
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Przy ustalaniu bledéw oceng¢ organoleptyczna, nalezy przeprowadza¢ przy odbitym
swietle na wierzchniej stronie swobodnie roztozonego wyrobu lub zawieszonego na

manekinie. Za btedy widoczne uznaje si¢ btedy dostrzegalne z odleglosci > 1 m

4.4.3. Wymagania odnos$nie wymiaréw i masy.

Zgodnie z norma PN-91/P-84504” Wyroby konfekcyjne. Wielkosci” Zat. 10 ,,Wielkosci
wyrobow gotowych dla mezczyzn” jako podstawe opracowania dokumentacji przyjmuje
si¢ kurtki dla figury typu B.

Wymiary kontrolne: wzrost, obwdd klatki piersiowej, obwdd pasa.

RoézZnica miedzy obwodem klatki piersiowej a obwodem pasa dla tej figury wynosi w
kazdej wielko$ci 10cm.

Zakresy wymiaréw:

WZROST ( co 6¢cm)

Wzrost 158 164 170 176 182 188 194

Tolerancja | 155-160 [161-166 |167-172 |173-178 |179-184 |185-190 |191-193

OBWOD KLATKI PIERSIOWEJ ( co 4cm)

Obwod 88 92 96 100 104 108 112 116 120

Tolerancja | 86-89 |90-93 | 94-97 |98-101 |102- 106- 110- 114- 118-
105 109 113 117 121

OBWOD PASA ( co 4cm)

Obwod 78 82 86 90 94 98 102 106 110

Tolerancja | 76-79 | 80-83 |84-87 |88-91 |92-95 [96-99 |100- 104- 108-
103 107 111

Produkcja kurtek jest mozliwa dla wszystkich typow figur,
zgodnie z normg PN-91-84504.
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4.4.4. Wymagania odnos$nie odpornosci catkowitej, wytrzymalosci i odpornosci na

oddzialywanie czynnikéw Srodowiskowych:

- wymagania odnosnie oddzialywan mechanicznych

odpornos¢ wyrobu na dziatania mechaniczne wynika z wytrzymato$ci tkanin
wierzchnich i podszewki na: rozrywanie, rozdzieranie, odpornosci na pilling i
Scieranie powierzchniowe. Parametry te okre$lajg normy przedmiotowe

dotyczace poszczegdélnych tkanin zawarte w tabelach wymagan.

- wymagania odnos$nie oddzialywan klimatycznych i biologicznych
kurtka nie posiada cech ochronnych przed dziataniem czynnikéw klimatycznych i
biologicznych.

- wymagania odnosnie oddziatywan srodowisk agresywnych

kurtka nie jest asortymentem odziezy ochronne;.
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4.4.5. Wymagania niezawodnosciowe.

-wymagania dotyczace nieuszkadzalnosci
kazdy wyréb odziezowy moze ulec uszkodzeniu w wyniku zdarzen losowych,
nieprzewidzianych sytuacji. Trwale uszkodzona kurtka mundurowa powinna

podlega¢ wymianie.

-wymagania dotyczace trwatosci (zasob, czas pracy)
trwatos¢ asortymentédw odziezowych wynika z zastosowania tkanin i dodatkéw
odpowiadajgcych wymaganiom zawartym w niniejszej dokumentacji, oraz z

zatozonego okresu uzytkowania.
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4.5. WARUNKI WYKONANIA.

maszyny

Kurtki gabardynowa powinny by¢ wykonane w procesie szycia przemystowego,

metoda klejenia wielkoptaszczyznowego, przy uzyciu maszyn:

szyjacych: obrzucajacych, stebnujacych dwuigtowych, dziurkarek, prasujacych.

Powtarzalnos¢ wyrobdédw w rozmiarach zapewni komputerowe przygotowanie

produkcji.

4.6. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW.

Sztukowanie elementdw jest niedopuszczalne.

4.7. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI (dla figury B).

klejacych

Obwad klatki piersiowej (cm)/Obwod pasa (cm)
Lp. | Wzrost | 88/78 | 92/82 | 96/86 | 100/90 | 104/94 | 108/98 | 112/102 | 116/106 | 120/110
7158
2. | 164 X X X X
3. | 170 X X X X X X X
4. | 176 X X X X X X X X
5. | 182 X X X X X X
6. | 188 X X X
7. 194

Tabela klasyfikacji wielkosci w oparciu o norme PN-91/P-84504.

Produkcja kurtek jest mozliwa dla wszystkich rozmiaréw wg zaméwien odbiorcy.
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6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH.

5.1. UKOMPLETOWANIE.

Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa czesci Hos¢

1. 2. 3. 4.

1. | Tyt 2

2. | Przéd 2

3. | Oblozenie przodu 2

. 4. | Boczek 2
Tkanina 5. | Lata kieszeni gornej 2
gabardynowa 6. | Lata kieszeni dolne;j 2
7. | Patka kieszeni gérnej 2

8. | Patka kieszeni dolnej 2

9. | Wierzch kotnierza 1

10. | Stéjka wierzchu kotnierza 1

11. | Rekaw wierzchni 2

12. | Rekaw spodni 2

13. | Naramiennik 2

14. | Listewka kieszeni wewnetrznej 2
Razem elementow 26

1. | Tyt 2

2. | Gorna czgs¢ przodu 2

3. | Dolna czgs¢ przodu 2

4. | Worek kieszeni wewngtrznej 2

5. | Patka kieszeni gérnej 2

6. | Patka kieszeni dolnej 2

Tkanina 7. | Rekaw wierzchni 2
podszewkowa 8. | Rekaw spodni 2
9. | Laméwka kieszeni gérnych 2

10. | Laméwka kieszeni dolnych 2

11. | Zapinka kieszeni wewngtrznej 1

12. | Naramiennik 2
Razem elementéw 23
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Rodzaj tkaniny

Nazwa czeSci

Tlos¢

1.

3.

Wkiady odziezowe

tkane

Przod

Oblozenie - czgs¢ gorna

Wierzch kohierza

Stéjka wierzchu kotnierza

Naramiennik wierzchu

Patki gérne -wierzch

Patki dolne - wierzch

Boczek — czes¢ dolna

Tyt - czgs¢ dolna z rozporkiem

Rekaw wierzchni — czg$¢ dolna z rozporkiem

3| o] o v p| o= 9|5

Rekaw spodni — cze¢$¢ dolna

_
N

Listewka kieszeni wewngtrznej

N[N —| =] D]

Razem elementow

N
)

Flizelina

Rekaw wierzchni —czgs$¢ gérna

Rekaw spodni — czg$¢ gorna

Tyl- czgs¢ goérna (ramig, szyjka, pacha)

Patka kieszeni gérnej - spodnia

Patka kieszeni dolnej — spodnia

Naramiennik spodu

A Il Bl el B e

Boczek - czgs¢ gérna

[NSRIN NS NIN \SNIN (ST IR \S R SR )

Razem elementow

Kamelo-wtosianka | 1. ‘Wypelnienie przodu

Razem elementow

Ismalina (Pianka) ‘ 1. ‘Wypelnienie przodu

Razem elementow

NN DN

Filc

| 1. ‘Spéd kolnierza

—

Razem elementow

[
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Obszary podklejenia

Wkiad odziezowy tkany
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6.2.CECHOWANIE.

OZNACZENIA (Przyktad oznaczania kurtki zgodnie z normg PN-90/P-
84531/Ap1).

Znakowanie powinno by¢ przytwierdzone tak, aby wszywki byty widoczne i
czytelne .

Wszywki powinny by¢ odporne na okre$long liczbe czyszczeh chemicznych,
wynikajaca z normy zuzycia odziezy stuzbowe;j.

Wszywka zakardowa ze znakiem producenta naszyta na lewym przodzie
podszewki nad kieszenig wewnetrzng. Wszywka zawierajgca rozmiar i sposéb

konserwacji wszyta w lewg kieszen wewnetrzna.

Do kurtki nalezy dotaczy¢ wszywke zawierajaca dane:
- hazwe, adres i znak firmowy producenta,

- nazwe wyrobu, numer wzoru,

- wielko$¢ wyrobu,

- gatunek,

- symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

- sposdb konserwaciji

- numer zlecenia.
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P Tl NNl wETys

MADWA | ADRES IAKLADU

HURTEA GABARDYWHMHOWYA
WMIESKA WI 120

GATUMEK |
Ehilad Burowea :
T AN EL&MN& S5
WELMNA 48%

POOSZEWFA & TLABOWA
WISHOZA 100%

=AM

.2 2005

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu kurtki i zawierac :

ADRES FIRMY Rewers etykiety powinien zawierac przepis
ZNAK FIRMY konserwacji. Znaki wg PN-EN 23758
NAZWA WYROBU

SYMBOL WYROBU

WIELKOSC

JAKOSC

SKLAD SUROWCOWY

SPOSOB KONSERWACJI

NUMER ZLECENIA

00



NAZWA | ADRES
ZAKLADU

Kurtka Gabardynowa Meska
wz. 120

SHLAD SUROWCA
ThanlFa wierzehnla: Elane 88%, Weina 46%
Fodszewka ailesown ; Wiskoza 100%

X AKd QM

01



nie prad, zachowad ostro2noss pray
abchedzeniu sie z wyrobem w stanie wilgotnym

nie stosowad bielenia 2wigzkami wydzielajgoymi
chbor

maksymalna temperatura dolngj stopy relazka
150 "C, prasowanie 2 wykorgystaniem pary
more bye ry2ykawne prasowanie przez piotno
achronne lul zelazkiem elektryczno-parswym 2
wwykizdzing tetlanowa

B X K

CEYSECZENIE chemiczne w czterach oroelylenia
suUrowe ogranczania w zakres|ie Jaotawanei
wody iflub oddriabywania mechanizznego iub
temperalury podczas CZYsZozenia |/iub suszenia
samoobshiga w zakresie czyszczenia

niedopuszczalna

@

@ SZUSTENE W POZTYD] ponowe

5.3. PAKOWANIE.
Pakowanie stanowi istotny element procesu produkcji odziezy decydujacy o
zachowaniu cech uzytkowych (w tym estetycznych) gotowych wyrobdéw
odziezowych w transporcie i przechowywaniu.

Pakowanie powinno by¢ zgodne z normg PN-P-84509:1997 ,Wyroby odziezowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport. Wymagania ogélne.”

Pojedynczy wyrdb nalezy przechowywacé i transportowaé na wieszakach .
Materiaty stosowane do pakowania:

- worki foliowe,

- wieszaki,

- stelaze.

Zalecenia:
- pojedynczy wyréb z wieszakiem nalezy zapakowa¢ w worek foliowy,

- parti¢ wyrobOw na wieszakach nalezy umieSci¢ na stelazach w celu dogodnego
transportowania wyrobow bez zgniecen i uszkodzen.

Dopuszcza sie inny sposéb pakowania uzgodniony pomiedzy dostawcg a
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odbiorcy .
6. RYSUNKI TECHNICZNE.
6.1. WYMIAROWANIE WYROBU.

Rysunek nr.1

4h

4da

4e

- W]i “

03



Rysunek nr. 2

g

fd
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Rysunek nr.3
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6.3. TABELA WYMIAROW STALYCH | POMOCNICZYCH.

Wymiary w centymetrach

Wyszczegolnienie wymiaréw Wymiar |+/-
Punkty
1 Tyl - rysunek nr 1
c Dtugos¢ rozporkow 10 0,5
d Szerokos$¢ spodniej cz. kolnierza 7,0 0,5
2 Przéd —rysunek nr 2i3
f Odlegtosc kieszeni dolnej od krawedzi dotu 2,5 0,5
i Odlegtos¢ pierwszego guzika od krawedzi przodu 2,0 0,3
] Odlegtos¢ ostatniego guzika od krawedzi przodu 2,5 0,3
k Odlegtos¢ dziurki od krawedzi przodu 2,0 0,3
r Dtugos¢ odszycia fasonu do kotnierza 4,0 0,2
| Szeroko$¢ koncowek kotnierza 4,0 0,2
n Szeroko$¢ kolnierza 5,5 0,2
0 Szerokos¢ stojki kolnierza 2,0 0,2
p Dtlugos¢ wieszaka 7,0 0,5
4 Rekaw - rysunek nr 1
d Dtugos¢ rozporka 10 0,5
e Odlegtos¢ guzika od krawedzi rozporka 2,5 0,3
f Odleglos¢ guzika od dotu rekawa 5,0 0,3
5 Kieszen dolna — rysunek nr 2
b Szerokos¢ patki 7.5 0,2
e Szerokos$¢ kontrafatdy 3,5 0,1
d Odlegtos¢ patki od krawedzi kieszeni 2,3 0,3
f Szeroko$¢ kieszeni u dotu 22.5 0,3
6 Kieszen géorna — rysunek nr 2
C Szerokos¢ patki 6,5 0,2
d Szerokosc¢ kieszeni u dotu 14,5 0,3
e Szerokos$¢ kontrafatdy 3,0 0,1
f Odleglos¢ patki od krawedzi kieszeni 2,0 0,3
7 Naramiennik — rysunek nr 2
c Szerokos¢ przy ostrym koncu 3,5 0,2
b Szerokos¢ przy wszyciu 5,0 0,2
d Odlegtos¢ dziurki od ostrego konca 1,7 0,2
8 Podszewka — rysunek nr 3
a Odlegtos¢ fatdy od wszycia kotnierza 6,0 0,5
C Gtlebokos¢ fatdy 1,5 0,5
9 Kieszen wewnetrzna — rysunek nr 3
C Szerokos¢ listewki kieszeni wew. przy boku 3,0 0,3
d Szerokos¢ listewki kieszeni wew. przy obtozeniu 5,0 0,3
e Odlegtos¢ do otworu kieszeni wew. od obtozenia 1,5 0,3
f Dtugos¢ otworu kieszeni wewngtrznej 14,5 0,5
g Szeroko$¢ oblozenia mierzona dotem 7,0 0,5
] Gtebokos¢ worka kieszeni wewngtrzne;j 18,5 1,0
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6.4. WYKONANIE WYROBU.
Podstawowe operacje wykonania wyrobu podano w tablicach

Oznaczenie szwu i
sciegu

Lp. | Rodzajoperaciji PN-83/P-84502 Uwagi
PN-83/P-84501
1 2 3 4
1 Rozkr6j elementéw | - wg uktaddw kroju
Wktad odziezowy tkany:
Temperatura w szczelinie - 140 C°
docisk - 1,5 bar
I czas- 18 s
2 |Fodleianie : Flizelina:
Temperatura - 130 C°
docisk - 1,0 bar
czas- 14 s
Tyt
Wykonanie Szwu
3 Srodkowego tytu 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
4 |Rozprasowanie szwu | _ i
Srodkowego tytu
Doszycie w pache
5 |tadmy stabilizacyjnej|1.02.01/301 0,5 cm od krawedzi pachy,
brzegowej 4 mm
Przéd
Na krawedz przoddéw , ramie |
6 | Podklejenie przodow |- wytamanie klapy naklei¢ tasme
stabilizacyjna przeszywang
7 Wykonanie zaszewk 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
przodu
g |Doszycie boczka do |y 4y 54/301 szerokosé szwu 1,0cm od krawedzi
przodu
Rozprasowanie
9 |zaszewki przodu |- -
szwa boczka przodu
Doszycie w pache .
10 |tasmy stabilizacyjnej|1.02.01/301 0,5 cm od krawedzi pachy,

brzegowej 4 mm
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11

Uszycie wktadu
wypetnienia piersi

1.01.01/103
1.01.01/304

Warstwe z ismaliny , krotszg
ok.1,0cm natozy¢ na warstwe z
camelowtosianki i  przeszy¢ 3-
krotnie, rownomiernie po szerokosci
.Do krawedzi wytamania klapy ,
doszyc¢ tasme ptocienng z klejem

12

Naklejenie wktadu
wypetnienia piersi

na wytamanie klapy naklei¢ wkfad

13 Zamocpwgmel wl_dadu 1.01.01/301 wktad zamocowa¢ do wykroju
wypetnienia piersi pachy przodu
Wykonanie kieszeni gérnych

Zeszycie  kontrafatd

zgodnie z dokumentacjg techniczno-

14 w fatach kieszeni 6.05.01/301 technlogiczng
Rozprasowanie .
15 kontrafatd - wg zatwierdzonego wzoru
Lamowanie gome; wykonczenie krawedzi taty lamdwkg
16 | krawedzi taty | 3.05.03/301 Zz podszewki attasowej po petnym
) , . e skosie
kieszeniowej
17 Zaprasowanie taty | zgodnie z dokumentacjg techniczno-
kieszeni technlogiczng
patke kieszeni odszy¢ zgodnie z
o . 11.01.01/301 dokumer_ltaCJa techniczno-
dszycie [ technlogiczng
18 |stebnowanie patki wywréci¢é na prawg strone [
kisszen 1.06.04/301.301 przstebnowac
odlegto$¢ linii  stebnowanych od
krawedzi 0,15 cm i 0,63 cm
Uprasowanie  patek
19 - -
na ptasko
Wykonanie dziurek w zgodnie z dokumentacjg
20 : ) 304 : .
patkach kieszeni techniczno- technlogiczng
naszy¢ patki zgodnie z
. .15.04.02/301 dokumentacjg techniczno-
Naszycie [ . e
, technlogiczng wywrocic na
21 |przestebnowanie
atki prawa strone _
P 2.05.03 /301.301 odlegtos¢ linii  stebnowanych od
krawedzi 0,15 cm i 0,63 cm
zgodnie z dokumentacjg techniczno-
pp |Naszycie  — Haty|, 55 53 301 301 technlogiczna
kieszeniowej odlegtos¢ linii  stebnowanych od
krawedzi 0,15 cm i 0,63 cm
Wykonanie kieszeni dolnych
oy |Kieszenie dolne| i

wykonac jak gérne

—
—
()]
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1 2 3 4
Naramiennik
odszy¢ zgodnie z dokumentacjg
24 | Odszycie naramiennika |1.01.01/301 techniczno- technlogiczng
wywrdci¢ na prawg strone
Uprasowanie
25 | naramiennikéw nal- -
ptasko
Wykonanie dziurek w zgodr}ie z d_okumentacja
26 naramienniku 304 techniczno- technlogiczng
Laczenie przodow z tytami
Zeszycie szwow szerokos¢ szwu 1,0 cm od
27 bocznych 1.01.01/301 krawedzi
Zeszycie Szwow szerokos¢ szwu 1,0 cm od
28 barkowych 1.01.01/301 krawedzi
Odszycie rozporkéw w 6.02.01/301 zgodme z dokumentaclq
29 , techniczno —technologiczna,
dole kurtki "y
wywrQci¢ na prawg strone
Rozprasowanie szwdw
30 |bocznych if- -
zaprasowanie dotu
Kotnierz i odszycie przodéw
Lovoveor  [Gesmesiohe douiernchy
taczenie stojki z e ’
31 . cm od krawedzi
kotnierzem . . .
roztozy¢ szew i rozstebnowac po
kotnierzu w odlegtosci 0,15cm
Doszycie tasmy do zgodnie z zatwierdzonym
32 spodu kotnierza 1.02.01/30f wzorem
2.01.01/304 kotnierz  odszy¢ zgodnie z
dokumentacjg techniczno-
. : technologiczng i wywrdci¢ na
33 Odszycie kolnierza 1.01.01/301 prawg strone ,
na $rodku stéjki zamocowac
wieszak
34 |Uprasowanie kotnierza |- -
szerokos¢ szwu 1, 0 cm od
Odszycie przodéw krawedzi
35 odtozeniami 1.01.01/301 odszyte przody wywr6ci¢é na
prawg strone
36 Uprasowanie  krawedzi|

przoddw




1 2 3 4
37 Laczgnig kotnierza z 1.01.01/301 zgodrye z QOkumentaCJq
obtozeniem techniczno- technologiczng
Wszycie spodu spéd kotnierza doszyé do
38 kotnierza 2.01.01/304 podkroju szyji- 1,0cm od krawedzi
Rozprasowanie szwa
39 |taczacego kotnierz z |- -
obtozeniem
Zarvaowanie Kotnierz utozy¢ i zarygowaé w
40 Y9 1.01.01/301 odleglosci 0,15 cm od krawedzi
kotnierza . g
szwa doszycia stojki
Stebnowanie Stebnowaé¢ w odlegtosci 0.15 cm
41 |krawedzi przodéw i|1.06.04/301.301 | 0,63cm od krawedzi krawedzie
kolnierza muszg by¢  wycieniowane i
przewiniete
Rekawy
42 Szew tokciowy 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
rekawa
Odszycie rozporkéw |6.02.01/301 zgodnie z QOkumentach
43 w dole rekawa R techniczno- technologiczna,
€ wywrOci¢ na prawg strone
Rozprasowanie szwa
44  |fokciowego rekawa i |- -
zaprasowanie dotu
45 | Szew spodnirekawa |1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
4 Rozprasowanie szwa
6 , - -
spodniego rekawa
szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
47 | Wszycie rekawa 1.01.01/301 z jednoczesnym  podfozeniem
naramiennikow
Sprasowanie  szwa
48 ) - -
wszycia rekawa
wypetnienie kuli rekawa doszy¢ po
Wszycie wypetnienia szwie wszycia rekawa
49 kuli rekawa 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
50 Doszycie = wkfadow 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1,0cm od krawedzi
barkowych
Prasowanie kurtki
Prasowanie kurtki
51 przed wszyciem | - -

nodeszewki
poaszewxl

ot
ot
[0 ¢)
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1 2 3 4
Wykonanie podszewki
52 Uszycie zapinki do 8.06.01 i
kieszeni wewnetrznej
Zaprasowanie
53 |listewek kieszeni |- -

wewnetrznych
listewke  kieszeni  wewnetrznej
doszy¢é do dolnego elementu
przodu podszewki , podtozyé

54 Odszycie Kieszeni 1.01.01/301 element gorny podszewki )
wewnetrznych zamocowa¢ po bokach, zaszyc
worek kieszeniowy ,
lewa kieszen wew. zapinana na
zapinke o dlugosci 3,5 cm i guzik
na lewym przodzie -
55 l\_laszymg wszywki 5.04.03/301.301 po srodkul wszywkl_ ’od strony
firmowej wewnetrznej podtozy¢é  zapinke
kieszeni wewnetrznej
56 chzenle.elementow 1.01.01/401 szerokos_,c szwow 1 ,0 cm od
podszewki krawedzi
Uprasowanie
57 |podszewki na gotowo |- -
przed wszyciem
Montaz
Podszewke utozy¢ i doszyé wzdtuz
krawedzi, obtozen , kotnierza , dotu
58 Lap_zeme podsze_wkl 1.01.01/301 rekawow ’

z wierzchem kurtki Rekawy zamocowac¢ od wewnatrz
na catym obwodzie szwa wszycia
rekawa

Operacje koncowe
. . zgodnie dokumentacjg techniczno -
59 Wyl_<o_nan|e dziurek 304 technologiczng

odziezowych i
w lewym froncie przodu
oznaczy¢ i przyszyé zgodnie

60 |Guziki 304 dokumentacjg techniczno -
technologiczng
61 Ryglowanle 304 wg zatwierdzonego wzoru
wieszaczka

Kurtke oczysci¢ z

g2 |Kredy, koncow nici i i
uprasowac na

gotowo
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7. SREDNIE NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH
| DODATKOW (dla figury B).

Lp | Wyszczegolnienie Jednostka |Szerokos¢ |llosé Uwagi
miary
1. |Tkanina gabardynowa m/szt. 1,42+0,02 |1,96
2. |Tkanina podszewkowa |m/szt. 1,40£0,02 |1,56
3. |Wkiady odziezowe tkane | m/szt. 0,90 1,34
4. |Flizelina m/szt. 0,90 0,52
5. |Kamelo-wtosianka m/szt. 1,60 0,12
6. |Ismalina (Pianka PU) m/szt. 1,80+0,01 0,10
7. |Filc m/szt. 0,90 0,06
8. |Tasma brzegowa 4mm | m/szt. - 1,4
9. |Tasma stabilizacyjna | m/szt. - 2,9
przeszywana biata
1,5cm
10. | Nici — nr handlowy 120 | m/szt. - 600
11. | Nici — nr handlowy 80 m/szt. - 50
12. | Guzik orzet @22mm na|szt. - 7 W tym
metalowej stopce jeden
zapasowy
13. |Guzik orzet @16mm na|szt. - 7 w tym
metalowej stopce jeden
zapasowy
14. |Guzik  czterodziurkowy | szt. - 2
@15mm
15. | Poduszki barkowe szt. - 2
16. | Wypetnienie kuli rekawa |szt. - 2
17. |Wszywka rozmiarowa z|szt. - 1
przepisem konserwagiji
18. | Etykieta jednostkowa szt. - 1
19. | Tasma wieszakowa m/szt. - 0,1
20. | Wszywka firmowa szt. - 1
21. | Wieszak marynarkowy |szt. - 1
22. | Worek foliowy szt. - 1
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8. WYKAZ DOKUMENTOW POTWIERDZAJACYCH SPELNIENIE
WYMAGAN DOKUMENTACJI T-T.

Aby zapewni¢ powtarzalnos¢ wyrobu, nalezy przedstawi¢ certyfikaty na nizej
wymienione surowce z laboratoriow akredytowanych przez Polskie Centrum
Akredytacji:

- tkanine wierzchnia,

- tkanine podszewkowa,

- nici,

- guziki,

- klejonki (wktady odziezowe tkane majgce wptyw na trwatos¢ cech uzytkowych
kurtek po procesach konserwacji).
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I WARUNKI | ZASADY ODBIORU
WYROBOW Z PRODUKCJI
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1 BADANIA ODBIORCZE. ODBIOR JAKOSCIOWY.
Odbiér jakosciowy powinien by¢ zgodny z norma PN-83/P-84506. ,, Wyroby konfekcyjne.
Badania odbiorcze”.

Zgodnie z norma przyj¢to okreslenia:

- sztuka wyrobu - jednostka wyrobu konfekcyjnego stanowiaca przedmiot obrotu
handlowego,
- partia wyrobéw - okreSlona liczba sztuk wyrobow o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i1 cenie przedstawiona do jednorazowego odbioru i
zaopatrzona w jeden dokument dostawy,

- wyroby grupy I — ubiory wetniane i welnopodobne.

WARUNKI ODBIORU.

Odbidér powinien odbywaé si¢ w pomieszczeniu umozliwiajacym swobodne wykonywanie
czynnosci kontrolnych, o$wietlonym $wiattem naturalnym lub sztucznym rozproszonym.
Miejsce badan odbiorczych powinno by¢ wyposazone w stét i przymiary umozliwiajace

dokonanie czynnosci sprawdzajacych.

BADANIA ODBIORCZE.

e Ogledziny zewnetrzne — sprawdzanie zgodnos$ci oznakowania i opakowania z
obowiazujacymi normami i przepisami.

¢ Badania organoleptyczne polegajace na sprawdzeniu:

- wygladu ogdlnego,

- zgodnos$ci wymiar6w z tabelami wymiaréw w dokumentacji techniczno- technologicznej,

- uktadalno$ci wyrobu (na manekinie lub modelu),

- sklasyfikowania jakosci,

- sprawdzenia zgodno$ci tkanin z warunkami technicznymi,

- sprawdzenia dodatkéw (zapig¢ itp.).
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POBIERANIE PROBEK ( WYROBY GRUPY I).
Z. partii wyrobéw przedstawionych do odbioru nalezy w sposéb losowy pobra¢ prébki do

badan w ilosciach:

Licznos¢ partii Licznos$¢ proby-n Liczba kwalifikujaca-m1
(szt.) (szt.) (szt.)

do 50 5 0

51-150 20 1

151 —280 32 2

281 - 500 50 3

501 - 1200 80 5

OCENA WYNIKOW BADAN.

Ocena sztuki.

Wyréb nalezy uzna¢ za dobry, jezeli wyniki badania odpowiadaja wymaganiom
obowiazujacych norm i dokumentacji techniczno- technologicznej. Sztuk¢ nalezy uzna¢ za
niedobra jezeli chociazby jedna z badanych wtasciwosci nie jest zgodna z wymaganiami
obowiazujacych norm i dokumentacji t-t.

Ocena partii

Parti¢ wyrob6w nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami jezeli:

- spetnia wymagania dokumentacji techniczno-technologicznej punkty 4.2, 4.314.4,

- liczba sztuk niedobrych nie przekracza liczby kwalifikujacej ml,

-wartos$ci wszystkich wskaznikéw potwierdzone badaniami laboratoryjnymi (certyfikaty) sa
zgodne z dokumentacja techniczno-technologiczna,

-parti¢ wyrobow nalezy uznac za niezgodna jezeli chociaz jedna z wtasciwosci dla jednej ze
sztuk badanych  nie spelnia wymagan lub liczba sztuk niedobrych w badaniach
organoleptycznych( szczegétowych) przekracza liczbg kwalifikujaca m1 podana w normie

PN-83/P-84506.

Deklaracja zgodnosci.
Kazda partia wyrobéw powinna mie¢ Deklaracj¢ Zgodnosci wyrobu z Dokumentacja t-t

wydang przez Producenta ( zatacznik nr 5.1).
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Ocena odbioru.
Partia kurtek nie spetniajaca wymagan PN-83/P-84506 wraca do producenta celem poddania
ponownej kontroli jako$ci 1 wycofania niezgodnych sztuk odziezy. Po jako$ciowym

przygotowaniu partia ponownie moze by¢ zgloszona do odbioru zamawiajacemu.
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Il DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO-
NAPRAWCZA
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1. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-P-84509:1997 ,Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogolne”.

PN-EN-23758:1998 , Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych”.

2. OPIS UZYTKOWANIA.

Kurtka gabardynowa policjanta przeznaczona jest do uzytkowania podczas wykonywania
codziennych czynnosci stluzbowych, w warunkach normalnych w zakresie niszczenia i
brudzenia, oraz normalnego mikroklimatu we wszystkich porach roku.

Nie przewiduje si¢ noszenia kurtki w §rodowiskach agresywnych zagrazajacych zyciu lub
zdrowiu. Kurtka nie posiada cech ochronnych.

Rozmiar kurtki powinien by¢ dobrany do sylwetki uzytkownika. Powinna by¢ noszona na
koszule. Nie nalezy dopuszcza¢ do intensywnych zabrudzen. Zabrudzona kurtke nalezy praé
chemicznie w czterochloroetylenie (ilekro¢ w tej dokumentacji pojawia si¢ okres$lenie
czyszczenie chemiczne, nalezy rozumie¢ to jako pranie chemiczne w czterochloroetylenie).
Pranie wodne jest zabronione.

Prasowanie nalezy wykonywac¢ zelazkiem o temperaturze dolnej ptyty 150°C.

Z. uwagi na mundurowy charakter kurtki nie nalezy dokonywa¢ napraw poza przyszyciem

guzikéw. Trwale zniszczona kurtke nalezy wymienic.

3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

Przechowywanie.

Kurtki powinny by¢ przechowywane na wieszakach umieszczonych na stelazach
w obiektach magazynowych :

- zamknigtych i zabezpieczonych przed zamoczeniem,

- nienastonecznionych,

- przewiewnych i suchych,

- czystych,

- zabezpieczonych przed gryzoniami i molami,

- wolnych od ple$ni i grzybow,

-z dala od srodkéw chemicznych, zwlaszcza rozpuszczalnikow 1 srodkéw trujacych,
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-odlegtos¢ od grzejnikéw minimum Im.
Temperatura powinna wynosi¢16 -20° C, wilgotnos¢ 65+5%.

Czas przechowywania nie powinien przekracza¢ 12 miesigcy.

Transport.

Kurtki moga by¢ przewozone réznymi srodkami transportu: samochodem, koleja i innymi.
Nalezy uzywa¢ $rodkéw transportu bez szczelin, ktére mogty by spowodowa¢ zamoczenie.
Nie powinno tez by¢ wewnatrz $rodka transportu gwozdzi i innych elementéw ostrych
mogacych uszkodzi¢ przewozong odziez.

Zatadowanie 1 wyladowanie partii kurtek powinno odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zamoczeniem, uszkodzeniami mechanicznymi itp.

Najlepszym sposobem transportu jest przewozenie na wieszakach poszczegélnych sztuk
zapakowanych w worki foliowe. Inne formy transportu sa do uzgodnienia miedzy

producentem i odbiorca.

4. NAPRAWY.
W procesie uzytkowania mozna we wilasnym zakresie przyszy¢ guziki oraz zszy¢ drobne
rozprucia. Mundurowy charakter ,Kurtki gabardynowej” wyklucza samodzielne

dokonywanie napraw

GWARANCJA PRODUCENTA

Gwarancja producenta dotyczy partii kurtek, a takze pojedynczych wyrobow.

Okres gwarancyjny trwa 12 miesigcy od daty zakupu przez odbiorc¢ - pod warunkiem
przestrzegania przez Zamawiajacego zasad eksploatacji, transportu i przechowywania kurtek
okreslonych w dokumentacji, oraz przestrzegania przez uzytkownika zasad uzytkowania i
konserwacji umieszczonych na etykiecie kazdej sztuki odziezy.

Producent zobowiazuje si¢ do wymiany sztuki odziezy w przypadku powstania wad
wynikajacych z zastosowanych materiatéw, dodatkow lub biledéw konfekcyjnych, pod
warunkiem prawidtowego doboru wielkosci kurtki do rozmiaru uzytkownika i prawidlowego
procesu noszenia. Ewentualna reklamacja powinna by¢ zgloszona przez uzytkownika do
producenta w ciagu gwarantowanych 12 miesigcy na karcie reklamacyjnej. Producent
zatatwia reklamacj¢ w ciagu 2 tygodni od zgloszenia.

Szczegdtowe warunki gwarancji zawiera Karta Gwarancyjna stanowiaca zatacznik nr 5.2

do Dokumentacji techniczno-technologicznej.
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Karta Gwarancyjna stanowi dokument dla producenta i uzytkownika.

5. ZALACZNIKI.
5.1. Deklaracja zgodnosci.

5.2. Karta gwarancyjna.

130




5.1. Wzér deklaracji zgodnosci.

LOGO
NAZWA FIRMY, ADRES

DEKLARACJA ZGODNOSCINR .....ccoocerrerrenes / DATA..ccuueueenvrnennnene

1.

6.

NAZWA WYROBU ODZIEZOWEGO: KURTKA GABARDYNOWA
NUMER WZORU ....c.oooiiiiiiiiiiiiteteeetet et

PRZEZNACZENIE UZYTKOWE ..........cocooioiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee e
Kurtka gabardynowa przeznaczona jest do uzytkowania przez funkcjonariuszy Policji
podczas petnienia obowiazkéw stuzbowych w warunkach normalnych pod wzgledem
niszczenia i brudzenia.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Kurtka jest asortymentem odziezy stuzbowej o charakterze reprezentacyjnym, nie
szkodzi zdrowiu 1 bezpieczenstwu uzytkowania. Nie posiada cech ochronnych, a wigc
nie jest Srodkiem Ochrony Indywidualnej w rozumieniu Dyrektywy 89/686/EWG.
Kurtka spetlnia wymagania norm przedmiotowych dotyczacych zastosowanych
materiatow: Tkaniny wierzchniej PN-93/P-04847, Podszewki PN-86/P-82651, oraz
wymagania w zakresie formy i konstrukcji okreslone w Dokumentacji techniczno-
technologicznej bedacej wiasnoscia Komendy Gtéwnej Policji.

Spetnienie warunkéw powyzszych dokumentéw potwierdzaja Certyfikaty Instytutu
Badawczego MSWiA, oraz innych Laboratoriéw akredytowanych.

PARTIA WYROBOW OBJETYCH DEKLARACJA wedtug biezacych badan
odbiorczych z dn. .......ccoovvieiiiiinieenen. 1) (USRI w zakresie
wymiaréw, zastosowanych materiatéw, jakosci wykonania.

DEKLARUJE Z CALA ODPOWIEDZIALNOSCIA, ZE KURTKI
GABARDYNOWE Z PARTII OKRESLONEJ W PUNKCIE 5 NINIEJSZEJ
DEKLARACJI SA ZGODNE Z DOKUMENTACJA TECHNOCZNO-
TECHNOLOGICZNA KOMENDY GLOWNEJ POLICJL.

Zlecenie nr ........ccceeeveveeenneen.
Szef produkcji odpowiedzialny za parti¢ Wyrobow ...........cccccceeevuveennnen.
Wiasciciel firmy .........oooveeiiiiiiiiiiiieeeeeeeee

5.2. Wz6r karty gwarancyjnej.
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Nazwa i adres producenta

KARTA GWARANCYJNA NR.........cccecveueeune /DATA..c.covueeurireennenanes

Nazwa asortymentU.....ccceeeeeccsssnrccsssssscssssssssssssssssesssssssssssssases
NUINEE WZOT U.uuueeeeeeeereeeecessssssssssssssccsssssssssssssssscssssssssssssssssssssssns
Numer zlecenia/ToK........ceeeeeeeeeecccsssnnneeeeccccsssossanseseesccsssssens
NADYWCA . ueeiiirireniicsssansecsssnsiesssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnss
Numer rachunKku........eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeesesesssssessssssssssssss

WARUNKI GWARANCJI:

4. Producent gwarantuje dobra jako$¢ i niezawodno$¢ wyrobu w okresie 12 miesiecy od
daty zakupu przez uzytkownika (zbiorowego, osobg¢ indywidualng) — pod warunkiem
przestrzegania warunkéw transportu i przechowywania odziezy, oraz opisu
uzytkowania i konserwacji zataczonej do kazdej sztuki odziezy. W ciagu 12 mies.
odbiorca moze reklamowac uzytkowana sztuke¢ odziezy.

5. Producent zobowiazuje si¢ do wymiany sztuki odziezy w przypadku powstania wad
wynikajacych z zastosowanych materialow, dodatkéw lub rozwigzan konstrukcyjnych
— pod warunkiem prawidlowego doboru wielko$ci egzemplarza odziezy do rozmiaru
uzytkownika i prawidtowego noszenia.

6. Gwarancja nie sg objgte:

- uzytkowanie niezgodne z instrukcja,

- uszkodzenia mechaniczne i powstale w wyniku zjawisk losowych,

- konserwacja niezgodna z instrukcja (przewidziane jest tylko czyszczenie

chemiczne),

- dokonywanie przerébek i napraw we wlasnym zakresie.

4. W sprawach nieuregulowanych Karta Gwarancyjna maja zastosowanie przepisy

Kodeksu Cywilnego.

5. Reklamacj¢ uzytkownika producent rozpatruje w ciagu 2 tygodni od zgtoszenia.

Podpis sprzedajacego.........ccccveeeuvnennne
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